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บทนำ 
 

1.1 ความเป็นมาของโครงการ 
 บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด ตั้ งอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรมเวลโกรว์  ตำบล
พิมพา อำเภอบางปะกง จังหวัดฉะเชิงเทรา โครงการดำเนินการผลิตอะลูมิเนียมแท่งจากการนำเศษอะลูมิเนียมมา
หลอมใหม่เพื่อผลิตเป็นอะลูมิเนียมแท่ง (Aluminum Ingot) ก่อนส่งขายลูกค้าทั้งในประเทศ และต่างประเทศ 
นับว่าเป็นอุตสาหกรรมที่เป็นประโยชน์ต่อประเทศชาติทางหนึ่ง เนื่องจากประเทศไทยไม่มี การถลุงแร่อะลูมิเนียมมา
ใช้ ดังนั้น การนำเศษอะลูมิเนียมมาหลอมใหม่จึงเป็นการหมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่อย่างคุ้มค่า ช่วยอนุรักษ์สินแร่
อะลูมิเนียม ประหยัดพลังงาน และเป็นการลดพื้นที่ฝังกลบ 
 ความเป็นมาของโครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม ของ บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกดั 
มีรายละเอียดดังนี้ 
 - ปี 2545 มีการขยายกําลังการผลิตเพิ่มขึ้นเป็น 20,220 ตัน/ปี ซึ่งได้รับความเห็นชอบในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม จากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากร  
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) หนังสือที่ ทส 1009/1063 ลงวันที่ 21 พฤศจิกายน 2545 
 - ป ี 2550 มีการขยายก ําล ังการผลิตด ้วยการเพ ิ ่มช ั ่วโมงการผลิตจาก 16 ช ั ่วโมง/ว ัน เป็น 
24 ชั่วโมง/วัน ทําให้มีกําลังการผลิตเพิ่มขึ้นเป็น 29,250 ตัน/ปี โดยได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผล 
กระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยาย ครั้งที่ 1) จากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากร 
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) หนังสือที่ ทส 1009/9220 ลงวันที่ 12 ตุลาคม 2550 
 - ปี 2551 มีการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการส่วนขยาย ด้วยการปรับปรุงประสิทธิภาพ 
เตาหลอม เพื่อประหยัดพลังงาน ไม่เปลี่ยนแปลงกําลังการผลิต โดยได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผล  
กระทบสิ่งแวดล้อมจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) หนังสือเลขที่ ทส 
1009/4342 ลงวันที่ 10 มิถุนายน 2551 
 - ปี 2555 มีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการส่วนขยาย ด้วยการลดการใช้เชื้อเพลิง และติดตั้ง
เครื่องแยกกากอะลูมิเนียม โดยได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมจากสำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) หนังสือเลขที่ ทส 1009.3/1811 ลงวันที่ 27 กุมภาพันธ์ 
2555 
 - ปี 2557 มีการขยายกําลังการผลิต ครั้งที่ 2 ด้วยการติดตั้งเตาหลอม ขนาด 30 ตัน และเครื่องหล่อ
อะลูมิเนียม (Casting Line) ภายในอาคาร Factory 2 กําลังการผลิตเพิ่มขึ้นรวมเป็น 39,600 ตัน/ปี รวมทั้งได้ทําการ
ปรับปรุงอาคารสํานักงาน อาคารโรงอาหาร อาคารเก็บวัตถุดิบ และผลิตภัณฑ์ให้มีขนาดพื้นที่ใช้สอยที่เพิ่มมากขึ้น 
โดยได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยาย 
ครั้งที่ 2) จากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) หนังสือเลขที่ ทส 1009.3/10543 
ลงวันที่ 26 กันยายน 2557 
 - ปี 2564 มีการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ โดยเพิ่มเติมชนิดเชื้อเพลิงก๊าซธรรมชาติเหลว 
(LNG) เป็นเชื้อเพลิงหลัก และใช้ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) ที่มีอยู่เดิมเป็นเชื้อเพลิงสำรอง และติดตั้งระบบปรับปรุง
คุณภาพน้ำชนิดรีเวอร์สออสโมซิส (RO) ความสามารถในการผลิตสูงสุด 72 ลูกบาศก์เมตร/วัน เพื่อผลิตน้ำปราศจาก
แร่ธาตุไว้ใช้ในหอหล่อเย็น (Direct water) โดยได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 1) จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย) (กนอ.) 
หนังสือเลขที่ อก 5102.3.1/2279 ลงวันที่ 25 สิงหาคม 2564 (ปัจจุบันยังไม่ได้ดำเนินการก่อสร้าง LNG) 
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 - ปี 2565 มีการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ขอติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์
แบบติดตั้งบนหลังคา (Rooftop Solar Panels) อาคารเก็บวัตถุดิบ อาคารเก็บผลิตภัณฑ์ อาคารสำนักงาน และ
อาคารโรงอาหาร กำลังการผลิตไฟฟ้า 428.37 กิโลวัตต์ และติดตั้งอินเวอร์เตอร์บริเวณด้านข้างโรงงาน 1 เพื่อทำเป็น 
Inverter Station โดยได้รับความเห็นชอบในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 2) จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย) (กนอ.) หนังสือเลขที่ อก 5103.3.1/3792 ลงวันที่ 7 ธันวาคม 2565 
 ดังนั ้น บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด จึงมอบหมายให้บริษัท เอส .พี.เอส. 
คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด ซึ่งเป็นบริษัทที่ปรึกษาด้านสิ่งแวดล้อม เป็นผู้ดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามมาตรการที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 2) ตามหนังสือที่ อก 5103.3.1/3792 ลงวันที่ 7 
ธันวาคม 2565 โดยรายงานฉบับนี้เป็นรายงานฉบับที่ 2/2566 (เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566)  
 
1.2 สถานะโครงการปัจจุบัน 
 โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม ได้มีการผลิตอะลูมิเนียมแท่งจากการนำเศษอะลูมิเนียมหมุนเวียน
กลับมาหลอมใหม่ ซึ่งในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 มีการผลิตอะลูมิเนียมแท่งประมาณ 18,580.029 ตัน/
ครึ่งปี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

                                                                                             บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกดั 

1-3 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 

 

1.3 ที่ตั้งโครงการและขนาดของโครงการ 
 โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม ของ บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด ตั้ งอยู่
ภายในนิคมอุตสาหกรรมเวลโกรว์ เลขที่ 78/1 หมู่ 2 ตำบลพิมพา อำเภอบางปะกง จังหวัดฉะเชิงเทรา ซอย 10
แปลงที่ C-19 บนเนื้อที่ประมาณ 20,536 ตารางเมตร หรือประมาณ 12.835 ไร่ การเดินทางเข้าสู่โครงการโดยใช้
ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 34 (ถนนบางนา-ตราด) จนถึงหลักกิโลเมตรที่ 36 จะถึง นิคมอุตสาหกรรมเวลโกรว์ ไป
ตามถนนสายหลัก ประมาณ 2 กิโลเมตร และเลี้ยวซ้ายที่ซอยเวลโกรว์ 8 ประมาณ 2 กิโลเมตร จะพบโรงงานตั้งอยู่
ทางซ้ายมือ แสดงดังรูปที่ 1.3-1 ถึงรูปที่ 1.3-3 
 
 โดยพื้นที่ของโครงการมีอาณาเขตติดต่อ ดังนี้ 
 ทิศเหนือ   ติดต่อกับ  บริษัท ลองเวล คอมพานี (ไทยแลนด์) จํากัด 
 ทิศใต้    ติดต่อกับ  บริษัท ฟุตาบะ เจทีดับบลิว (ประเทศไทย) จํากัด  
 ทิศตะวันออก  ติดต่อกับ  ถนนภายในนิคมฯ ถัดไปเป็นพืน้ที่รอการใช้ประโยชน์  
                           ของบริษัท เอนไกไทย จํากัด  
 ทิศตะวันตก   ติดต่อกับ  พื้นที่เกษตรกรรม (นาข้าว) หมู่ที่ 2 
 
 
 

 
 

รูปที่ 1.3-1  ตำแหน่งที่ตั้งโครงการ 
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รูปที่ 1.3-2 ที่ตั้งโครงการและพ้ืนที่โดยรอบ 
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รูปที่ 1.3-3 แผนผังโดยทั่วไปของโครงการ 

(อยู่ระหว่างการขอดำเนินการจาก LPG เป็น LNG) 

EM-BK0565
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

                                                                                             บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกดั 

1-6 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 

 

 

1.4 รายละเอียดโครงการโดยสังเขป 
1.4.1 วัตถุดิบ และสารเคมี 
 1. วัตถุดิบ 
  วัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการผลิต จัดหาจากผู้จำหน่ายภายในประเทศเป็นหลัก สำหรับแท่งอะลูมิเนียม
บริสุทธิ์หรือเศษอะลูมิเนียมบางส่วนจะนำเข้าจากต่างประเทศ ได้แก่ ประเทศจีน ออสเตรเลีย รัสเซีย และอเมริกา เป็นต้น 
  - แท่งอะลูมิเนียม (Primary Aluminum) 
   เป็นแท่งอะลูมิเนียมบริสุทธิ์ที่มีปริมาณอะลูมิเนียมสูงร้อยละ 99.70 และ 99.85 ตามเกรดของ
อะลูมิเนียม โดยส่วนใหญ่อะลูมิเนียมประเภทนี้จะได้มาจากการถลุงอะลูมิเนียมขั้นปฐมภูมิ  โดยโครงการนำเข้าจาก
ต่างประเทศ 
  - อะลูมิเนียมรูปแท่งหรือถ้วย (Base Metal) 
   เป็นอะลูมิเนียมก้อนรูปถ้วยหรือรูปแท่ง แห้งไม่มีความชื้น มีปริมาณอะลูมิเนียมสูง  แบ่งตามเกรด
ต่างๆ เช่น BM 90% BM 95% BM 98% และ BM 99% เป็นต้น โดยโครงการมีทั้งการนำเข้าจากต่างประเทศและสั่งซื้อ
จากในประเทศ 
  - เศษอะลูมิเนียม (Aluminum Scrap) 
   เป็นเศษอะลูมิเนียมชนิดต่างๆ นำมาเป็นวัตถุดิบในการหลอม โดยโครงการมีทั้งการนำเข้าจาก
ต่างประเทศและส่ังซื้อจากในประเทศ 
  - อะลูมิเนียม (Aluminum Chip) 
   Chip ที ่โรงงานใช้เป็นเศษอะลูมิเนียมขี ้กลึงที ่เกิดขึ ้นจากกระบวนการผลิตล้อแม็กรถยนต์
ภายในประเทศ และมีการนำเข้า Chip จากต่างประเทศเล็กน้อย 
   แหล่งที่มาของเศษอะลูมิเนียม (Chip) ของโครงการมาจากแหล่งรับซื้อในประเทศ เช่น Enkei Thai 
Co., Ltd., Nissin Break (Thailand) Co., Ltd. 
  - โลหะผสม (Metal) 
   เป็นโลหะที่ใช้ผสมลงในเตาหลอมสำหรับการผลิตอะลูมิเนียมผสม (Casting Alloy) เพื่อให้
องค์ประกอบทางโลหะของอะลูมิเนียมผสมเป็นไปตามที่ต้องการขึ้นอยู่กับข้อกำหนดของอะลูมิเนียม ผสมที่จะผลิต เช่น  
ซิลิกอน แมกนีเซียม ทองแดง เป็นต้น 
  - โลหะอัลลอย (Mother Alloy) 
   เป็นวัตถุดิบพวกโลหะอัลลอยที่สะอาด มีลักษณะเป็นแท่ง ( Ingot หรือ Tablet) ใช้ผสมเพื่อให้
องค์ประกอบทางโลหะของอะลูมิเนียมผสมเป็นไปตามที่ต้องการซึ่งขึ้นอยู่กับข้อกำหนดของอะลูมิเนียมผสมที่จะผลิต โดย
โครงการมีทั้งการนำเข้าจากต่างประเทศและสั่งซื้อจากในประเทศ 
 
 2. FLUX และสารเคมี 
  โครงการมีการใช้ Flux และสารเคมีในกระบวนการผลิตอยู่ 4 ประเภท ประกอบด้วย 
  1) ฟลักซ์ (Flux) ทำหน้าที่กำจัดสิ่งเจือปนออกจากอลูมิเนียมเหลวในเตาหลอม 
  2) ไนโตรเจนเหลว ทำหน้าที่นำ Flux เข้าสู่เนื้ออะลูมิเนียม และทำการไล่สิ่งเจือปนออกจากน้ำ
อะลูมิเนียม 
  3) ไทเทเนียมไดออกไซด์ (Titanium Dioxide (TiO2)) ทำหน้าที่เคลือบไม่ให้อะลูมิเนียมติดอุปกรณ์ 
  4) แคลเซียมคาร์บอเนต (Calcium Carbonate (CaCO3)) ทำหน้าที่ป้องกันไม่ให้ถุงกรองติดไฟ 
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 3. ผลิตภัณฑ ์
  (1) ลักษณะผลิตภัณฑ ์
   ผลิตภัณฑ์ของโครงการเป็นอะลูมิเนียมแท่ง (Aluminum Ingot) มีลักษณะเป็นแท่งที ่มี
พื้นที่หน้าตัดเป็นรูปสี่เหลี่ยมคางหมู แบ่งเป็น 4 ชนิดหลักๆ คือ A356 (S) A356 (V) อะลูมิเนียมผสมเกรดต่างๆ (Casting 
Alloy เช่น 4B, 3A และ 2B) และอะลูมิเนียมผสมอื่นๆ เป็นต้น ซึ่งผลิตภัณฑ์ที่ผลิตได้จะส่งจำหน่ายทั้งภายในและ
ภายนอกประเทศ 
  (2) กำลังการผลิต 
   โครงการมีความสามารถในการผลิตสูงสุด 39,600 ตันต่อปี 
  (3) การจัดเก็บผลิตภัณฑ ์
   การจัดเก็บผลิตภัณฑ์ไม่มีการเปลี่ยนแปลง โดยผลิตภัณฑ์อะลูมิเนียมแท่ง ( Ingot) ที่ผลิตได้จะถูก
สุ่มตัวอย่างเพื่อทำการตรวจส่วนผสมทางเคมี และทำการตรวจสอบคุณภาพ เช่น ตรวจสอบผิว Ingot เป็นต้น หลังจาก
ผ่านการตรวจสอบคุณภาพแล้วชั่งน้ำหนักผลิตภัณฑ์ และนำไปวางที่ Packing Area เพื่อ Packing ก่อนจะลำเลียงไปเก็บ
ในอาคารเก็บผลิตภัณฑ์ (Warehouse) เพื่อรอการขนส่งไปจำหน่ายต่อไป 
 
1.4.2 กระบวนการผลิต 
 การผลิตอะลูมิเนียมของโครงการจะมีกระบวนการผลิตหลักๆ ประกอบด้วย การตรวจรับวัตถุดิบ  การ
อบแห้ง Chip การหลอมและกวาดกากอะลูมิเนียม และการหล่ออะลูมิเนียม โดยใช้เศษอะลูมิเนียมเป็นวัตถุดิบหลักนำมา
หลอมรวมกัน มีการเติมโลหะผสมและสารเคมีบางชนิด เพื่อปรับปรุงคุณภาพให้ได้มาตรฐาน จากนั้นจึงผ่านกระบวนการ
หล่อออกมาเป็นแท่งอะลูมิเนียม ปัจจุบันใช้ก๊าซ LPG เป็นเชื้อเพลิง (ภายหลังการติดตั้งถังเก็บก๊าซ LNG แล้วเสร็จจะใช้ก๊าซ 
LNG เป็นเชื้อเพลิงหลัก และก๊าซ LPG เป็นเชื้อเพลิงสํารอง) แสดงดัง รูปที่ 1.4.2-1 และมีรายละเอียดดังนี้ 
   1) การตรวจรับวัตถุดิบ 
  วัตถุดิบที่รับเข้ามาภายในโครงการจะถูกตรวจสอบลักษณะทางกายภาพสังเกตรูปร่าง  และภาชนะ
บรรจุ ตรวจสอบลักษณะสมบัติผ่านเอกสารประกอบการนําส่งวัตถุดิบ ในกรณีที่เป็น Chip จะมีการตรวจหามันหล่อลื่นและ
เหล็กที่มากับ Chip หลังจากนั้นจึงทําการชั่งน้ำหนัก แล้วจึงทําการสุ่มตรวจสอบคุณลักษณะสมบัติทางเคมี (Material 
Composition Specification) หากเป็นไปตามข้อตกลงจึงนํามาจัดเก็บในพื้นที่เก็บวัตถุดิบแต่ละประเภท พร้อมปิดป้าย
บ่งชี้สถานะ ได้แก่ ชนิด วันที่ และแหล่งที่มาของวัตถุดิบทุกชนิด 
 
  2) การอบแห้ง Chip 
  Chip ที่ใช้ภายในโครงการมีลักษณะเป็นเศษเหล็กละเอียด อาจมีการปนเปื้อนน้ำ คราบน้ำมัน หรือ
เหล็ก จึงต้องนําไปผ่านกระบวนการอบให้แห้งและแยกเหล็กก่อนป้อนเข้าเตาหลอม ขั้นตอนการอบแห้ง Chip ดังนี้ 
  2.1) การคัดแยกขนาด Chip ด้วยการป้อน Chip เข้าสู่เครื่องแยกขนาด (Riddle) มีลักษณะเป็นวงล้อ
ทรงกลม จุดหมุนคงที่ และมีตะแกรงที่เป็นรูพรุน เพื่อคัดแยก chip ที่มีขนาดตามต้องการผ่านเข้าสู่ Hopper เพื่อรวบรวม
เข้าสู่เครื่องอบ (Chip Dryer) ส่วน Chip ที่คัดแยกได้จะมีขนาดใหญ่ จะต้องไปทําการบดให้ได้ขนาดก่อนป้อนเข้าสู่เครื่อง
แยกขนาดอีกครั้ง 
  2.2) การอบ Chip ที่มีขนาดเป็นไปตามต้องการจะถูกนําเข้าสู่เครื่องอบ (Chip Dryer) เพื่อกําจัด
ความชื้น และน้ำมันที่อาจปนเปื้อนมาอีกครั้ง อีกทั้งยังเป็นการช่วยลดมลพิษที่อาจเกิดขึ้นจากการหลอมเศษอะลูมิเนียม
เนื่องจากการปนเปื้อนของน้ำมัน เครื่องอบ Chip มีลักษณะเป็นเตาโรตารี ปัจจุบันใช้ก๊าซ LPG เป็นเชื้อเพลิง (ภายหลังการ
ติดตั้งถังเก็บก๊าซ LNG แล้วเสร็จจะใช้ก๊าซ LNG เป็นเชื้อเพลิงหลัก และก๊าซ LPG เป็นเชื้อเพลิงสํารอง) ควบคุมอุณหภูมิ
ภายในห้องอบประมาณ 350-450 องศาเซลเซียส หลังจากนั้นจึงทําการตรวจสอบและคัดแยกเหล็กต่อไป 
  อากาศเสียที่เกิดขึ้นจากเครื่องอบ Chip จะถูกรวบรวมเข้าสู่ห้องเผาไหม้ซ้ำ เพื่อเป็นการเผาทําลาย
อากาศเสียซ้ำอีกครั้ง โดยควบคุมอุณหภูมิในห้องเผาไหม้ซ้ำ ประมาณ 800 องศาเซลเซียส ระยะเวลา (Retention Time) 
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ประมาณ 2 วินาที และปริมาณออกซิเจนให้มีค่ามากกว่า 6 เปอร์เซ็นต์ เพื่อควบคุมการเกิด Dioxin จากนั้น อากาศเสียที่
ผ่านการเผาไหม้ซ้ำ จะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบบําบัดมลพิษทางอากาศก่อนปล่อยออกทางปล่องสูง 15 เมตร 
  2.3) การตรวจสอบและคัดแยกเหล็ก Chip ที ่ผ่านการอบแห้งแล้วจะถูกลําเลียงด้วยสายพาน 
(Bucket Conveyer) เข้าสู ่เครื ่องคัดแยกด้วยแม่เหล็กที่มีตะแกรงสั่น (Vibrating Screen) ทําหน้าที่แยกเศษเหล็ก
ละเอียดออกจากเศษอะลูมิเนียม โดย Chip ดังกล่าวจะแห้งและสะอาดใช้เป็นวัตถุดิบในกระบวนการหลอมต่อไป ส่วน
เศษเหล็กที่แยกได้จะส่งขายให้ผู้รับซื้อต่อไป 
  
 3) การหลอมและกวาดกากอะลูมิเนียม 
  การหลอมอะลูมิเนียมแต่ละครั้งจะต้องทำการจัดเตรียมวัตถุดิบให้เป็นไปตามสัดส่วน (Combination 
Form) สอดคล้องกับลักษณะสมบัติของผลิตภัณฑ์ที่ต้องการ ซึ่งจะทําการกําหนดชนิดและวัตถุดิบที่ต้องใช้ตามแผนการ
ผลิต วัตถุดิบที่จัดเตรียมไว้จะถูกลําเลียงเข้าสู่เตาหลอมโดยใช้รถยก ปัจจุบันใช้ก๊าซ LPG เป็นเชื้อเพลิง (ภายหลังการติดตั้ง
ถังเก็บก๊าซ LNG แล้วเสร็จจะใช้ก๊าซ LNG เป็นเชื้อเพลิงหลัก และก๊าซ LPG เป็นเชื้อเพลิงสํารอง) ควบคุมอุณหภูมิในการ
หลอมประมาณ 800-1,150 องศาเซลเซียส เมื่ออะลูมิเนียมหลอมละลายแล้วจะทําการตักน้ำอะลูมิเนียมไปตรวจสอบ
องค์ประกอบทางเคมีโดยเครื่องสเปกโตมิเตอร์ หากองค์ประกอบทางเคมีไม่เป็นไปตามที่ต้องการจะทําการป้อนวัตถุดิบที่มี
องค์ประกอบทางเคมีเพิ ่มเข้าไป หลังจากนั้นจะทําการไล่ก๊าซไฮโดรเจน (Degassing) และกําจัดสิ ่งเจือปนที่ปนอยู่ใน
อะลูมิเนียมเหลว โดยใช้ Flux และก๊าซไนโตรเจน ฉีดผ่านท่อเหล็กที่จุ่มลงในน้ำอะลูมิเนียมเหลว จากนั้นจึงทําการตักน้ำ
อะลูมิเนียมไปตรวจสอบองค์ประกอบทางเคมีอีกครั้ง ทําการปรับปรุงคุณภาพให้เป็นไปตามข้อกําหนด อะลูมิเนียมเหลวที่
ผ่านการตรวจสอบคุณภาพแล้วจะส่งผ่าน Gas Bubbling Filtration Unit (GBF) ก่อนที่จะไหลเข้าสู่เครื่องหล่อแท่ง 
(Casting Machine) 
  ในขั้นตอนการไล่ก๊าซ (Degassing) และสิ่งเจือปนที่ปนอยู่ในอะลูมิเนียมเหลวจะเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชัน
และรีดักชันของส่ิงเจือปนหลายชนิด โดยเฉพาะการเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชันของอะลูมิเนียมเป็นออกไซด์อะลูมิเนียม ส่งผล
ให้เกิดกากอะลูมิเนียม (Dross) ลอยอยู่บนผิวอะลูมิเนียมเหลว จึงต้องทำความสะอาดอะลูมิเนียมเหลวโดยทำการเปิดประตู
เตาหลอม และกวาด Dross ทั้งหมดออกจากเตาหลอมโดยใช้รถยกในการจับคราดเหล็ก เพื่อกวาดกากอะลูมิเนียมลงสู่
กระบะเหล็ก หลังจากนั้นจะนำกากอะลูมิเนียมที่ยังร้อนไปปั่นแยกน้ำอะลูมิเนียมที่เครื่องแยกกากอะลูมิเนียม (Dross 
Machine) ซึ่งมีลักษณะเป็นใบพัดยื่นลงไปในกระทะที่มีรูด้านล่าง ใช้ไฟฟ้าเป็นแหล่งพลังงาน เมื่อนำกากอะลูมิเนียมใส่ใน
กระทะดังกล่าวและทำการกวนด้วยใบพัด จะได้น้ำอะลูมิเนียมไหลลงสู่ด้านล่างของกระทะไปยังภาชนะรองรับ เพื่อรอการ
นำกลับไปหลอมใหม่ทั้งหมด ส่วนกากอะลูมิเนียมเหลือในกระทะจะใส่กากอะลูมิเนียม (Dross B) เพื่อลดอุณหภูมิ นำไป
ร่อนด้วยตะแกรง เพื่อแยกกากอะลูมิเนียมขนาดใหญ่ออกจากขนาดเล็ก เรียกว่า กากอะลูมิเนียมหยาบ (Dross A) และกาก
อะลูมิเนียม (Dross B) ส่งจำหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ยังบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมจะมารับไป
ปรับปรุงคุณภาพ (Recycle) เพื่อนำกลับไปใช้เป็นวัตถุดิบสำหรับอุตสาหกรรมการผลิตต่อไป 
 
  4) การหล่ออะลูมิเนียม 
  อะลูมิเนียมเหลวที่มีส่วนผสมและลักษณะสมบัติเป็นไปตามที่ต้องการแล้วจะปล่อยให้อะลูมิเนียม
เหลวไหลผ่าน Gas Bubbling Filtration Unit (GBP) เพื่อกําจัดสิ่งเจือปนในขั้นตอนสุดท้ายก่อนเทลงแม่พิมพ์บนแท่น
หล่อ (Casting Line) แท่งอะลูมิเนียมที่แข็งตัวแล้วจะถูกแกะออกจากแม่พิมพ์ของแท่นหล่อ ต่อจากนั้น อะลูมิเนียมแท่ง
จะถูกทําให้เย็นตัวลงอย่างรวดเร็วโดยผ่านน้ำหล่อเย็น แล้วนําแท่งอะลูมิเนียมไปวางที่ Packing Area และ Packing ก่อน
ลําเลียงไปเก็บที่อาคารเก็บผลิตภัณฑ์ และติดป้ายรายละเอียด เพื่อรอการจําหน่ายต่อไป การตรวจสอบคุณภาพช่ว งการ
หล่อจะตรวจสอบผิวหน้า รูปร่าง และน้ำหนักของแท่งอะลูมิเนียม หากไม่ได้ตามเกณฑ์ที่กําหนดจะทําการคัดแยกออก
และนํากลับไปเป็นวัตถุดิบเพื่อนํากลับเข้าเตาหลอมใหม่ 
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รูปที่ 1.4.2-1 ขั้นตอนการผลติอะลูมิเนียมของโครงการ 

 
 

รับวัตถุดบิ : เศษอะลูมิเนียม

ตรวจสอบวัตถุดบิ

เศษวัตถุดบิเปียก

ตะแกรงแยกขนาดวัตถุดบิ

เคลือบอบวัตถุดบิ

เคร่ืองแยกดว้ยแม่เหล็ก

วัตถุดบิแห้ง

การหลอม

วัตถุดบิที่ไม่ตอ้งอบ

เศษอะลูมิเนียม

ขนาดใหญ่

เศษเหล็ก

FLUX

น ้าอะลูมิเนียม

การไล่ก๊าซFLUX

QC : ตรวจสอบส่วนผสมทางเคมีระหว่างหลอม

QC : ตรวจสอบปริมาณก๊าซ H
2

QC : ตรวจสอบส่วนผสมทางเคมี

การไล่แมกนีเซียมFLUX

เคร่ืองแยกกาก

อะลูมิเนียม

การกวาดกากอะลูมิเนียม กากอะลูมิเนียม
Dross A,B

การหล่อแท่ง

QC : ตรวจสอบส่วนผสมทางเคมีระหว่างหล่อ

ผลิตภัณฑ์อะลูมิเนียมแห่ง

หอหล่อเย็น

น ้าหล่อเย็น

น ้าชดเชย

เครื่องอบวัตถุดิบ 
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1.4.3 ระบบสาธารณูปโภค 
 1. น้ำใช้ 
  1)  ปริมาณการใช้น้ำ 
    ปริมาณการใช้น้ำภายในโครงการจะแบ่งออกเป็น 4 ส่วน คือ น้ำใช้เพื่อการอุปโภคบริโภคของ
พนักงาน น้ำใช้ในกระบวนการผลิต น้ำรดพื้นที่สีเขียวและล้างพื้นถนน ปัจจุบันมีปริมาณการใช้น้ำรวม 83.0 ลูกบาศก์
เมตร/วัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะมีปริมาณการใช้น้ำเพิ่มขึ้นจากการทำความสะอาดแผงเซลล์
แสงอาทิตย์ โดยมีแผนทำความสะอาดครั้งละ 3 วัน ความถี่ปีละ 2 ครั้ง ดังนั้น ปริมาณน้ำใช้ที่เพิ่มขึ้นจึงเป็นการเพิ่มขึ้น
เฉพาะช่วงเวลาที่ต้องทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์รวม 6 วัน/ปี คิดเป็นปริมาณการใช้น้ำเพิ่มขึ้นประมาณ 84.05
ลูกบาศก์เมตร/วัน 
  2)  แหล่งน้ำใช้ 
   แหล่งน้ำใช้ของโครงการ คือ น้ำประปาจากนิคมอุตสาหกรรมเวลโกรว์ ประมาณ 84.05 ลูกบาศก์
เมตร/วัน  
  3)  ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำ 
   โครงการติดตั้งระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำชนิด RO (Reverse Osmosis) ความสามารถในการผลิต
น้ำสูงสุด 72 ลูกบาศก์เมตร/วัน หรือประมาณ 3 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ทำการติดตั้งบนถังเก็บน้ำของระบบหล่อเย็น เป็น
ถังคอนกรีตความจุกักเก็บประมาณ 300 ลูกบาศก์เมตร หลักการทำงานของระบบ RO เป็นระบบการกรองโดยใช้ 
Membrane ชนิด Polyamide ขนาดรูพรุน 5 ไมครอน สามารถรองของแข็งละลายน้ำและสิ่งปนเปื้อนที่มีขนาดใหญ่กว่า
รูพรุนของ Membrane สรุปขั้นตอนการปรับปรุงคุณภาพน้ำ ดังนี้ 
   - การติดตั ้งระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำ RO จะมีการใช้น้ำประปาโดยสูบมาเก็บรวบรวมที่ 
Holding tank แบบ Cylindrical  
   - สูบน้ำประปาจาก Holding tank เข ้าสู ่ Activated Carbon (AC Filter) แบบ Cylindrical 
ความสามารถในการกรองน้ำ 4.5 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จำนวน 1 ถัง ภายในบรรจุถ่านกัมมันต์ เพื่อลดปริมาณคลอรีน
และสารแขวนลอยในน้ำประปา ช่วยลดภาระและลดความเสียหายที่อาจมีผลต่อ Membrane ของ RO เมื่อทำการใช้งาน
ไปตามระยะเวลาที่กำหนดจะต้องทำการล้างย้อนระบบ เพื่อป้องกันการอุดตันที่ผิวหน้าใช้ระยะเวลาการล้างย้อน
ประมาณ 30 นาที ความถี่ 2 วัน/ครั้ง 
   - ทำการกรองด้วย RO ชนิด Single pass system จำนวน 1 ถัง ประสิทธิภาพในการ Recovery 
ร้อยละ 66.67 ควบคุมคุณภาพน้ำผ่านการกรองแล้วโดยติดตั้งเครื่องมือตรวจวัดค่าความนำไฟฟ้าแบบอัตโนมัติ กำหนดให้
มีค่าความนำไฟฟ้า ไม่เกินกว่า 50 ไมโครซีเมนส์/เซนติเมตร และรวบรวมในถังพักน้ำระบบหล่อเย็น ขนาด 300 ลูกบาศก์
เมตร ที่ติดตั้งไว้เดิม 
   น้ำที่มีการปนเปื้อนหรือน้ำ Reject RO จากการผลิตน้ำ RO 44.8 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะเกิด Reject 
RO ประมาณ 22.4 ลูกบาศก์เมตร/วัน และน้ำล้างย้อน AC Filter ประมาณ 0.8 ลูกบาศก์เมตร/วัน กรณีที่น้ำประปาไม่
เพียงพอสำหรับการผลิตน้ำ RO หรือกรณีระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำ RO ต้องหยุดซ่อมบำรุงจะทำการจัดซื้อน้ำ RO จาก 
ผู้จำหน่ายภายนอกเข้ามาสำรองใช้ทดแทนการผลิตน้ำ RO ภายในโครงการ 
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 2. ไฟฟ้า 
  การใช้ไฟฟ้าภายในโครงการประมาณ 1,210 กิโลวัตต์/ชั่วโมง โดยรับไฟฟ้ามาจากการไฟฟ้าส่วน
ภูมิภาค อำเภอบางปะกง สถานีย่อยของนิคมฯ ส่งไฟฟ้ามายังโครงการด้วยแรงดัน 22 กิโลโวลต์ และติดตั้งเครื่องกำเนิด
ไฟฟ้าสำรอง เชื้อเพลิงน้ำมันดีเซล ขนาด 100 กิโลวัตต์ และขนาด 400 กิโลวัตต์ สำหรับจ่ายไฟกรณีที่ไฟฟ้าหลักดับใหก้ับ
เตาหลอมอะลูมิเนียม เครื่องหล่อแท่งอะลูมิเนียม ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศและเครื่องสูบน้ำระบบหล่อเย็น กรณี
ไฟฟ้าหลักดับ เครื่องกำเนิดไฟฟ้าสำรองจะทำงานอัตโนมัติ มีระยะ Down time ไม่เกิน 15 วินาที สำรองน้ำมันดีเซล
สำหรับเดินเครื่องได้อย่างต่อเนื่องประมาณ 12 ชั่วโมง ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะมีการเพิ่ม
แหล่งจ่ายกระแสไฟฟ้าจากแผงเซลล์แสงอาทิตย์ที่ติดตั้งบนหลังคาของโครงการ ผลิตไฟฟ้ากระแสตรง 545 วัตต์ ติดตั้ง
อินเวอร์เตอร์ผลิตไฟฟ้ากระแสสลับ กำลังการผลิตไฟฟ้ากระแสตรงสูงสุด 428.37 กิโลวัตต์ และผลิตไฟฟ้ากระแสสลับ
สูงสุด 400 กิโลวัตต์ เพื่อเป็นแหล่งจ่ายไฟฟ้าภายในโครงการและยังช่วยลดการใช้ไฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค  
ได้ส่วนหนึ่ง ในกรณีที่แผงเซลล์แสงอาทิตย์ไม่สามารถผลิตกระแสไฟฟ้าได้จะใช้แหล่งจ่ายไฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค
อำเภอบางปะกง สถานีย่อยของนิคมฯ ตามที่ได้รับอนุญาตไว้ 
 
 3. ระบบสำรองและจ่ายเชื้อเพลิง 
  โครงการมีก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) เป็นเชื้อเพลิงสำหรับเตาหลอมอะลูมิเนียม ภายหลังการติดตั้งถัง
เก็บก๊าซ LNG จะใช้ก๊าซธรรมชาติเหลว (LNG) เป็นเชื้อเพลิงหลัก และให้เชื้อเพลิงก๊าซ LPG เป็นเชื้อเพลิงสำรอง ส่วน
น้ำมันดีเซลจะใช้เป็นเชื้อเพลิงรถยก (Forklift) และเครื่องกำเนิดไฟฟ้าสำรอง (Diesel Generator) 
 
1.4.4 ระบบระบายน้ำและการป้องก้นน้ำท่วม 
 1. ระบบระบายน้ำฝน 
  ประกอบด้วยรางระบายน้ำฝน (Gutter) ขนาด 400 มิลลิเมตร และท่อระบายน้ำฝนขนาด 300, 400 
และ 500 มิลลิเมตร ซึ่งจะรวบรวมน้ำฝนภายในพื้นที่โครงการไปยังรางระบายน้ำฝนของนิคมฯ โดยรางระบายน้ำฝนที่
รองรับน้ำฝนจากพื้นที่เก็บกองวัตถุดิบบริเวณทิศเหนือและทิศใต้ของโครงการ จะผ่านบ่อดักน้ำมันและอะลูมิเนียม (Oil 
and Sand Trap) เพื่อดักน้ำมันและตกตะกอนที่อาจปนมากับน้ำฝนที่เกิดในบริเวณพื้นที่โครงการก่อนระบายลงสู่ระบบ
ระบายน้ำฝนของนิคมฯ 
 
 2. ระบบรวบรวมน้ำเสีย   
  เป็นท่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8 นิ้ว รวบรวมน้ำเสียจากห้องส้วม อาคารสำนักงาน โรงอาหาร และ
อาคาร Factory น้ำเสียจะถูกส่งไปบำบัดขั้นต้นด้วยระบบถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป น้ำเสียที่ผ่านการบำบัดแล้วจะถูก
ระบายไปตามท่อน้ำเสียไปยังบ่อพักน้ำ ก่อนระบายลงท่อระบายน้ำทิ้งของนิคมฯ ต่อไป 
 
1.4.5 มลพิษและการควบคุม 
 1. มลพิษทางอากาศ 
  1) มลพิษทางอากาศ 
   มลพิษทางอากาศหลักที่เกิดจากกิจกรรมการดําเนินการผลิตของโรงงาน คือ ฝุ่นละอองจากการ
หลอมที่อาจมีองค์ประกอบออกไซด์ของอะลูมิเนียมและในขั้นตอนการเติมฟลักซ์ สําหรับก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ และ
ก๊าซคาร์บอนมอนนอกไซด์ เกิดจากการเผาไหม้เชื้อเพลิง ส่วนมลพิษอื่นๆ อาจมีอยู่บ้างแต่จะมี ปริมาณน้อย ภายหลังการ
ติดตั้งถังเก็บก๊าซ LNG แล้วเสร็จ จะใช้ก๊าซ LNG เป็นเชื้อเพลิงหลัก โดยการใช้ก๊าซ LNG คาดว่าจะส่งผลกระทบต่อ
ปริมาณก๊าซคาร์บอนมอนนอกไซด์ในทิศทางที่ลดลงเนื่องจากองค์ประกอบของก๊าซ LNG มีก๊าซมีเทนมากกว่าร้อยละ 87 
ก๊าซอีเทนน้อยกว่าร้อยละ 10 และ ไนโตรเจนน้อยกว่าร้อยละ 1  
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  2)  ระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ 
   โครงการจัดให้มีท่อรวบรวมอากาศเสียจากแหล่งกําเนิด ได้แก่ เตาหลอม 30 ตัน จํานวน 2 เตา เตา
หลอม 20 ตัน จํานวน 1 เตา เครื่องแยกกากอะลูมิเนียม จํานวน 1 เครื่อง เตาอบ Chip จํานวน 1 เครื่อง ไปยังระบบดัก
ฝุ่นแบบไซโคลน (Cyclone) หรือไซโคลน ชนิด Multi-Cyclone ต่ออนุกรมกับถุงกรอง (Bag Filter) จํานวน 5 ชุด ยกเวน้
ระบบบําบัดชุดที่ 3 ซึ่งเป็นการบําบัดมลพิษทางอากาศจากเตาอบ Chip ก่อนรวบรวมอากาศเสียเข้าสู่ระบบบําบัดได้ทําการ
เผาอากาศเสียซ้ำ (After Burner) ที่อุณหภูมิ 800 องศาเซลเซียส ก่อนรวบรวมเข้าสู่ระบบดักฝุ่นแบบไซโคลน ชนิด Multi-
Cyclone ออกแบบประสิทธิภาพการบําบัดไว้ ดังนี้ 
  -  ระบบ Cyclone ออกแบบให้มีประสิทธิภาพในการบําบัดฝุ่นละออง ร้อยละ 60 
  -  Multi-Cyclone ออกแบบให้มีประสิทธิภาพในการบําบัดฝุ่นละออง ร้อยละ 65  
  -  Bag Filter ออกแบบให้มีประสิทธิภาพในการบําบัดฝุ่นละออง ร้อยละ 99 
 
 2. มลพิษทางน้ำ 
  1)  แหล่งกําเนิดน้ำเสีย 
   ปริมาณน้ำเสียที่เกิดขึ้นภายในโครงการ ได้แก่ น้ำใช้ของพนักงานจากการใช้ห้องน้ำ-ห้องส้วม และโรง
อาหาร ภายหลังเปล ี ่ยนแปลงรายละเอ ียดโครงการจะมีการใช ้น ้ำในการล ้างแผงเซลล์แสงอาทิตย ์ความถี่  
2 ครั้ง/ปี ครั้งละ 3 วัน คาดว่าจะมีปริมาณน้ำเสียที่ต้องรวบรวมเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ เพิ่มขึ้น  
นอกจากนี้ ยังมีการระบายน้ำทิ้งจากถังพักน้ำหล่อเย็น ประมาณ 300 ลูกบาศก์เมตร การใช้น้ำในถังพักน้ำหล่อเย็น เพื่อ
ใช้ในการลดความร้อนแท่งอะลูมิเนียมภายหลังการเทหล่อ โดยน้ำจะสัมผัสกับแท่งอะลูมิเนียมโดยตรง น้ำส่วนหนึ่งจะ
ระเหยไปกับการลดอุณหภูมิ ซึ่งได้ชดเชยน้ำ RO เข้าไปทดแทน และน้ำส่วนที่เหลือจะหมุนเวียนกลับมาในบ่อ เมื่อใช้น้ำ
หมุนเวียนอย่างต่อเนื่องอาจส่งผลค่าความเป็นกรด-ด่าง มีค่าสูงขึ้น ซึ่งได้วางแผนทำการระบายน้ำที่มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่
กำหนดตามประกาศนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่องหลักเกณฑ์ทั่วไปในการระบายน้ำเสียเข้าสู่
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรมไปยัง Inspection pit ของนิคมฯ เพื่อส่งไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางต่อไป 
  2)  ระบบบําบัดน้ำเสียและการจัดการน้ำเสีย 
   ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการเป็นระบบบำบัดน้ำเสียจากกิจกรรมการใช้น้ำเพื่อการอุปโภค
บริโภคของพนักงานเท่านั้น โดยทำการติดตั้งบ่อดักไขมัน เพื่อลดปริมาณน้ำมัน ไขมัน และเศษอาหารจากโรงอาหาร ก่อน
รวบรวมเข้าสู่ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปร่วมกับน้ำจากห้องน้ำ-ห้องส้วม ซึ่งได้มีการติดตั้งถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรปู จำนวน 5 
ชุด บริเวณอาคารสำนักงาน 1 ชุด โรงอาหาร 1 ชุด ป้อม รปภ. 1 ชุด อาคารโรงงาน 1 และ 2 อาคารละ 1 ชุด เพื่อบำบดัน้ำ
เสียจากพนักงาน ความสามารถในการบำบัดน้ำเสียรวมประมาณ 4.2 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ำเสียที่ผ่านการบำบัดแล้วจะ
รวบรวมลงในบ่อพักน้ำ ขนาด 6 ลูกบาศก์เมตร ก่อนระบายลงสู่ Inspection pit ของนิคมฯ น้ำระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น 
ขนาด 300 ลูกบาศก์เมตร จะมีการระบายทิ้ง 3 ครั้ง/ปี เพื่อทำความสะอาดบ่อและถ่ายเทน้ำ ซึ่งกิจกรรมการใช้น้ำ
ก่อให้เกิดการปนเปื้อนในรูปของมลสารต่างๆ ไม่มากนัก ก่อนระบายทิ้งออกนอกโรงงาน โครงการจะทิ้งน้ำไว้ในบ่อเพื่อ
ควบคุมอุณหภูมิไม่เกิน 45 องศาเซลเซียส ทำการวิเคราะห์คุณภาพน้ำให้มีค่าไม่เกินเกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนด แล้วจึงระบาย
ลงสู่ Inspection pit และระบบรวบรวมน้ำเสียของนิคมฯ โดยตรง สำหรับน้ำทิ้งจากกิจกรรมการล้างย้อน AC Filter 
และน้ำ Reject RO คาดว่าจะมีการปนเปื้อนของแข็งละลายน้ำจากการกรองของเมมเบรนและสารแขวนลอยจากการล้าง
ย้อนระบบ ซึ่งมีความสกปรกไม่มากนัก เนื่องจากใช้น้ำประปาจากนิคมฯ เป็นแหล่งน้ำในการผลิตน้ำ RO จึงระบายเข้าสู่ 
Inspection pit โดยตรง เช่นเดียวกับการระบายน้ำหล่อเย็น 
   ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะมีน้ำเสียจากการทำความสะอาดแผงเซลล์
แสงอาทิตย์ โดยมีแผนทำความสะอาดครั้งละ 3 วัน ความถี่ปีละ 2 ครั้ง ปริมาณน้ำเสียที่เพิ่มขึ้นจึงเป็นการเพิ่มขึ้นเฉพาะ
ช่วงเวลาที่ต้องทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์รวม 6 วัน/ปี คิดเป็นปริมาณน้ำเสียที่เพิ่มขึ้นประมาณ 3.95 ลูกบาศก์
เมตร/วัน พบว่า ระบบบำบัดน้ำเสียรวมและบ่อพักน้ำของโครงการสามารถรองรับปริมาณน้ำเสียและการบำบัดได้อย่าง
เพียงพอ 
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 3. กากของเสียและการจัดการ 
  1)  พื้นที่จัดเก็บของเสีย 
   ขยะมูลฝอยและของเสียที ่เกิดขึ ้นภายในโครงการจากการดําเนินกิจกรรมต่างๆ จะรวบรวม  
ในถังขยะแบบแยกประเภทเพื่อทําการคัดแยกและรวบรวมไว้ที่ห้องพักขยะรวม สําหรับของเสียอุตสาหกรรมแยกตาม
ประเภทการจัดเก็บของเสีย เพื่อป้องกันการปนเปื้อนและง่ายต่อการส่งไปกําจัด โดยของเสียอันตรายบรรจุภัณฑ์ไม่ใช้แล้ว 
น้ำมันเสื่อมสภาพ ถุงกรองฝุ่นเสื่อมสภาพ ฝุ่นจาก Ceramic ball วัสดุปนเปื้อน และแผงเซลล์แสงอาทิตย์เสื่อมสภาพ 
จัดเก็บในห้องเก็บของเสีย (Waste storage) เศษเหล็กที่ได้จากขั้นตอนการเตรียม Chip จะรวบรวมในถังเหล็ก ขนาด 
2.25 ลูกบาศก์เมตร เศษเหล็กจากบรรจุภัณฑ์ กากอะลูมิเนียม (Dross) รวบรวมใส่ถังเหล็กจัดเก็บไว้ในอาคารผลิต 
   
  2)  ชนิดและปริมาณของเสีย 
   ขยะมูลฝอยและของเสียจากการดําเนินกิจกรรมต่างๆ จะถูกคัดแยกและรวบรวมไปจัดเก็บยังพื้นที่
จัดเก็บของเสียต่างๆ ที่มีหลังคาปกคลุม รวบรวมให้บริษัท เวลโกรว์ อินดัสทรีส์ จํากัด ซึ่งได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการส่วนท้องถิ่นมารับไปกําจัด สําหรับของเสียจากกิจกรรมการผลิตแบ่งเป็นของเสียไม่อันตราย ได้แก่ เศษเหล็ก จะ
รวบรวมให้บริษัทที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไปรีไซเคิลใหม่ทั้งหมด , ถุงใส่ผงฟลักซ์ จะรวบรวมคืนให้
บริษัทผู้จําหน่ายฟลักซ์นําไปบรรจุภัณฑ์ใหม่ , ของเสียอันตราย ได้แก่ Dross เศษอิฐทนไฟ ฝุ่นและถุงกรองเสื่อมสภาพ 
น้ำมันหล่อลื่นใช้แล้ว และวัสดุปนเปื้อน จะรวบรวมให้บริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปดําเนินการ
ตามหลักวิชาการ 
   การจัดการของเสียที่เกิดขึ้นโครงการได้นําหลัก 3R มายึดถือปฏิบัติ ภาพรวมของการบริหารจัดการ
ของเสีย ได้แก่ การนํากลับมาใช้ซ้ำ (Reuse) การรีไซเคิล (Recycle) และการฝังกลบ (Dispose) 
   ภายหลังเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการการติดตั ้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์อาจมีความจำเป็น 
ต้องเปล ี ่ยนแปลงแผงเมื่ อครบอาย ุการใช ้งานประมาณ 25 ป ี คาดว ่าม ีแผงเซลล์เสื่ อมสภาพ ประมาณ 22.09 ตัน 
ได้วางแผนจัดเก็บแผงเซลล์แสงอาทิตย์เสื่อมสภาพในพื้นที่ห้องเก็บของเสีย (Waste storage) ในด้านการจัดการของเสียกรณีมี 
แผงเซลล์เสื่อมสภาพในระหว่างสัญญาจะส่งให้บริษัทผู้ผลิตแผงเซลล์แสงอาทิตย์รับไปดำเนินการจัดการทั้งหมด กรณีนอกเหนือ 
จากการรับประกันการใช้งานจะจัดหาหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัดตามหลักวิชาการ 
 
1.4.6 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 1) นโยบายความปลอดภัย 
  โครงการได้ตระหนักถึงความห่วงใยต่อชีวิตและสุขภาพของพนักงานทุกคน จึงได้มีนโยบายด้านความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางานควบคู่ไปกับหน้าที่ประจําของพนักงาน 
 
 2) การแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน 
  โครงการได้มีการจัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ ทํางาน
ของสถานประกอบการ ตามกฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบริหารและจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการทํางาน พ.ศ. 2549 ซึ่งกําหนดให้สถานประกอบการ ต้องจัดให้มีคณะกรรมการความปลอดภัย
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน ทั้งนี้ สถานประกอบกิจการที่มีลูกจ้างตั้งแต่ 50 คนขึ้นไปแต่ไม่ถึง 100 
คน ให้มีคณะกรรมการไม่น้อยกว่า 5 คน ประกอบด้วย นายจ้างหรือผู้แทนนายจ้างระดับบริหาร เป็นประธานกรรมการ 
ผู้แทนนายจ้างระดับบังคับบัญชา 1 คน และผู้แทนลูกจ้าง 2 คน เป็นกรรมการ โดยมีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทํางาน
ระดับเทคนิคขั้นสูงหรือระดับวิชาชีพเป็นกรรมการและเลขานุการในกรณีที่มีกรรมการเพิ่มมากกว่าจํานวนขั้นต่ำตามที่
กําหนดให้มีกรรมการจากผู้แทน นายจ้าง ระดับบังคับบัญชาและผู้แทนลูกจ้างเพิ่มขึ้นในสัดส่วนที่เท่ากัน  
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 3) การจัดสภาพแวดล้อมในการทํางานและอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
  อาคาร Factory ของโครงการเป็นอาคารชั้นเดียว จัดให้มีระบบไฟส่องสว่าง ผนังด้านล่างเป็นคอนกรีต
บล็อก ภายในอาคารโรงงานมีการจัดวางเครื่องจักรแยกตามสายการผลิตอย่างเป็นระเบียบ กําหนด มาตรการ เพื่อลด
ผลกระทบต่ออาชีวอนามัยของพนักงาน ดังนี้ 
  -  จัดให้มีอุปกรณ์ชุดป้องกันความร้อน ถุงมือกันความร้อน รองเท้านิรภัย และหมวกนิรภัย  
แก่พนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณหน้าเตาหลอม และพนักงานที่ปฏิบัติงานในโรงอบ chip ทุกคนอย่างเพียงพอ 
  -  พนักงานทุกคนจะได้รับอุปกรณ์ป้องอันตรายส่วนบุคคลที่โครงการจัดให้ตามลักษณะงานอย่าง
เพียงพอ 
  -  จัดให้มีกฎระเบียบไม่ให้พนักงานที่ตอ้งทํางานสัมผัสกับความร้อนบริเวณหน้าเตาหลอมและเตาอบ 
Chip ทํางานบริเวณดังกล่าวนานเกิน 3 ชั่วโมง ติดต่อกัน สลับเปลี่ยนคนหรือให้หยุดพักงาน เพื่อเลี่ยงสัมผัสความร้อน
เป็นเวลานาน 
  -  จัดให้มีพัดลมและน้ำดื่มเย็นสําหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอมและเตาอบ chip อย่าง
เพียงพอ 
 
 4) การกําหนดระเบียบปฏิบัติเพื่อความปลอดภัย 
  โครงการมีการกําหนดระเบียบ เพื่อความปลอดภัย ดังนี้ 
  1)  กฎระเบียบเพื่อความปลอดภัยขณะปฏิบัติงานของพนักงานภายในโครงการ ประกอบด้วย 
   -  กฎความปลอดภัยสําหรับพนักงานทั่วไป 
   -  กฎความปลอดภัยสําหรับพนักงานขับรถโฟลค์ลิฟท์ 
   -  ข้อควรปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยเกี่ยวกับงาน LPG และ LNG 
   -  การปฐมพยาบาลเบื้องต้น 
   -  ระเบียบปฏิบัติเพื่อรักษาความปลอดภัย 
   -  ระเบียบปฏิบัติเพื่อรักษาความปลอดภัยในการเชื่อมแก๊ส  
  2)  การจัดระบบอนุญาตให้ทํางาน (Work Permit) 
  3)  การรายงานอุบัติเหตุ มีแบบฟอร์มการรายงานอุบัติเหตุ 
 
 5)  ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย 
  โครงการได้จัดให้มีพนักงานรักษาความปลอดภัยบริเวณทางเข้า-ออกโรงงานตลอด 24 ชั่วโมง เพื่อดูแล
รักษาความสงบเรียบร้อย สําหรับอุปกรณ์ระงับอัคคีภัย ได้ดําเนินการตามประกาศกฎกระทรวง เรื่อง กําหนดมาตรฐานใน
การบริหารจัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางานเกี่ยวกับการป้องกัน
และระงับอัคคีภัย พ.ศ. 2555 การติดตั ้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย ประกอบด้วย เครื ่องดับเพลิงแบบมือถือ 
(Extinguisher) เครื่องดับเพลิงแบบมือถือชนิด ABC power ขนาด 10 ปอนด์ ติดตั้งไว้ภายในตัวอาคารต่างๆ สามารถดับเพลิง
ได้ด้วยการเข้าไปสกัดกั้นการสันดาป โดยผงเคมีที่ใช้ เป็นชนิดโมโนแอมโมเนียมฟอสเฟตเหมาะสําหรับดับเพลิงประเภท A, B 
และ C  
  - A คือ เพลิงที่เกิดจากไม้/กระดาษ  
  - B คือ เพลิงที่เกิดจากน้ำมัน  
  - C คือ เพลิงที่เกิดจากอุปกรณ์ไฟฟ้า  
  อาคารที่ติดตั้งเครื่องดับเพลิงแบบมือถือชนิด ABC Powder ได้แก่ อาคาร Factory 1&2 อาคาร
สํานักงานโรงอาหาร บริเวณโรงเก็บสินค้า สถานีเก็บก๊าซ LPG และสถานีเก็บก๊าซ LNG นอกจากนี้ ยังมีระบบน้ำดับเพลิง
ที่เป็นตู้เก็บสายฉีดน้ำดับเพลิงชนิด Fire Hose Reel ภายในตู้ ประกอบด้วย สายฉีดน้ำดับเพลิงขนาด 2.5 นิ้ว ความยาว 
30 เมตร ระบบสัญญาณเตือนภัยที่เป็น Smoke Detector Heat Detector และ Manual Detector ติดตั้งกระจาย
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ภายในพื้นที่ส่วนการผลิตและส่วนสํานักงาน ในกรณีเกิดเพลิงไหม้ โครงการสามารถใช้น้ำในถังพักน้ำของระบบหล่อเย็น 
ขนาด 300 ลูกบาศก์เมตร โดยใช้เครื่องสูบน้ำ เพื่อทําการดับเพลิงในอัตรา 500 GPM สามารถฉีดน้ำดับเพลิงได้นาน
ประมาณ 5 ชั่วโมง นอกจากนี้ยังสามารถใช้น้ำดับเพลิงของนิคมฯ ได้อีกทางหนึ่งด้วย โครงการยังได้จัดเตรียมแผนรองรับ
สถานการณ์ฉุกเฉิน กรณีเกิดเพลิงไหม้เพื่อใช้เป็นแนวทางในการปฏิบัติ เมื่อเกิดเหตุเพลิงไหม้ภายในโรงงาน และทําการ
ควบคุมให้เกิดความเสียหายต่อชีวิต ทรัพย์สิน และสิ่งแวดล้อมให้น้อยที่สุด แสดงตำแหน่งติดตั้งระบบป้องกันและระงับ
อัคคีภัยดังรูปที่ 1.4.6-1 
 
 6)  แผนป้องกันและระงับอัคคีภัย 
  โครงการได้ตระหนักและให้ความสําคัญต่อการป้องกันและระงับอัคคีภัย จึงได้จัดให้มีแผนการ
ดําเนินงานเพื่อป้องกันและระงับกรณีเกิดอัคคีภัยและเหตุฉุกเฉินในกรณีต่างๆ และจัดตั้งทีมดับเพลิงซึ่งกําหนดหน้าที่และ
บุคคลในการดําเนินการเพื่อให้ผู้ที่เกี่ยวข้องดําเนินงานได้อย่ างมีประสิทธิภาพและปลอดภัยต่อผู้ปฏิบัติงานเอง ทั้งยัง
สามารถลดขนาดความรุนแรงและการสูญเสียที่อาจเกิดขึ้น โดยภาวะฉุกเฉินของโครงการแบ่งออกเป็น 3 ระดับ คือ 
  1)  เพลิงไหม้ระดับเบา สามารถดับได้ด้วยน้ำยาเคมีดับเพลิงแบบมือถือ แผนปฏิบัติการ ดับเพลิงขั้นที่ 1 
  2)  เพลิงไหม้ระดับปานกลาง สามารถดับได้ด้วยระบบน้ำดับเพลิงของโรงงาน ตามแผนปฏิบัติการดับเพลิง
ขั้นที่ 2 
  3)  เพลิงไหม้ระดับรุนแรง ไม่สามารถดับเพลิงได้ด้วยอุปกรณ์ดับเพลิงของโรงงานต้องขอความ
ช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอก ให้ปฏิบัติตามแผนการปฏิบัติการดับเพลิงขั้นที่ 3 
 
 7) แผนฉุกเฉินอื่นๆ 
  การควบคุมภาวะฉุกเฉินอื่นๆ ของโครงการ ประกอบด้วย แผนฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหล แผนกรณี
แก๊สรั่วไหล/ระเบิด และแผนฉุกเฉินกรณีน้ำอะลูมิเนียมหกรั่ว/ระเบิด 
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รูปที่ 1.4.6-1 ตำแหน่งติดต้ังระบบป้องกันและระงับอัคคีภยั 
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1.4.7 การจัดพื้นที่สีเขียว 

 โครงการได้จัดให้มีพื้นที่สีเขียวประมาณ 3,310 ตารางเมตร คิดเป็นประมาณร้อยละ 16.12 ของพื้นที่
โครงการทั้งหมด โดยโครงการจะทำการปลูกหญ้าร่วมกับพันธุ์ไม้ต่างๆ เช่น ต้นสน ต้นหางนกยูง และต้นประดู่ เป็นต้น 
นอกจากนี้มีการจัดภูมิสถาปัตย์ด้านหน้าของอาคารสำนักงาน ลานจอดรถ ตลอดจนแนวรั้วของพื้นที่โครงการ 
 
1.4.8 การรับเรื่องร้องเรียน 
 โครงการได้จัดให้มีหน่วยงานรับเรื่องร้องเรียน สามารถร้องเรียนผ่านช่องทางตู้รับข้อคิดเห็นด้านหน้า
โรงงาน ไปรษณีย์มายังโรงงาน ร้องเรียนผ่านหน่วยงานราชการ ผู้นําชุมชนในพื้นที่ แจ้งผ่านพนักงานของโครงการที่
พักอาศัยในชุมชน หรือโทรศัพท์มายังโรงงานโดยตรง เมื่อได้ทราบข้อร้องเรียนแล้วจะเข้าสู่ขั ้นตอนการรับเรื ่อง
ร้องเรียน โดยจัดให้มีคณะกรรมการบริหารสิ่งแวดล้อม เพื่อทําการประสานงาน ตรวจสอบหา ข้อเท็จจริง หาสาเหตุ 
แนวทางและกรอบเวลาในการแก้ไขข้อร้องเรียน ทําการชี้แจงข้อเท็จจริงไปยังผู้รับเรื่องร้องเรียนโดยตรงและผ่าน
ทางคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม เพื่อให้เกิดความเข้าใจตรงกัน โครงการจะดําเนินแก้ไข
ปัญหาข้อร้องเรียนนั้นๆ ทันทีตามแนวทางและระยะเวลาที่ได้กําหนดไว้ตามลักษณะของปัญหานั้นๆ ให้เสร็จโดยเร็ว 
เมื่อทําการแก้ไขเสร็จเรียบร้อยแล้วหรือมีความก้าวหน้าในขั้นตอนใดๆ โครงการจะประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนทราบเป็น
ระยะๆ อย่างสม่ำเสมอ โดยผังรับและจัดการเรื่องร้องเรียนแสดงดังรูปที่ 1.4.7-1 
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รูปที่ 1.4.7-1 ผังรับเรื่องร้องเรียน 
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1.5 แผนการดำเนินงาน 
 การดำเนินการศึกษาติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม สำหรับโครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม 
ของบริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด สามารถแบ่งได้ดังนี้ 
 1) การตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  ทางบริษัทที่ปรึกษาจะทำการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ  
สิ่งแวดล้อมด้านต่างๆ ตามที่กำหนดไว้ในมาตรการฯ ปีละ 2 ครั้ง พร้อมทั้งสรุปผลการตรวจสอบไว้ในบทที่ 2  
สำหรับรายละเอียดมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม  
ของบริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด ในระยะดำเนินการ แสดงไว้ในตารางที่ 2.2-1 (บทที่ 2) 
 2) การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  ทางบริษัทที่ปรึกษาจะดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านต่างๆ พร้อมทั้ง
สรุปผลการตรวจวัดเปรียบเทียบกับมาตรฐานที่กำหนดและผลการตรวจวัดในช่วงที่ผ่านมา สำหรับรายละเอียดการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม ของบริษัท นิคเคอิ เ อ็มซี อลูมินัม 
(ประเทศไทย) จำกัด ในระยะดำเนินการ แสดงดังตารางที่ 1.5-1 และสรุปผลการติดตามตรวจสอบไว้ในบทที่ 3 
 3) การจัดทำรายงาน 
  ทางบริษัทที ่ปรึกษาจะจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขกระทบ  
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ปีละ 2 ครั้ง โดยรายงานฉบับนี้เป็นรายงาน ฉบับ
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
  สำหรับแผนการดำเนินงานตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม ของบริษัท นิคเคอิ เอ็มซี 
อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด แสดงดังตารางที่ 1.5-2 
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ตารางที่ 1.5-1 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม (ระยะดำเนินการ) 
ของบริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมนิัม (ประเทศไทย) จำกัด 

 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม และดัชนีที่ตรวจวัด บริเวณที่ทำการตรวจวัดหรือตรวจสอบ ความถี่/ระยะเวลา หมายเหต ุ

1. คุณภาพอากาศ 
1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- TSP 
- PM10 
- NO2 
- CO 
- Al 
- ความเร็วและทิศทางลม 

 
- ภายในพื ้นที ่โรงงานบริเวณริมรั ้วทางด้านทิศตะวันออก 
    เฉียงเหนือ 

 
- ปีละ 2 ครั้ง ตรวจวัด 7 วันต่อเนื่อง 
  ครั้งที่ 1 ช่วง มี.ค.-ส.ค. 
 ครั้งที่ 2 ช่วง ก.ย.-ก.พ. 

 
- 

1.2 คุณภาพอากาศจากปล่อง 
- TSP 
- NOx as NO2 

 
- ปล่องระบายมลสารของโครงการ จำนวน 5 ปล่อง 

1) ปล่อง Dust Collector No. 1 

 
- ปีละ 2 ครั ้ง พร้อมการตรวจวัดคุณภาพ

อากาศในบรรยากาศ 

 
- 

 - CO 2) ปล่อง Dust Collector No. 2   
 - Al 3) ปล่อง Dust Collector No. 3   
 4) ปล่อง Dust Collector No. 4   
 5) ปล่อง Dust Collector No. 5   

- HCl  
- HF 

- ปล่องระบายมลสารของโครงการ จำนวน 3 ปล่อง 
1) ปล่อง Dust Collector No. 1 

- ปีละ 1 ครั ้ง พร้อมการตรวจวัดคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

- 

 2) ปล่อง Dust Collector No. 4   
 3) ปล่อง Dust Collector No. 5   

- VOCs - ปล่องระบายมลสารของโครงการ จำนวน 1 ปล่อง 
1) ปล่อง Dust Collector No. 3 

- ปีละ 2 ครั ้ง พร้อมการตรวจวัดคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

- 
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ตารางที่ 1.5-1 (ต่อ) 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม และดัชนีที่ตรวจวัด บริเวณที่ทำการตรวจวัดหรือตรวจสอบ ความถี่/ระยะเวลา หมายเหต ุ

2. เสียง 
- Leq 24 hr 
- Lmax 
- L90 

 
- บริเวณริมรั้วภายในโครงการทั้ง 4 ทิศ รวมจำนวน 4 จุด 

 
- ปีละ 4 ครั้ง 

 
- 

3. คุณภาพน้ำ 
 - pHb 
 - SS 
 - TDS 

 
- จำนวน 2 จุด คือ 

1) บ่อรับน้ำทิ้งสุดท้ายก่อนระบายออกสู่ท่อระบายน้ำทิ้ง
ของการนิคมฯ จำนวน 1 จุด 

 
- เด ือนละ 1 คร ั ้ ง (เฉพาะ Al และ Pb 
 ตรวจวัด 3 เดือน/ครั้ง) 

 
 
- 

 - BOD 
 - Al 
 - Pb 
 - Grease & Oil 

2) บ่อพักน้ำฝนสุดท้ายหลังผ่านบ่อดักน้ำมัน (Grease & 
Sand Trap) ก่อนระบายออกนอกโครงการ 

 - 

- อุณหภูมิ 
- pH 
- SS 
- TDS 
- BOD 
- Al 
- Pb 
-  Grease & Oil 

- จำนวน 1 จุด คือ 
1) น้ำระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น 

- เป็นประจำทุกครั้ง  เมื่อมีการเปลี่ยนถ่าย 
    น้ำหล่อเย็น ปีละ 3 ครั้ง 

- 

4. คุณภาพดิน 
- pH 
- Exchangeable Aluminum 

 
- จำนวน 4 จุด คือ 

1) บริเวณ Green Area ทางด้านทิศเหนือ 
2) บริเวณ Green Area ทางด้านทิศใต้ 
3) บริเวณ Green Area ทางด้านทิศตะวันออก 
4) บริเวณ Green Area ทางด้านทิศตะวันตก 

 
- 1 ครั้ง (ก่อนเริ่มโครงการส่วนขยาย) 

 
ดำเนินการแล้วเมือ่วันที่ 17 
ตุลาคม 2557 จำนวน 1 ครัง้ 
(ก่อนเริ่มโครงการส่วนขยาย) 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกดั 
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ตารางที่ 1.5-1 (ต่อ) 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม และดัชนีที่ตรวจวัด บริเวณที่ทำการตรวจวัดหรือตรวจสอบ ความถี่/ระยะเวลา หมายเหต ุ

5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย    

5.1 สารมลพิษ - จำนวน 5 จุด คือ -   ปลีะ 2 ครัง้ - 
 - Total Dust 1)  บรเิวณหน้าเตาหลอมทั้ง 3 เตา (เตาละ 1 จุด)   

 - Respirable Dust 2)  บรเิวณเครื่องอบ Chip   

 - Al 3)  บรเิวณหน้าเครื่องแยกกากอะลมูิเนียม   

- HCI - จำนวน 3 จุด คือ -   ปลีะ 2 ครัง้ - 
- HF 1)  บรเิวณหน้าเตาหลอมทั้ง 3 เตา (เตาละ 1 จุด)   

5.2 เสียง 
- Leq 8 hr 
- Lmax  
(ตรวจวัดห่างจากแหล่งกำเนิด 5-10 เมตร) 

 
- จำนวน 4 จุด คือ 

1) บริเวณหน้าเตาหลอมทั้ง 3 เตา (เตาละ 1 จุด) 

 
- ปีละ 2 ครั้ง 

 
- 

2) บริเวณเครื่องอบและคัดแยก Chip   
- TWA (Noise Dose) - พนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณหน้าเตาหลอม จำนวน 2 คน - ปีละ 2 ครั้ง ในช่วงที่มีการปฏิบัติงาน - 

5.3 ความร้อน 
- WBGT (Wet Bulb Globe Temperature) 

  - ทิศทางและความเร็วลม 

 
- จำนวน 4 จุด คือ 

1) บริเวณหน้าเตาหลอมทั้ง 3 เตา (เตาละ 1 จุด) 

 
- ปีละ 4 ครั ้ง (ตรวจวัดในเดือนที่มีอากาศ

ร้อนที่สุดของการทำงานในปีนั้น) 

 
- 

 2) บริเวณเครื่องอบวัตถุดิบ   
5.4 กลิ่น 

- NH3 
 
- จำนวน 1 จุด คือ 

1) บริเวณพื้นที่เก็บกอง Dross 

 
- ปีละ 2 ครั้ง 

 
- 

5.5 การตรวจร่างกายประจำปี 
- ตรวจร่างกายท่ัวไป 
- เอ็กซเรย์ปอด 
- ปริมาณ Al ในเลือด 
- ตรวจการได้ยินและการมองเห็น 

 
- พนักงานใหม่ก่อนเข้าทำงาน 
- พนักงานของบริษัทฯ ทุกคน 

 
- ปีละ 1 ครั ้ง และก่อนเข้าทำงาน 1 ครั้ง 

สำหรับพนักงานใหม่ 

 
- 

 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกดั 
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ตารางที่ 1.5-1 (ต่อ) 
 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม และดัชนีที่ตรวจวัด บริเวณที่ทำการตรวจวัดหรือตรวจสอบ ความถี่/ระยะเวลา หมายเหต ุ

6. จดบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ และการเจ็บป่วย -   บรเิวณโครงการ - ทุกครั้งที่เกิดอบุัติเหตุ หรือการเจ็บป่วยตลอด
ระยะเวลาดำเนินการ 

- 

7. ระบบป้องกันอัคคีภัย 
- ตรวจสอบสภาพอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยให้อยู่ในสภาพ

ที่พร้อมใช้งานอยู่เสมอ 

 
- จุดที่มีการติดตั้งระบบป้องกันอัคคีภัยภายในโครงการ 

ทุกจุด 

 
- ทุก 3 เดือน 

 
- 

- ฝึกซ้อมการใช้อุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัย และซ้อมปฏิบัติ
ตามแผนฉุกเฉินกรณีเพลิงไหม้ 

- พนักงานทั้งหมดทุกคนของโครงการ - ปีละ 1 ครั้ง - 

8.   การจัดการของเสียภายในโรงงาน 
- บันทึกปริมาณของเสียที่เกิดขึ้นแยกตามประเภท พร้อม

ระบุสัดส่วนหรือปริมาณของเสียที่สามารถนำกลับมาใช้
ใหม่ของเสียที่สามารถใช้ซ้ำ และของเสียที่สามารถลด
ได้จากแหล่งกำเนิด รวมทั้งของเสียที่อันตรายที่ส่งขาย
หรือส่งกำจัดและชื่อหน่วยงานที่รับกำจัดเป็นประจำ 
ทุกเด ือน โดยแสดงในรายงานผลการปฏิบ ัต ิตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมทุก 6 เดือน 

 
- บริเวณโรงงาน 

 
- รวบรวมสรุปทุก 6 เดือน ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

 
- 
 
 

9.   สังคมและเศรษฐกิจ 
- สำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และความคิดเห็นของ

ครัวเรือนประชาชน ตลอดจนภาวะการเปลี่ยนแปลงใน
ทุกช ุมชน ผ ู ้นำท้องถ ิ ่นและตัวแทนหน่วยงานที่
เกี่ยวข้อง 

 
- ชุมชนรัศมี 5 กิโลเมตร จากพื้นที่โครงการ และชุมชนที่

เก็บดัชนีสิ่งแวดล้อม 

 
- ปีละ 1 ครัง้ 

 
- 

 
 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกดั 
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ตารางที่ 1.5-2 แผนการดำเนนิการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม และตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ปี พ.ศ. 2566 
โรงงานหลอมอะลูมิเนียม บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกดั 

 

ลำดับที ่ รายการตรวจวัด ความถี ่

ช่วงเวลาดำเนินการ 

ปี พ.ศ. 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1 คุณภาพอากาศ              
 1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 2 ครั้ง/ ป ี     ● 

●      ● 

●  
 1.2 คุณภาพอากาศจากปล่อง 2 ครั้ง/ ป ี     ● 

●      ● 

●  

2 เสียง 4 ครั้ง/ป ี   ● 

●   ● 

●   ● 

●   ● 

● 
3 คุณภาพน้ำ              
 3.1 คุณภาพน้ำทิง้บริเวณบ่อพักน้ำทิ้งสดุท้ายก่อนระบายออกสู่ท่อระบาย

น้ำทิ้งของการนิคมฯ  
1 ครั้ง/เดือน ● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 

     3.2 คุณภาพน้ำบริเวณบ่อพักน้ำฝนสุดท้ายก่อนระบายออก 1 ครั้ง/เดือน ● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
 3.3 คุณภาพน้ำระบายทิ้งจากหอหล่อเยน็ 3 ครั้ง/ป ี    ● 

●     ● 

●   ● 

● 
4 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย              
 4.1 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 2 ครั้ง/ ป ี     ● 

●      ● 

●  
 4.2 เสียง 2 ครั้ง/ ป ี    ● 

●       ● 

●  
 4.3 ความรอ้น 4 ครั้ง/ป ี ● 

●   ● 

●   ● 

●   ● 

●   
 4.4 กลิ่น 2 ครั้ง/ ป ี     ● 

●      ● 

●  
 4.5 การตรวจร่างกายประจำป ี 1 ครั้ง/ป ี         ● 

●    

5 จดบนัทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุทุกครั้งที่เกิดอุบัติเหตุ และการเจ็บป่วย ตลอดระยะเวลา 
ดำเนินการ 

● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

บทที่ 1 
บทนำ 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกดั 
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ตารางที่ 1.5-2 (ต่อ) 

 

ลำดับที ่ รายการตรวจวัด ความถี ่

ช่วงเวลาดำเนินการ 

ปี พ.ศ. 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

6 ระบบป้องกันอัคคีภัย              
 6.1 ตรวจสอบสภาพของอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยให้อยู่ในสภาพที่พร้อม ใช้

งานเสมอ 
ทุก 3 เดือน  ● 

● 
  ● 

● 
  ● 

● 
  ● 

● 
 

 6.2 ฝึกซ้อมการใช้อุปกรณ์ป้องกันอัคคภีัย และซ้อมปฏิบตัิตามแผน       
ฉุกเฉินกรณีเพลิงไหม ้

1 ครั้ง/ป ี         ● 

● 
   

7 จดบันทึกปริมาณของเสียที่เกิดขึ้น แยกตามประเภทและชื่อหน่วยงาน 
ที่รับกำจัด 

ตลอดระยะเวลา 
ดำเนินการ 

● 

●    
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 

8 สภาพสังคมและเศรษฐกิจ 1 ครั้ง/ป ี          ● 

● 
  

9 ตรวจสอบการปฏบิัติตามมาตรการป้องกัน และลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม 2 ครั้ง/ป ี    ● 

●       ● 

●  

10 จัดทำรายงานสรปุทุก 6 เดือน 2 ครั้ง/ป ี      ● 

●      ● 

● 
 

 
 
 

 

หมายเหตุ   :     ●  แผนการดำเนินการตามที่มาตรการฯ กำหนด (Measure Plan) 
      ●  การดำเนินการของโครงการ (Actual) 
    



บทที่ 2 
ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 



2-1 

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                                                                                     บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม  RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกดั   

บทที่ 2 
 

การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
2.1 การดำเนินการ 
 การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมในระยะ
ดำเนินการ ช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ของโครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม ทางบริษัทที่ปรึกษาได้
ดำเนินการตรวจสอบรายละเอียดการดำเนินโครงการจริงในปัจจุบันที่เปลี่ยนแปลงไปจากที่เสนอไว้ในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ และตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ ที่ได้กำหนดไว้ในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ โดยวิธี Walk-Through Survey 
 
2.2 รายละเอียดการดำเนินโครงการจริงในปัจจุบันที่เปลี่ยนแปลงไปจากที่เสนอไว้ ใน

รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 จากการสำรวจพื้นที่โครงการในภาคสนาม และสัมภาษณ์เจ้าหน้าที่ที่เกี่ยวข้อง ของบริษัท นิคเคอิ เอ็มซี 
อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด พบว่า ทางโครงการดำเนินการตามรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผล  
กระทบสิ่งแวดล้อม 
 
2.3 การตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 จากการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของบริษัท นิคเคอิ 
เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด เมื่อวันที่ 21 พฤศจิกายน 2566 สามารถสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ (ตามหนังสือเห็นชอบเลขที่ อก 5103.3.1/3792 ลงวันที่ 7 
ธันวาคม 2565) ได้ดังรายละเอียดในตารางที่ 2.3-1 โดยมีภาพที่ 2.3-1 ถึง 2.3-44 และเอกสารอ้างอิงประกอบการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ ในภาคผนวกที่ 1 รายละเอียดดังนี้ 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกดั      

 

ตารางที่  2.3-1 ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ระยะดำเนินการ) 
โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม บริษัท นคิเคอ ิเอ็มซ ีอลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

 

วันที่ตรวจสอบ : 21 พฤศจิกายน 2566 ผู้เข้าตรวจสอบ    :   นางสาวโสภิดา ประสาทพร  
  ผู้นำตรวจสอบ  :     คุณณัฐธิดา ต่างสันเทียะ     นางสาวกวิสรา วรรณชัย 

  (บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด)   (บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด)   
  

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

1. มาตรการทั่วไป     
- ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เสนอ
มาในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานหลอม
อะลูมิเนียม (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 2) ของบริษัท นิคเคอิ 
เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด ตั้งอยู่ที่นิคมอุตสาหกรรม
เวลโกรว์ ตำบลพิมพา อำเภอบางปะกง จังหวัดฉะเชิงเทรา  

- ภายในพื้นที่โครงการ - โครงการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อมที ่ เสนอในรายงานการว ิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยาย 
ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 2) หนังสือเห็นชอบเลขที่ อก 5103.3.1/3792 
ลงวันที่ 7 ธันวาคม 2565 

 

- - เอกสารแนบที่ 1 ในภาคผนวกที่ 1 
 

- เมื่อผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมได้แสดงให้
เห็นถึงปัญหาสิ ่งแวดล้อม บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม 
(ประเทศไทย) จำกัด ต้องดำเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหา
เหล่านั้นโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการ
พิจารณาความเหมาะสมของการกำหนดระยะเวลาการติดตาม
ตรวจสอบต่อไป 

- ภายในพื้นที่โครงการ - หากผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมแสดงให้เห็น
ถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม โครงการจะดำเนินการปรับปรุงแก้ไข
ปัญหาโดยเร็ว และปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผล 
กระทบสิ่งแวดล้อม  

- - รายละเอียดแสดงดังบทที่ 3 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที ่อาจ ก่อให้เกิดผลกระทบ 
ต่อคุณภาพสิ ่งแวดล้อม บริษ ัท นิคเคอิ เอ ็มซี อล ูม ินัม  
(ประเทศไทย) จำกัด ต้องแจ้งให้สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อมจังหวัดฉะเชิงเทรา การนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย และสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากร 
ธรรมชาติทราบโดยเร็ว 

- ภายในพื้นที่โครงการ - หากเกิดเหตุการณ์ที ่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม โครงการจะแจ้งต่อหน่วย งานที่เกี่ยวข้องทราบ
ทันที 

- - รายละเอียดแสดงดังบทที่ 3 

- บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด ต้องว่า 
จ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) ในการติดตามตรวจสอบ
การปฏิบัติตามมาตรการฯ และจัดทำรายงานการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อม โดย     
เสนอให้สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม จังหวัด
ฉะเชิงเทรา การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และสำนัก 
งานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดล้อม
ทราบทุก 6 เดือน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ปัจจุบันโครงการได้มอบหมายให้บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง 
เซอร์ว ิส จำกัด ในการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตาม
มาตรการฯ และจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม เสนอต่อหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง
เป็นประจำทุก 6 เดือน โดยจัดส่งรายงานฉบับล่าสุดคือ
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฉบับเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2566  

- - เอกสารแนบที่ 2 ในภาคผนวกที่ 1 

- ในกรณีที่ บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 
มีความจำเป็นต้องเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือ
มาตรการป้องก ันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อม หรือ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามที่เสนอ
ไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความ
เห็นชอบไว้แล้ว ให้ บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) 
จำกัด แจ้งให้หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนมุตัิ
หรืออนุญาตดำเนินการ ดังนี้ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - หากโครงการมีความประสงค์จะเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการหร ือมาตรการป ้องก ันและแก ้ ไขผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อม ทางโครงการจะดำเนินการตามที ่มาตรการ
กำหนด 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

1) หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่าการเปลี่ยนแปลง
ดังกล่าวเกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่า หรือเทียบเท่า
มาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้วให้หน่วยงาน
ผู้อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้งให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์
และเงื่อนไขที่กำหนดไว้ในกฎหมายนั้นๆ ต่อไป พร้อมกับ
ให้จัดทำสำเนาการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้นที่รับจด
แจ้งไว ้ แจ้งให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากร 
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 

    

2) หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่าการเปลี่ยน 
แปลงดังกล่าวอาจกระทบต่อสาระสำคัญ ในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้
แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตจัดส่งรายงานการ
เปลี ่ยนแปลงดังกล่าว ให้สำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพื่อเสนอให้คณะ 
กรรมการผู้ชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผล 
กระทบสิ่งแวดล้อม (คชก.) ชุดที่เกี่ยวข้องให้ความเห็น
ประกอบก่อนดำเนินการเปลี่ยนแปลง และเมื่อโครงการ
ได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้มีการเปลี่ยนแปลง ให้หน่วย 
งานผู้อนุมัติหรืออนุญาตแจ้งผลการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว
ให้สำนักงานนโยบายและแผทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 

    

     
     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

2. คุณภาพอากาศ     
- จัดให้มีระบบบำบัดมลพิษทางอากาศจากกระบวนการผลิต

ดังนี้ 
- Dust Collector No.1 สำหรับบำบัดอากาศเสียจากเตาหลอม 

ขนาด 30 ตัน ประกอบด้วย Twin Cyclone & Bag Filter 
- Dust Collector No.2 สำหรับบำบัดอากาศเสียจาก เครื่อง

แยกกากอะลูมิเนียม ประกอบด้วย Cyclone & Bag Filter 
- Dust Collector No.3  สำหรับบำบัดอากาศเสียจาก 

เครื่องอบแห้ง ประกอบด้วย Multi Cyclone 
- Dust Collector No.4 สำหรับบำบัดอากาศเสียจากเตาหลอม 

ขนาด 20 ตัน ประกอบด้วย Twin Cyclone & Bag Filter 
- Dust Collector No.5 สำหรับบำบัดอากาศเสียจากเตาหลอม 

ขนาด 30 ตัน ประกอบด้วย Twin Cyclone & Bag Filter 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โครงการจัดให้มีระบบบำบัดมลพิษทางอากาศจากกระบวน 
การผลิตตามมาตรการกำหนด ได้แก่ 
• Dust Collector 1 
• Dust Collector 2 
• Dust Collector 3 
• Dust Collector 4 
• Dust Collector 5 

 

- - ภาพที่ 2.3-1 

- ควบคุมอัตราการระบายมลพิษจากปล่องควันทั้ง 5 ปล่อง ของ
โรงงาน ดังนี้ 

- ปล่องระบายมลสาร
ทั้ง 5 ปล่อง ภายใน 

 โครงการ 

- โครงการมีการควบคุมอัตราการระบายมลพิษทางอากาศจาก
ปล่องระบาย ดำเนินการตรวจวัด เม ื ่อว ันที ่  2 และ 3 
พฤศจิกายน 2566 โดยผลการตรวจวัด พบว่า อัตราการ
ระบายมีค่าอยู่ในเกณฑ์ควบคุม ดังนี้ 

- - รายละเอียดแสดงดังบทที่ 3 
- ภาพที่ 2.3-1 

 ปล่อง Dust Collector No. 1 
     -   TSP ไม่เกิน 90 mg/m3 

 (อัตราการระบาย 1.62 กรัม/วินาที) 
     -   CO ไม่เกิน 300 mg/m3 

 (อัตราการระบาย 5.40 กรัม/วินาที) 
 -   NOx as NO2 ไม่เกิน 80 mg/m3 
     (อัตราการระบาย 1.00 กรัม/วินาที) 

      ปล่อง Dust Collector No. 1 
     -   TSP มีค่าเท่ากับ 8.2 mg/m3 
 อัตราการระบายเท่ากับ 0.149 g/s 

-   CO มีค่าเท่ากับ 17 mg/m3 
      อัตราการระบายเท่ากับ 0.308 g/s 

- NOx as NO2 มีค่าเท่ากับ 13 mg/m3 
 อัตราการระบายเท่ากับ 0.236 g/s 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

ปล่อง Dust Collector No. 2 
- TSP ไม่เกิน 90 mg/m3 
     (อัตราการระบาย 0.50 กรัม/วินาที) 
- CO ไม่เกิน 300 mg/m3 
 (อัตราการระบาย 1.65 กรัม/วินาที) 
- NOx as NO2 ไม่เกิน 80 mg/m3 
 (อัตราการระบาย 0.12 กรัม/วินาที) 

      ปล่อง Dust Collector No. 2 
     -   TSP มีค่าเท่ากับ 6.2 mg/m3 
 อัตราการระบายเท่ากับ 0.033 g/s 

-   CO มีค่าเท่ากับ 4.6 mg/m3 
      อัตราการระบายเท่ากับ 0.025 g/s 

- NOx as NO2 มีค่าเท่ากับ 4 mg/m3 
 อัตราการระบายเท่ากับ 0.021 g/s 

  

 ปล่อง Dust Collector No. 3 
- TSP ไม่เกิน 90 mg/m3 

     (อัตราการระบาย 0.77 กรัม/วินาที) 
- CO ไม่เกิน 300 mg/m3 

 (อัตราการระบาย 2.53 กรัม/วินาที) 
- NOx as NO2 ไม่เกิน 80 mg/m3 

 (อัตราการระบาย 0.24 กรัม/วินาที) 

      ปล่อง Dust Collector No. 3 
     -   TSP มีค่าเท่ากับ 40 mg/m3 
 อัตราการระบายเท่ากับ 0.346 g/s 

-   CO มีค่าเท่ากับ 10 mg/m3 
      อัตราการระบายเท่ากับ 0.087 g/s 

- NOx as NO2 มีค่าเท่ากับ 21 mg/m3 
 อัตราการระบายเท่ากับ 0.182 g/s 

  

 ปล่อง Dust Collector No. 4 
- TSP ไม่เกิน 90 mg/m3 
 (อัตราการระบาย 1.13 กรัม/วินาที) 
- CO ไม่เกิน 300 mg/m3 
 (อัตราการระบาย 3.75 กรัม/วินาที) 
- NOx as NO2 ไม่เกิน 80 mg/m3 
 (อัตราการระบาย 1.00 กรัม/วินาที) 

      ปล่อง Dust Collector No. 4 
     -   TSP มีค่าเท่ากับ 5.1 mg/m3 
 อัตราการระบายเท่ากับ 0.72 g/s 

-   CO มีค่าเท่ากับ 3.3 mg/m3 
      อัตราการระบายเท่ากับ 0.047 g/s 

- NOx as NO2 มีค่าเท่ากับ 13 mg/m3 
 อัตราการระบายเท่ากับ 0.183 g/s 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

 ปล่อง Dust Collector No. 5 
- TSP ไม่เกิน 90 mg/m3 
 (อัตราการระบาย 1.22 กรัม/วินาที) 
- CO ไม่เกิน 300 mg/m3 
    (อัตราการระบาย 4.05 กรัม/วินาที) 
- NOx as NO2 ไม่เกิน 80 mg/m3   
 (อัตราการระบาย 1.00 กรัม/วินาที) 

      ปล่อง Dust Collector No. 5 
     -   TSP มีค่าเท่ากับ 7.5 mg/m3 
 อัตราการระบายเท่ากับ 0.086 g/s 

-   CO มีค่าเท่ากับ 7.4 mg/m3 
      อัตราการระบายเท่ากับ 0.085 g/s 

- NOx as NO2 มีค่าเท่ากับ 11 mg/m3 
 อัตราการระบายเท่ากับ 0.127 g/s 

- - 

- ตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบดักฝุ ่นทั ้งถุงกรองและ
ไซโคลนอย่างสม่ำเสมอ 

- ระบบกำจัดฝุ่น 
 (Dust Collector) 

- โครงการกำหนดให้ฝ่ายผลิตเป็นผู้รับผิดชอบในการตรวจสอบ
ประสิทธิภาพของระบบดักฝุ่นทั้งถุงกรองและไซโคลนตาม
แผนการตรวจสอบและซ่อมบำรุงประจำปี  

- 
 

 

- เอกสารแนบที่ 3 และ 4  
  ในภาคผนวกที่ 1 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้และประสบการณ ์ในการดูแล และ
บำรุงรักษาระบบกำจัดมลสารให้มีประสิทธิภาพตามที ่ได้
ออกแบบไว้ 

- ระบบกำจัดฝุ่น 
 (Dust Collector) 

- โครงการจัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้เป็นผู้ควบคุมมลพิษ และ
มีผู้ปฏิบัติงานประจำระบบ ซึ่งได้รับการขึ้นทะเบียน กับกรม
โรงงานอุตสาหกรรม ทำหน้าที่ดูแล และบำรุงรักษาระบบ
กำจัดมลสารให้มีประสิทธิภาพ 

- - เอกสารแนบที่ 5 ในภาคผนวกที่ 1 

- จัดเตรียมอะไหล่สำรองสำหรับใช้งาน โดยเฉพาะถุงกรองไม่
น้อยกว่า 100% ของจำนวนถุงกรองทั้งหมดที่ใช้ใน Bag Filter 

- Bag Filter - โครงการมีการจัดเตรียมอุปกรณ์และอะไหลส่ำรอง Bag Filter 
ไว้จำนวน 100% ของจำนวน Bag Filter ที่ใช้ทั้งหมด พร้อมทั้ง
มีแผนรองรับกรณี Bag Filter ชำรุด ซึ่งหากเกิดการชำรุดจะ
สามารถนำมาใช้ได้ทันที 

- - เอกสารแนบที่ 6 และ 7  
  ในภาคผนวกที่ 1 และ 
- ภาพที่ 2.3-2   

- หากเครื่องอุปกรณ์ที่ใช้ในการบำบัดอากาศขัดข้อง ต้องรีบหา
สาเหตุการขัดข้องและดำเนินการแก้ไขทันที และต้องหยุดการ
หลอมใน Batch ต่อไป จนกว่าจะทำการแก้ไขแล้วเสร็จ 

- ระบบกำจัดฝุ่น 
 (Dust Collector) 

- ในกรณีที่เครื ่องอุปกรณ์ที ่ใช้ในการบำบัดอากาศขัดข้อง 
โครงการจะรีบหาสาเหตุการขัดข้องและดำเนินการแก้ไขตาม
แผนการปฏิบัติในกรณีระบบบำบัดอากาศขัดข้องทันที 
ปัจจุบันในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ยังไม่พบ
เหตุขัดข้องของเครื่องอุปกรณ์ที่ใช้ในการบำบัดอากาศ 

- - เอกสารแนบที่ 8 ในภาคผนวกที่ 1 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

- จัดให้มีเครือ่งกำเนิดไฟฟ้าสำรอง 4 เครื่อง ขนาด 200 KVA, 325 
KVA, 340 KVA และ 365 KVA ตามลำดับ โดยจ่ายไฟฟ้ากับ
อุปกรณ์ที่สำคัญที่ต้องทำงานอย่างต่อเนื่อง และระบบบำบัด
อากาศทั้ง 5 ชุด เพื่อบำบัดอากาศอย่างต่อเนื่อง แม้ขณะไฟฟ้า
หลักดับหรือขัดข้อง 

- ระบบกำจัดฝุ่น (Dust 
Collector) ทุกชุด 

- โครงการจัดให้มีเครื ่องสำรองไฟฟ้า โดยจ่ายไฟฟ้าให้กับ
อุปกรณ์ที่ต้องทำงานอย่างต่อเนื่อง และระบบบำบัดอากาศ
ทั้ง 5 ชุด 

- - ภาพที่ 2.3-3 

- จัดให้มีอุปกรณ์ซ่อมบำรุง และมีการตรวจซ่อมบำรุงเชิงป้องกนั 
(Preventive Maintenance) อย่างสม่ำเสมอ ตามคำแนะนำ
ของบริษัทผู้ผลิตเครื่องจักรนั้นๆ 

- ระบบกำจัดฝุ่น (Dust 
Collector) ทุกชุด 

- โครงการจัดให้มีแผนการตรวจสอบและซ่อมบำรุงเชิงป้องกัน 
(Preventive Maintenance)  

- - เอกสารแนบที่ 3 ในภาคผนวกที่ 1 

- ตรวจสอบการสูญเสียความดัน (Pressure Loss) ที่ทางเข้า
และออกของเครื่องเก็บความร้อนบริเวณหัวเผาของเตาหลอม
ทุกวันอย่างสม่ำเสมอ เพื่อตรวจสอบสภาพตัวเก็บความร้อน 
(Ceramic Ball) ให้เหมาะสมกับระยะเวลาการทำความ
สะอาด 

-  เตาหลอมภายใน 
 โครงการ 
 

- โครงการทำการตรวจสอบการสูญเสียความดัน (Pressure 
Loss) บริเวณทางเข้าและออกของเครื่องเก็บความร้อนบรเิวณ
หัวเผาของเตาหลอมเป็นประจำ เพื่อตรวจสอบสภาพตัวเก็บ
ความร้อน (Ceramic Ball) ให้เหมาะสมกับระยะเวลาการทำ
ความสะอาด  

- 
 
 

- เอกสารแนบที่ 9 ในภาคผนวกที่ 1 

- กำหนดให้มีการทำความสะอาดตัวเก็บความร้อน (Ceramic 
Ball) เป็นประจำทุก 4 เดือน 

- อุปกรณ์เก็บความร้อน - โครงการจัดทำแผนบันทึกการทำความสะอาดและเปลี่ยน 
แปลงตัวเก็บความร้อนบริเวณหัวเผา (Ceramic Ball) โดยมี
การทำความสะอาดเปลี่ยนตัวเก็บความร้อน เป็นประจำทุก
เดือน  

- 
 
 

- เอกสารแนบที่ 10 ในภาคผนวกที่ 1 

- สำรองตัวเก็บความร้อน (Ceramic Ball) อย่างน้อยร้อยละ 20 
ของปริมาณที่ใช ้

- อุปกรณ์เก็บความร้อน - โครงการจัดให้มีการสำรองตัวเก็บความร้อน (Ceramic Ball) 
อย่างเพียงพอ 

- - ภาพที่ 2.3-4 

- หากเครื ่องเก็บความร้อน ท่อไอเสีย หรือวาล์วควบคุมทิศ
ทางการไหลไอเสียเกิดการชำรุดหรือไม่สามารถทำงานได้
ตามปกติ ต้องหยุดการผลิตเพื่อแก้ไขให้สามารถใช้งานได้ ก่อน
ดำเนินการผลิตต่อไป 

- อุปกรณ์เก็บความร้อน - กรณีเครื่องเก็บความร้อน ท่อไอเสีย หรือวาล์วควบคุมทิศ 
ทางการไหลไอเสียเกิดการชำรุดหรือไม่สามารถทำงานได้
โครงการจะหยุดการผลิตและแก้ไขทันที ซึ ่งในช่วงเดือน 
กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ยังไม่พบกรณีดังกล่าว 

- - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

- จดบันทึกสถิติการตรวจซ่อมบำรุง สาเหตุการชำรุด ระยะ        
เวลา รวมถึงรายละเอียดอื่นๆ ที่เกี่ยวข้องกับการตรวจซ่อมเตา
หลอมทุกครั้งที่ดำเนินการ 

- เตาหลอมทั้งสองเตา - โครงการมีการจดบันทึกสถิติการซ่อมบำรุงเตาหลอม รวมทั้ง
สาเหตุของการชำรุดและแนวทางแก้ไข ในช่วงเดือนกรกฎาคม-
ธ ันวาคม 2566 ทำการซ ่อมบำร ุงเตาหลอม D-Furnace  
และเตาหลอม M-Furnace เมื่อวันที่ 25-30/09/66 เตาหลอม 
C-Furnace เมื่อวันที ่25/9-01/10/66  

- - เอกสารแนบที่ 11 ในภาคผนวกที่ 1  
- ภาพที่ 2.3-5 

3. เสียง     
- ตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องจักรอยู่เสมอ ตามโปรแกรม

ของเครื่องจักรนั้นๆ 
- เครื่องจักรภายใน 
 โรงงาน 

- โครงการจัดให้มีแผนการตรวจสอบและซ่อมบำรุงเชิงป้องกัน 
(Preventive Maintenance)  

- - เอกสารแนบที่ 3 ในภาคผนวกที่ 1 

- กำหนดให้มีการดูแลรักษาเครื ่องมือ เครื ่องจักร อุปกรณ์  
ที่ก่อให้เกิดเสียงทุกชนิดให้อยู่ในสภาพที่ดีตลอดเวลา และ 
มีการซ่อมบำรุงตามตารางเวลาการบำรุง (Pervenitve 
Maintenance) เพื่อลดระดับเสียงจากการดำเนินการของโรงงาน 

-  เครื่องจักรภายใน 
 โรงงาน 

- โครงการมีการดูแลเครื่องจักรอุปกรณ์ที่ก่อให้เกิดเสียงดังตาม
แผนการตรวจสอบและซ่อมบำรุงเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance) ของโครงการ  

- - เอกสารแนบที่ 3 ในภาคผนวกที่ 1 

- ระมัดระวังมิให้เกิดการกระทบกระแทกขณะเคลื ่อนย้าย
วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 

-  เครื่องจักรภายใน 
 โรงงาน 

- โครงการจัดให้มีรถโฟล์คลิฟท์ (Fork lift) ในการเคลื ่อน               
ย้ายวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ภายในโรงงาน  

- - ภาพที่ 2.3-6 

- จัดให้อ ุปกรณ์เคร ื ่องจ ักรส ่วนใหญ่ที ่ก ่อให้เก ิดเส ียงดัง 
อยู่ภายในอาคารโรงงานเพื่อให้ลดพลังงานเสียงจากโครงการ 

-  ภายในพื้นที่โครงการ - โครงการได้ติดตั ้งเครื ่องจักรและอุปกรณ์ที ่อาจก่อให้เกิด 
เสียงดังภายในอาคารที่มีหลังคาปิดมิดชิด เพื่อลดผลกระทบด้าน
เสียงดัง  

- - ภาพที่ 2.3-7 

4. คุณภาพน้ำ     
- จัดให้มีระบบบำบัดน้ำเสียชนิดถังเกรอะสำเร็จรูป (Septic 

Tank) จำนวน 5 ชุด สำหรับบำบัดน้ำเสียจากห้องน้ำ-ห้องส้วม ที่
สำนักงาน โรงอาหาร และอาคารโรงงาน ที่มีความสามารถใน
การบำบัดไม่น้อยกว่า 4.2 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

-  ห้องน้ำและห้องส้วม - โครงการติดตั ้งระบบบำบัดน้ำเสียชนิดถังเกรอะ (Septic 
Tank) สำหรับบำบัดน้ำเสียจากห้องน้ำ-ห้องส้วม อาคาร
สำนักงาน โรงอาหาร และอาคารโรงงาน  

- - ภาพที่ 2.3-8 

- จัดให้มีการสูบตะกอนในแต่ละบ่อเกรอะภายในโครงการนำไป
กำจัดอย่างสม่ำเสมอ 

-  บ่อเกรอะของโครงการ - โครงการมีการสูบตะกอนในแต่ละบ่อเกรอะเป็นประจำ ปีละ 
2 ครั้ง โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ดำเนินการ
เมื่อวันที่ 2 ธันวาคม 2566  

- - เอกสารแนบที่ 12 ในภาคผนวกที่ 1 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

- จัดให้มีบ่อดักไขมันสำหรับดักไขมันจากน้ำเสียของโรงอาหาร
ก่อนเข้าสู่ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปของโครงการ 

-  น้ำเสียจากโรงอาหาร - โครงการมีการติดตั ้งบ่อดักไขมัน (Oil & Grease Trap) 
สำหรับดักไขมันจากน้ำเสียของโรงอาหารก่อนเข้าสู่ถังบำบัด
น้ำเสียสำเร็จรูปของโรงอาหาร  

 

- -  ภาพที่ 2.3-9 

- หมั่นตักไขมันออกจากบ่อดักไขมันของโรงอาหารไปกำจัดอย่าง
เหมาะสมเป็นประจำทุกวัน วันละ 2 ครั้ง (เช้า-บ่าย) 

-  บ่อดกัคราบไขมนั 
จากโรงอาหาร 

- โครงการจัดให้มีพนักงานทำการตักไขมันออกจากบ่อดัก 
ไขมันของโรงอาหารไปกำจัดเป็นประจำทุกวัน วันละ 2 ครั้ง 
(เช้า-บ่าย)  

 

- - เอกสารแนบที่ 13 ในภาคผนวกที่ 1  
- ภาพที่ 2.3-10 

- สูบตะกอนจากบ่อดักไขมันที่โรงอาหารปีละ 3 ครั้ง -  บ่อดกัคราบไขมนั 
จากโรงอาหาร 

- โครงการมีการสูบบ่อดักไขมันปีละ 3 ครั้ง โดยในช่วงเดือน
กรกฎาคม-ธ ันวาคม 2566  โดยดำเน ินการเม ื ่อว ันที่   
5 กันยายน และ 2 ธันวาคม 2566  

- - เอกสารแนบที่ 14 ในภาคผนวกที่ 1 

- หากผลการตรวจวดัคุณภาพน้ำท้ิงของโรงอาหารมีค่าสงูกวา่เกณฑ์
ที่กำหนดของประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 
76/2560 เรื ่องหลักเกณฑ์ทั ่วไปในการระบายน้ำเสียเข้าสู่
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม ให้ติดตั้งบ่อ
ดักไขมันที่โรงอาหารเพิ่มขึ้นอีก 1 บ่อ 

-  บ่อดกัคราบไขมนั 
จากโรงอาหาร 

- โครงการมีการติดตั้งถังดักไขมันสำเร็จรูปเพิ่ม จำนวน 2 ถัง 
บริเวณโรงอาหาร เพื่อดักไขมันจากน้ำเสียของโรงอาหารก่อน
เข้าสู่บ่อดักไขมัน และถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปของโรงงาน
ต่อไป  

- -  ภาพที่ 2.3-11  

- ดูแลไม่ให้มีการระบายน้ำล้างภาชนะ และน้ำล้างทำความ
สะอาดจากโรงอาหารลงสู่ท่อระบายน้ำฝนของโรงงาน 

-  โรงอาหารและ 
รางระบายน้ำฝน 

- โครงการควบคุมไม่ให้มีการระบายน้ำจากการล้างภาชนะ 
และน้ำล้างทำความสะอาดจากโรงอาหารลงสู ่ท่อระบาย
น้ำฝนของโรงงาน 

- - 

- จัดให้มีหลังคาปิดคลุมบริเวณลานเก็บกองวัตถุดิบเพื่อป้องกัน
น้ำฝนปนเปื้อนและไม่เก็บกองวัตถุดิบไว้ในปริมาณมากเกินจน
ล้นพื้นที่เก็บกอง 

-  บรเิวณที่เก็บกอง
วัตถุดบิ 

- โครงการจัดให้มีหลังคาปิดคลุมบริเวณลานเก็บกองวัตถุดิบ 
เพื ่อป้องกันน้ำฝนปนเปื ้อน และควบคุมกองวัตถุดิบไม่ให้  
มีปริมาณมากจนล้นพื้นที่เก็บกอง  

- -  ภาพที่ 2.3-12  

- ดูแลทำความสะอาดพื้นบริเวณลานเก็บกองวัตถุดิบ ไม่ให้มี
วัตถุดิบหกเรี่ยราด โดยจัดให้มีพนักงานทำความสะอาดพื้น
เป็นประจำทุกวัน 

-  บรเิวณที่เกบ็กอง 
 วัตถุดบิ 

- โครงการจัดให้มีพนักงานทำความสะอาดพื้นบริเวณลานเก็บ
กองวัตถุดิบเป็นประจำ  

- -  ภาพที่ 2.3-13  
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

- จัดให้มีบ่อดักน้ำมันและอะลูมิเนียมที่แนวท่อระบายน้ำบริเวณ
แนวรั้วด้านทิศใต้ก่อนระบายออกบ่อดักขยะ โดยเป็นบ่อ คสล. 
ขนาด 5x7 เมตร ลึกประมาณ 2 เมตร โดยมีช่องเปิดบริเวณ
ฝาท่อเพ ื ่อเป ิดทำความสะอาดดักคราบน้ำม ันและเศษ
อะลูมิเนียมออกจากบ่อ 

- บริเวณแนวท่อระบาย
น้ำแนวรั้วด้านทิศใต ้

- โครงการจัดให้มีบ่อดักน้ำมันและอะลูมิเนียมที่แนวท่อระบาย
น้ำบริเวณแนวรั้วด้านทิศใต้ก่อนระบายออกบ่อดักขยะ และมี
การทำความสะอาดบ่อดักน้ำมันสัปดาห์ละ 1 ครั้ง  

- - เอกสารแนบที่ 15 ในภาคผนวกที่ 1  
- ภาพที่ 2.3-14 

- หมั่นดูแลกวาดคราบน้ำมันและเศษอะลูมิเนียมจากบ่อดัก น้ำมัน
บริเวณแนวรั้วด้านทิศใต้เป็นประจำทุกสัปดาห์ เก็บกักใส่ภาชนะ
ที่เหมาะสมก่อนส่งไปกำจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- บ่อดักน้ำมันของท่อ 
 ระบายน้ำฝนบริเวณ 
 ทิศใต้ก่อนระบาย 
 ออก 

- โครงการจัดให้มีพนักงานดูแลและกวาดคราบน้ำมัน และเศษ
อะลูม ิ เน ียมจากบ่อดักน ้ำม ันบร ิเวณแนวร ั ้วด ้านท ิศใต้ 
เป็นประจำทุกสัปดาห์ และเก็บกักใส่ภาชนะที่เหมาะสมก่อน
ส่งไปกำจัด  

 

- 
 

- ภาพที่ 2.3-15 

- น้ำทิ้งจากระบบหล่อเย็นเมื่อทำการเปลี่ยนถ่ายให้เก็บกักไว้ ใน
บ่อพักน้ำทิ้งจากระบบหล่อเย็น ขนาด 300 ลูกบาศก์เมตร จนมี
อุณหภูมิไม่เกิน 40 oC และตรวจวัดคุณภาพให้ได้เกณฑ์น้ำเสีย
ที่ยินยอมให้ระบายลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของ กนอ. 
ก่อนระบายทิ้งลงสู่ระบบรวบรวมน้ำเสียนิคมฯ ต่อไป 

- ระบบน้ำหล่อเย็น - โครงการตรวจวิเคราะห์ค ุณภาพน้ำทิ ้งจากระบบหล่อเย็น 
ปีละ 3 ครั้ง ในเดือนเมษายน สิงหาคม และธันวาคม โดยในช่วง
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ทำการเก็บตัวอย่างเมื่อวันที่ 1 
กันยายน และ 6 ธันวาคม 2566 พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์มีค่า
อยู ่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด (รายละเอียดแสดงดังบทที่ 3 
หัวข้อ 3.2.5) 

- - รายละเอียดแสดงดังบทที่ 3 

- ควบคุมคุณภาพน้ำทิ้งก่อนระบายลงท่อระบายน้ำเสียของนิคม
อุตสาหกรรมเวลโกรว์ให้ได้ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่องหลักเกณฑ์ทั่วไปในการ
ระบายน้ำเสียเข้าสู ่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคม
อุตสาหกรรม กำหนด คือ 
- pH  ระหว่าง 5.5-9 
- BOD  ไม่เกิน 500 mg/L 
- SS  ไม่เกิน 200 mg/L 
- TDS  ไม่เกิน 3,000 mg/L 
- Grease & Oil ไม่เกิน 10 mg/L 

- ระบบบำบัดน้ำเสีย 
 ขั้นต้นของโครงการ 

- โครงการมีการควบคุมคุณภาพน้ำทิ ้ง โดยทำการตรวจ
วิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งทุกเดือน โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2566 พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์ มีค่าในเกณฑ์
มาตรฐานที่กำหนด  

- - รายละเอียดแสดงดังบทที่ 3 
- ภาพที่ 2.3-16 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

- จัดสร้างพื้นของอาคารเก็บของ Chip ให้มีระดับสูงกว่าพื้น
ถนนโดยให้ลาดเทลงด้านหลังและบ่อพักน้ำฝนปนเปื้อนขนาด 
400 ลิตร พร้อมจัดให้มีท่อระบายน้ำขนาด 3 นิ ้ว สำหรับ
รวบรวมน้ำฝนปนเปื้อนน้ำมันจากห้องเก็บ Chip นี้ เข้าสู่บ่อ
พักน้ำฝนปนเปื้อนขนาด 400 ลิตร ดังกล่าว แล้วเก็บใส่ถัง 
200 ลิตร ปิดฝามิดชิด ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

- อาคารโรงเก็บ Chip - โครงการมีการจัดสร้างพื้นของอาคารเก็บของ Chip ให้มีระดับสูง
กว่าพื้นถนน โดยให้ลาดเทลงด้านหลัง พร้อมจัดให้มีท่อระบาย
น้ำสำหรับรวบรวมน้ำฝนปนเปื้อนน้ำมันจากห้องเก็บ Chip เข้าสู่
บ่อพักน้ำฝนปนเปื้อนแล้วเก็บใส่ถัง 200 ลิตร ปิดฝามิดชิด ก่อน
ส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับ
ไปกำจัดทั้งหมด ปัจจุบันโครงการติดตั้งหลังคายื่นออกมาปิด
คลุมรางระบายน้ำจึงไม่มีน้ำฝนปนเปื้อนน้ำมัน บริเวณอาคารเกบ็
วัตถุดิบ  

- - ภาพที่ 2.3-12 
- ภาพที่ 2.3-17 
- ภาพที่ 2.3-18 
 
 

- น้ำทิ้งจากการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ประมาณ 
1.05 ลูกบาศก์เมตร/วัน (2 ครั้ง/ปี ครั้งละ 3 วัน) จะรวบรวมไป
ยังบ่อพักน้ำขนาด 6.0 ลูกบาศก์เมตร และระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมฯ ต่อไป 

- ภายในพื้นที่โครงการ - หากมีน้ำทิ้งจากการทำความสะอาดเซลล์แสงอาทิตย์โครงการ
จะมีการรวบรวมไปยังบ่อพักน้ำและส่งไปยังระบบบำบัด 
น้ำเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม 

- - 

5. การคมนาคมขนส่ง     
- ควบคุมความเร็วรถในพื้นที่โครงการไม่ให้เกิน 20กิโลเมตร/

ชั่วโมง 
- ภายในโครงการ - โครงการมีป้ายจำกัดความเร็ว 20 กิโลเมตร/ชั่วโมง บริเวณ

เส้นทางเดินรถภายในโครงการ  
- - ภาพที่ 2.3-19 

- ควบคุมน้ำหนักรถขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ให้เป็นไปตามที่
กฎหมายกำหนด 

- พื้นที่โครงการ  
และถนนสาธารณะ
ภายนอก 

- โครงการมีเครื่องชั่งน้ำหนักรถบรรทุก เพื่อควบคุมน้ำหนัก
รถบรรทุกให้เป็นไปตามที่กฎหมายกำหนด  

- - ภาพที ่2.3-20 

- ควบคุมการขนส่งเชื้อเพลิงและสารเคมีให้มีการกระทำอย่าง
ถูกต้องและเป็นไปตามที่กฎหมายกำหนด 

- พื้นที่โครงการ  
และถนนสาธารณะ
ภายนอก 

- โครงการมีเจ้าหน้าที่ควบคุมการขนส่งเชื้อเพลิงและสารเคมี 
โดยขึ้นทะเบียนเป็นผู้ควบคุมก๊าซอย่างถูกต้องตามที่กฎหมาย
กำหนด  

 

- 
 

- เอกสารแนบที่ 16 ในภาคผนวกที่ 1 

- ในการขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์จัดให้มีผ้าใบคลุมส่วน
บรรทุกเพื่อป้องกันการร่วงหล่นขณะขนส่ง 

-  พื้นที่โครงการ  
และถนนสาธารณะ
ภายนอก 

- โครงการกำหนดให้พนักงานขับรถขนส่งทุกคันจะต้องมีผ้าใบ
ปกคลุมส่วนบรรทุกอย่างมิดชิดเพื่อป้องกันการร่วงหล่นขณะ
ขนส่ง  

- 
 

- ภาพที่ 2.3-21 

     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

6. การระบายน้ำและการควบคุมน้ำท่วม     
- หลีกเลี่ยงการขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ในช่วงการจราจรคับ

คั่งหรือช่วงเวลาเร่งด่วนของชุมชน 
- ถนนสาธารณะ 
 

- โครงการกำชับให้พนักงานขับรถบรรทุกหลีกเลี่ยงการขนส่ง
ในชั่วโมงเร่งด่วนของชุมชน และหลีกเลี่ยงการขนส่งในเวลา
กลางคืน เพื่อลดการเกิดเสียงดังบริเวณโดยรอบของพื้นที่
โครงการ 

- - 

- อบรมและกำกับดูแลพนักงานขับรถให้ข ับรถด้วยความ
ระมัดระวัง และปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

- พื้นที่โครงการ - โครงการจัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานขับรถให้ปฏิบัติตามกฎ
จราจร และป้องกันอุบัติเหตุจากรถรับส่งพนักงาน  

-   - เอกสารแนบที ่54 ในภาคผนวกที ่1 

- ทำการตรวจสอบและขุดลอกท่อระบายน้ำฝนและบ่อดักขยะ
เป็นประจำทุก 3 เดือน เพื่อป้องกันท่ออุดตันจากเศษขยะและ
เศษวัตถุดิบที่อาจร่วงหล่นลงไป 

-  ระบบระบายน้ำฝน 
และบ่อดกัขยะ 

- โครงการทำการตรวจสอบและขุดลอกท่อระบายน้ำฝนและ 
บ่อดักขยะทุก 3 เดือน เมื่อวันที่ 10 กันยายน และ 2-3 ธันวาคม 
2566 

- - เอกสารแนบที ่17 ในภาคผนวกที่ 1 

- เศษวัตถุดิบที ่ม ีล ักษณะง่ายต่อการถูกน้ำฝนชะล้างและ 
พัดพา ให้เก็บใส่ภาชนะหรือใช้วัสดุปิดคลุม เช่น ผ้าใบหรือ
หลังคา 

- บริเวณพื้นที่เก็บกอง
วัตถุดิบ 

- โครงการจัดให้มีหลังคาปิดคลุมบริเวณลานเก็บกองวัตถุดิบ 
และจัดเก็บวัตถุดิบอย่างเป็นระเบียบ เพื่อป้องกันเศษวัตถุดิบ 
ตกหล่นและถูกน้ำฝนชะล้าง 

- - ภาพที่ 2.3-12 

- ดูแลทำความสะอาดพื้นบริเวณลานเก็บกองวัตถุดิบโดยเฉพาะ 
Chip ไม่ให้หกเรี่ยราด เนื่องจากจะถูกพัดพาลงท่อระบายน้ำ
ได้ง่าย 

- บริเวณพื้นที่เก็บกอง
วัตถุดิบ 

- โครงการจัดให้มีพนักงานกวาดพื้นบริเวณลานเก็บกองวัตถุดิบ
เป็นประจำทุกวัน  

- - ภาพที่ 2.3-13 

- ไม่ให้ทำการเก็บกองวัตถุดิบไว้ในปริมาณมากเกินจนล้นพื้นที่
เก็บกอง 

- บริเวณที่เก็บกอง - โครงการมีการดูแลการจัดเก็บวัตถุดิบในปริมาณที่เหมาะสมกับ
พื้นที่จัดเก็บ  

- 
 

- ภาพที่ 2.3-12 

         - ไม่เก็บกองวัตถุดิบที่อาจมีน้ำมันปนเปื้อนไว้ทางด้านพื้นที่แนว           
             รั้วทิศตะวันออกและบริเวณข้างลานถังเก็บกัก LPG ทางทิศ  
             ตะวันออกของโรงงาน เพื่อไม่ให้น้ำฝนปนเปื้อนลงสู่แนวท่อ  
             ระบายน้ำฝนบริเวณนั้น 

-  พื้นที่โรงงาน - โครงการได้จัดเตรียมพื ้นที ่เก็บกองวัตถุดิบที ่อาจมีน้ำมัน
ปนเปื้อนในโรงเก็บ Chip บริเวณแนวรั้วทางด้านทิศใต้ เพื่อ
ไม่ให้น้ำฝนปนเปื ้อนลงสู ่แนวท่อระบายน้ำฝนบริเวณทิศ
ตะวันออก  

- - ภาพที่ 2.3-12 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

7. การจัดการกากของเสีย     

- แยกขยะมูลฝอยที่เป็นของเสียอันตรายและของเสียไม่อันตราย 
และจดบันทึกปริมาณรวมของของเสียแต่ละประเภท เพื่อใช้เป็น
ข้อมูลในการประเมินประสิทธิภาพการจัดการกากของเสียของ
โครงการในแต่ละปี 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - โครงการมีการคัดแยกประเภทของกากของเสียภายในโรงงาน 
และทำการบันทึกปริมาณรวมของเสียแต่ละประเภท  

- - เอกสารแนบที่ 18 ในภาคผนวกที่ 1  
- ภาพที่ 2.3-29 

- เลือกใช้บริการจากผู้ขนส่งและผู้กำจัดสิ่งปฏิกูลและวัสดุเหลือ
ใช้ที ่มีมาตรฐานในการดำเนินงานเป็นที่ยอมรับ และได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - โครงการมอบหมายให้แผนกสิ่งแวดล้อมเป็นผู ้คัดเลือกใช้
บริการจากผู้ขนส่งและผู้กำจัดสิ่งปฏิกูลและวัสดุเหลือใช้ที่
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

- - เอกสารแนบที ่19 ในภาคผนวกที่ 1 

- จัดทำเอกสารกำกับการขนส่ง (Manifest System) ให้กับผู้รับ
กำจัดและผู้ขนส่งก่อนที่จะนำของเสียดังกล่าวออกจากพื้นที่
โครงการทุกครั้ง 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - โครงการมีการจัดทำเอกสารกำกับการขนส่ง (Manifest 
System) ให้กับผู้รับกำจัดและผู้ขนส่งก่อนที่จะนำของเสีย
ดังกล่าวออกจากพื้นที่โครงการ  

- - เอกสารแนบที ่20 ในภาคผนวกที่ 1 

- แจ้งรายละเอียดเกี่ยวกับชนิด ปริมาณ และชื่อผู้บำบัด ตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 ไปยังกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมตามแบบการแจ้งที ่กรมโรงงานอุตสาหกรรม
กำหนด 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - โครงการทำการแจ้งรายละเอียดเกี ่ยวกับชนิด ปริมาณ                   
และช ื ่อผ ู ้บำบ ัด ตามประกาศกระทรวงอ ุตสาหกรรม         
พ.ศ. 2548 ไปยังกรมโรงงานอุตสาหกรรมตามแบบการแจ้งที่
กรมโรงงานอุตสาหกรรมกำหนด  

- - เอกสารแนบที ่21 และ 22 
  ในภาคผนวกที่ 1 

- โครงการต้องจัดตั้ง “คณะทำงานเพื่อบริหารและจัดการของเสีย” 
เพื ่อรับผิดชอบในการวางแผนการจัดการของเสีย รวมทั้ง
ควบคุมและกำกับดูแลให้เป็นไปตามที ่กฎหมายกำหนด 
มีรายละเอียดดังนี้ 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - โครงการมีการแต่งตั้งคณะทำงานเพื่อบริหารและจัดการของ
เสีย เพื่อรับผิดชอบในการวางแผนการจัดการของเสีย รวมทั้ง
ควบคุมและกำกับดูแลให้เป็นไปตามที่กฎหมายกำหนด  

- - เอกสารแนบที ่23 ในภาคผนวกที่ 1 

     
     
     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

ก)  โครงสร้างคณะทำงานฯ ประกอบด้วยผู ้แทนจากฝ่าย 
บริหารและเจ้าหน้าที่ระดับปฏิบัติการ ประกอบด้วย 

 1. ประธานคณะทำงาน ผู้จัดการโรงงาน 
 2. คณะทำงานฯ  ผู้จัดการฝ่ายสิ่งแวดล้อมและ

   ความปลอดภัย 
 3. คณะทำงานฯ ผู้จัดการฝ่ายซ่อมบำรุง 
 4. คณะทำงานฯ ผู้จัดการฝ่ายผลิต 
 5. คณะทำงานฯ ผู้จัดการฝ่ายบุคคล 
 6. เลขานุการ  เจ ้าหน้าที ่ส ิ ่งแวดล้อมและ

   ความปลอดภัย 

 - โครงการมีการแต่งตั้งคณะทำงานเพื่อบริหารและจัดการของ
เสีย เพื่อรับผิดชอบในการวางแผนการจัดการของเสีย โดยมี
โครงสร้างของคณะทำงานฯ ประกอบด้วยผู ้แทนจากฝ่าย
บริหารและเจ้าหน้าที่ระดับปฏิบัติการตามมาตรการกำหนด  

- - เอกสารแนบที ่23 ในภาคผนวกที่ 1 

ข) หน้าที ่ของคณะทำงานเพื ่อบริหารและจัดการของเสีย 
มีดังนี้ 

    

1. จัดทำแผนการจัดการของเสียประจำปี ทั้งของเสียจาก
กระบวนการผลิตและสำนักงาน 

 - โครงการกำหนดให้คณะทำงานฯ จัดทำแผนการจัดการ ของ
เสียประจำปี รวมทั้งของเสียจากกระบวนการผลิตและของ
เสียจากสำนักงาน  

- 
 

- เอกสารแนบที่ 24 ในภาคผนวก ที่ 1 

2. ศึกษาแนวทางการนำหลัก 3R มาใช้ในการจัดการของ
เสียที่เกิดขึ ้นจากโครงการ โดยรวบรวมข้อมูลจาก
หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 

 - โครงการมีการนำหล ัก 3R มาใช ้ ในการจ ัดการของเสีย 
ที่เกิดขึ้นจากโครงการ เช่น การนำ Dross กลับไปหลอมอีกครั้ง 
เพื่อแยกเอาอลูมิเนียมกลับมาใช้ใหม่ เป็นต้น  

- 
 

- เอกสารแนบที่ 25 ในภาคผนวก ที่ 1 

3. กำหนดเป้าหมายการลดปริมาณของเสียที่เกิดขึ้นให้
สอดคล้องกับเทคโนโลยีท่ีเลือกใช้มากที่สุด 

 - โครงการมีการกำหนดเป้าหมายการลดปริมาณของเสีย       
ที่เกิดขึ้นให้สอดคล้องกับเทคโนโลยีท่ีเลือกใช้ 

- - 

4. จัดทำทะเบียนรายชื่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตกำจัด
ของเสีย โดยจำแนกตามประเภทของเสียที ่ได้รับ
อนุญาตกำจัด เพื ่อใช้เป ็นหลักฐานข้อมูลในการ
คัดเลือกหน่วยงานเข้ามารับของเสียไปกำจัด 

 - โครงการมีการจัดทำทะเบียนรายช่ือหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
กำจัดของเสีย โดยจำแนกตามประเภทของเสียที่ได้รับอนญุาต
กำจัด  

- 
 

- เอกสารแนบที่ 19 ในภาคผนวก ที่ 1 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

5. จัดประชุมคณะทำงานเพื่อบริหารและจัดการของเสีย
ทุก 1 เดือนในปีแรก และทุกๆ 3 เดอืนในปีถัดไปเพื่อ
วางแผนการจัดการของเสียและติดตามความกา้วหน้า
ของงาน 

 - โครงการมีการจัดประชุมคณะทำงานเพื่อบริหารและจัดการ
ของเสียทุก 3 เดือน เพื ่อวางแผนการจัดการของเสียและ
ติดตามความก้าวหน้าของงาน เมื่อวันที่ 21 กันยายน และ 20 
ธันวาคม 2566  

- - เอกสารแนบที่ 26 ในภาคผนวกที่ 1 

6. จัดทำแผนการฝึกอบรมพนกังานเกีย่วกับการจัดการ
ของเสียเป็นประจำทุกป ี

 - โครงการจัดทำแผนการฝึกอบรมพนักงาน และมีการอบรม
พนักงานเกี่ยวกับการจัดการของเสียเป็นประจำทุกปี    

- - เอกสารแนบที่ 56 ในภาคผนวกที่ 1 

7. รวบรวมข้อมูลเกี่ยวกับ Waste Exchange ในส่วนที่
เกี ่ยวข้องกับโครงการ เพื ่อใช้เป็นข้อมูลในการวาง
แผนการใช้ประโยชน์จากของเสียให้มากที่สุด 

 - โครงการมีการรวบรวมข้อมูลเกี่ยวกับ Waste Exchange 
เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการวางแผนการใช้ประโยชน์จากของเสีย 
เช่น การนำของเสีย (Dross) จากกระบวนการไล่ก๊าซและทำ
ความสะอาดอลูมิเนียมไปหลอมกลับมาใช้ใหม่ เป็นต้น 

- - 

- จัดให้มีการตรวจประเมิน (Audit) หน่วยงานที่เข้ามารับของ
เสียไปกำจัด โดยจัดส่งตัวแทนคณะทำงานเพื่อบริหารและ
จัดการของเสีย เข้าตรวจสอบตั้งแต่ใบอนุญาต ขั้นตอนการ
ขนส่ง และการกำจัดที่ปลายทาง ทำการตรวจประเมินก่อน
การคัดเลือก 1 ครั้ง และทำการตรวจประเมินระหว่างที่ทำการ
ขนย้ายจริงอย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง 

 
 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ 
 
 
 
 
 
 
 

- โครงการมีการจัดส่งตัวแทนคณะทำงานเพื่อบริหารและจัดการ
ของเสียเข้าตรวจสอบประเมิน (Audit) หน่วยงานที่เข้ามารับ
ของเสียไปกำจัด โดยทำการตรวจสอบตั้งแต่ใบอนุญาต ขั้นตอน
การขนส่ง และการกำจัดที่ปลายทาง โดยในปี 2566 โครงการ
ทำการตรวจประเมินบริษัท เบตเตอร์ เว ิลด์ กร ีน จำกัด 
(มหาชน) เมื ่อวันที ่ 11 ธันวาคม 2566 บริษัท พี.อาร์.ดี.
อลูมิเนียม จำกัด และบริษัท สุขใส รีไซเคิล จำกัด เมื่อวันที่ 14 
ธันวาคม 2566  

- 
 

- เอกสารแนบที ่24 และ 27 
  ในภาคผนวกที ่1 

- จัดทำรายงานปริมาณของเสียที่เกิดขึ้นตามประเภท พร้อม
ระบุสัดส่วนหรือปริมาณของเสียที่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่
ของเสียที ่สามารถใช้ซ้ำ และของเสียที ่สามารถลดได้จาก
แหล่งกำเนิด และชื่อหน่วยงานที่รับกำจัดเป็นประจำทุกเดือน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โครงการจัดทำรายงานปริมาณของเสียที่เกิดขึ้นตามประเภท 
พร้อมทั้งระบุสัดส่วนหรือปริมาณของเสียที่สามารถนำกลับมาใช้
ใหม่ ของเสียที่สามารถใช้ซ้ำ และของเสียที่สามารถลดได้จาก
แหล ่งกำเน ิด และช ื ่อหน ่วยงานท ี ่ ร ับกำจ ัดเป ็นประจำ 
ทุกเดือน  

- 
 
 

- เอกสารแนบที่ 18 และ 19 
  ในภาคผนวกที่ 1 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

- Dross A และ B ที่เกิดจากกระบวนการผลิต มีการแยกจัดเกบ็
ใส่ถังเหลก็จัดเก็บให้เป็นระเบียบ เพือ่รอการจำหนา่ยให้กับผู้
ซื้อที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรม 

-  ภายในพื้นที่โครงการ - โครงการจัดเตรียมถังเหล็กสำหรับจัดเก็บ Dross แต่ละประเภท 
โดยจำหน่ายให้กับบริษัท พี.อาร์.ดี.อลูมิเนียม จำกัด และบริษัท
สุขใส รีไซเคิล จำกัด พร้อมทั้งมีการตรวจสอบความเรียบร้อย
ก่อนที่รถบรรทุกของผู้รับซื้อมารับ Dross ออกไปจากโครงการ 
และมีการคลุมผ้าใบเพื่อป้องกันการร่วงหล่นบนพื้นถนน  

- 
 
 

- เอกสารแนบที่ 20 และ 21 
  ในภาคผนวกที่ 1 
- ภาพที่ 2.3-23 

     

- เศษเหล็กละเอียด ปริมาณ 34 ตัน/ปี จัดเก็บใส่ถังเหล็กจัดเกบ็
ให้เป็นระเบียบเพื่อรอการจำหน่ายให้กับผู้รับซื้อ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โครงการมีถังเหล็กสำหรับจัดเก็บเศษเหล็ก และรวบรวมไว้ใน
โครงการอย่างเป ็นระเบียบ โดยมีการต ิดต่อให้บร ิษัท 
สุขใส รีไซเคิล จำกัด มารับไป กำจัดต่อไป  

- 
 
 

- เอกสารแนบที่ 20 และ 21 
  ในภาคผนวกที่ 1 
- ภาพที่ 2.3-24 

- ฝุ่นจากระบบดักฝุ่นปริมาณ 189 ตัน/ปี และถุงกรองที่หมดอายุ
การใช้งานแล้วจำนวน 2.0 ตัน/ปี ต้องรวบรวมใส่ถุงกระสอบพี
พีสำหรับเก็บฝุ่น (Dust Bag) ขนาดบรรจุ 1 ตัน ปิดให้มิดชิด 
เพื่อป้องกันการฟุ้งกระจายและส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็นผู้รับไปกำจัดต่อไป 

- บริเวณสถานที่เกบ็ฝุ่น
จากระบบดกัฝุ่นทกุชุด 

- ฝุ่นจากระบบดักฝุ่นและถุงกรองที่หมดอายุการใช้งานแล้ว 
โครงการได้รวบรวมใส่ถุงกระสอบพีพีสำหรับเก็บฝุ่น (Dust 
Bag) เพื ่อป้องกันการฟุ ้งกระจาย ก่อนติดต่อให้บริษัท  
เบตเตอร์เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) มารับไปกำจัดต่อไป  

- 
 
 

- เอกสารแนบที่ 20 และ 21 
  ในภาคผนวกที่ 1 
- ภาพที่ 2.3-25 

- ฝุ่นจากการทำความสะอาดตัวเก็บความร้อน (Ceramic Ball) 
ให้จัดเก็บถุงกระสอบพีพีสำหรับเก็บฝุ่น (Dust Bag) ปิดปากถุง
ให้มิดชิดเพื่อป้องกันการฟุ้งกระจาย และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็นผู้รับไปกำจัดต่อไป 

- อุปกรณ์เก็บความ
ร้อนของเตาหลอม 

- ฝุ่นจากการทำความสะอาดตัวเก็บความร้อน (Ceramic Ball) 
โครงการได้จัดเก็บในถุงกระสอบพีพี ปิดปากถุงอย่างมิดชิด 
และรวบรวมไว้ในโครงการ ก่อนติดต่อให้บริษัท เบตเตอร์เวิลด์ 
กรีน จำกัด (มหาชน) มารับไปกำจัดต่อไป  

- 
 
 

- เอกสารแนบที่ 20 และ 21 
  ในภาคผนวกที่ 1 
- ภาพที่ 2.3-25 

- ถุงบรรจุสารเคมี (Flux) ซึ่งไม่ใช้สารเคมีอันตราย เมื่อใช้หมดแล้ว
ให้รวบรวมใส่ถังเหล็ก และมีฝาปิด ก่อนส่งคืนให้ผู้จำหน่าย Flux 
เพื่อนำกลับไปบรรจุ Flux ใหม่ ซึ่งมีปริมาณ 1.0 ตัน/ปี 

- ภายในโรงงาน - ถุงบรรจุสารเคมี (Flux) จากการใช้งาน โครงการจะทำการ
รวบรวมใส่ถังเหล็ก และมีฝาปิดมิดชิด ก่อนส่งคืนให้ผู้จำหนา่ย 
Flux นำกลับไปบรรจุ Flux ใหม่  

- 
 

- ภาพที่ 2.3-26 

- เศษเหล็กที่เกิดขึ้นจากการคัดแยกวัตถุดิบ สายรัดอะลูมิเนียม 
และอุปกรณ์กวนน้ำอะลูมิเนียมที่ไม่ใช้แล้วประมาณ 300 ตัน/
ปี ต้องจัดเก็บในถังเหล็ก และต้องจัดวางอย่างเป็นระเบียบเพื่อ
รอผู้รับซื้อมารับไป 

- ภายในโรงงาน 
 
 

- โครงการได้จัดเตรียมถังสำหรับจัดเก็บเศษเหล็กที่เกิดจากการ
คัดแยกวัตถุดิบ สายรัดอะลูมิเนียม และอุปกรณ์กวนน้ำ
อะลูมิเนียมที่ไม่ใช้แล้ว และรวบรวมไว้ในโครงการอย่างเป็น
ระเบียบ ก่อนติดต่อให้กับบริษัท อิ ่มใจ รีไซเคิล แอนด์ 
เซอร์วิส และบริษัทสุขใส รีไซเคิล จำกัด มารับไปกำจัดต่อไป  

- 
 
 

- เอกสารแนบที่ 20 และ 21 
  ในภาคผนวกที่ 1 
- ภาพที่ 2.3-27 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

- แผงเซลล์แสงอาทิตย์ชำรุดหรือเสื ่อมสภาพ (อายุการใช้งาน  
25 ปี) ประมาณ 22.09 ตัน จัดวางในห้องเก็บของเสีย (Waste 
Storage) และให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมมารับไปกำจัด 

- ภายในโรงงาน 
 

- หากมีแผ่นเซลล์แสงอาทิตย์ชำรุดหรือเสื่อมสภาพ โครงการจะ
จัดเก็บไว้ในห้องเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัดต่อไป 

 - 

- จัดถังขยะพร้อมฝาปิดขนาดมาตรฐานความจุ 240 ลิตร หรือ 
120 ลิตร แบบแยกประเภทของขยะตั้งไว้ตามจุดต่างๆ ให้
เพียงพอกับจำนวนขยะที่เกิดขึ้น และทำการคัดแยกขยะส่วนที่
สามารถนำกลับไปใช้ได้ใหม่ เพื่อส่งขายให้กับผู้รับซื้อ สำหรับ
ขยะทั่วไปให้เก็บรวบรวมไว้บริเวณห้องพักขยะรวมเพื่อรวบ 
รวมให้หน่วยงานท้องถิ่นหรือผู้ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ท้องถิ่นรับไปกำจัดต่อไป 

- ภายในโรงงาน - โครงการจัดให้มีถังขยะพร้อมฝาปิด และแยกตามประเภท
ของขยะตั้งไว้ตามจุดต่างๆ รอบโรงงาน พร้อมทั้งมีการคัด 
แยกขยะส่วนที่สามารถนำกลับไปใช้ได้ใหม่เพื่อส่งขายให้กับ
ผู ้รับซื ้อ สำหรับขยะทั่วไป โครงการได้รวบรวมไว้บริเวณ
ห้องพักขยะรวม เพื่อรวบรวมให้ทางการนิคมฯ นำไปกำจัด
ต่อไป  

- - เอกสารแนบที่ 28 ในภาคผนวกที่ 1 
- ภาพที่ 2.3-28  
- ภาพที่ 2.3-29 

- จัดให้มีพื ้นที ่เก็บรวบรวมกากของเสียเป็นจุดๆ ตามความ
เหมาะสมของกากของเสียแต่ละประเภทเพื ่อรอการกำจัด
ต่อไป พร้อมทั้งต้องดูแลทำความสะอาดบริเวณที่พักรวบรวม
กากของเสียแต่ละบริเวณให้สะอาดอยู่เสมอ 

- สถานที่รวบรวมกาก
ของเสียแต่ละบริเวณ
ใน โครงการ 

- โครงการจัดให้มีพื ้นที ่เก็บรวบรวมกากของเสีย พร้อมมี
พนักงานดูแลทำความสะอาดบริเวณที ่พ ักรวบรวมกาก 
ของเสียให้สะอาดเรียบร้อย  

- - ภาพที่ 2.3-29 

- จดบันทึกปริมาณกากของเสียที่มีการขนส่งออกไปจำหน่าย
หรือกำจัดภายนอกทุกครั้ง พร้อมทั้งทำหนังสือแจ้งต่อการ นิ
คมฯ ด้วยเป็นประจำทุกปี 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โครงการมีการบันทึกปริมาณกากของเสียท่ีมีการขนส่งออกไป
จำหน่าย หรือกำจัดภายนอกทุกครั้ง พร้อมทั้งจัดทำหนังสือ
แจ้งต่อการนิคมฯ เป็นประจำทุกปี  

- 
 
 

- เอกสารแนบที่ 18 ในภาคผนวกที่ 1 

8. สังคมและเศรษฐกิจ     
- พิจารณาจัดจ้างแรงงานในท้องถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะสมตาม

ความต้องการของโครงการเป็นอันดับแรก อย่างน้อย 1.0% 
ของจำนวนพนักงาน 

- ชุมชนใกล้เคียง - โครงการพิจารณาจัดจ้างแรงงานคนในท้องถิ ่นที ่ม ีความรู้
ความสามารถเป็นพนักงานของโครงการอันดับแรก โดย 
ปัจจุบันมีพนักงานทั ้งหมด 73 คน เป็นแรงงานในท้องถิ่น  
3 คน คิดเป็นร้อยละ 4.00  

- 
 
 

- เอกสารแนบที่ 29 ในภาคผนวกที่ 1 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

- ประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารผลการดำเนินงานผ่านสื่อต่างๆ 
เช่น จดหมาย ข่าว การติดประกาศ การลงพื้นที่ เป็นต้น โดย
ชี้แจงหรือให้ข้อมูลที่เป็นประโยชน์ในสิ่งที่เป็นข้อวิตกกังวล
ของประชาชน เพื่อสร้างความรู้ความเข้าใจ และความสัมพนัธ์
อันดีระหว่างกัน 

 
กลุ่มเป้าหมาย : ประชาชนที่อยู่ใกล้เคียงพื้นที่โครงการ ผู้นำ
ชุมชน หน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง กลุ่มผู้มีส่วนได้ส่วนเสีย
อื่นๆ และผู้ที่สนใจทั่วไป 
 
วิธีการดำเนินการ :  
- จัดทำโปสเตอร์ประชาสัมพันธ์โครงการติดตามสถานที่

สำคัญในชุมชน 
 - จัดทำแผ่นพับประชาสัมพันธ์โครงการแจกจ่ายให้ชุมชน 

- จัดตั้งคณะกรรมการบริหารสิ่งแวดล้อม เพื่อดำเนินการ
ด้านข้อมูลข่าวสารของโครงการ 

ความถี ่ในการดำเนินการ :  อย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง
จนกระทัง่เปิดดำเนินการครบ 1 ปี 

- ชุมชนใกล้เคียง - โครงการมีการจัดตั้งคณะกรรมการบริหารสิ่งแวดล้อม เพื่อ 
ดำเนินการด้านข้อมูลข่าวสารของโครงการ และมีเจ้าหน้าที่
มวลชนสัมพันธ์ เพื่อประชาสัมพันธ์การดำเนินงานของโครงการ
ผ่านสื ่อต่างๆ และมีการสนับสนุนกิจกรรมต่างๆ ร่วมกับ
สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมเวลโกรว์ และเทศบาลตำบลพิมพา 
เพื่อเป็นการเสริมสร้างความสัมพันธ์ที่ดีกับชุมชน เช่น เข้าร่วม
กิจกรรมการบริจาคโลหิต ช่วยชีว ิตเพื ่อนมนุษย์ มอบตู้
อเนกประสงค์ให้กับกองสาธารณสุขและสิ่งแวดล้อม เทศบาล
ตำบลพิมพา มอบตู้อเนกประสงค์ให้กับวิทยาลัยการอาชีพ
บางปะกง และสนับสนุนน้ำดื ่มให้กับกองสาธารณสุขและ
สิ่งแวดล้อม เทศบาลตำบลพิมพา ในกิจกรรมโครงการคัด
กรองความผิดปกติทางสายตา และแก้ไขปัญหาการมองไม่ชัด
ในกลุ่มผู้สูงอาย ุเป็นต้น 

- - เอกสารแนบที่ 30 และ 32 
  ในภาคผนวกที่ 1 
- ภาพที่ 2.3-42 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- นำเสนอผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมให้ชุมชนทราบทุก 
6 เดือน โดยผ่านหน่วยงานปกครองส่วนท้องถิ่น 

- ชุมชนใกล้เคียง 
 

- โครงการนำเสนอผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมให้ชุมชน
ทราบทุก 6 เดือน โดยมีการประชุมสรุปรายงานผลการปฏิบัติ
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขและติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมร่วมกับทางสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมเวลโกรว์ 
ตัวแทนชุมชน และหน่วยงานส่วนท้องถิ ่น เมื ่อวันที ่ 20
เมษายน 2566 และ 18 กันยายน 2566 

- - 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

- เปิดโอกาสให้มีการร้องเรียน สอบถาม และแสดงความคิดเห็น
ต่อการดำเนินโครงการ 
กลุ่มเป้าหมาย : ประชาชนที่อยู่ใกล้เคียงพื้นที่โครงการ ผู้นำ
ชุมชน หน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง กลุ่มผู้มีส่วนได้ส่วนเสีย
อื่นๆ และผู้ที่สนใจทั่วไป 
วิธีการดำเนินการ : 
- จัดให้มีช่องทางการแสดงความคิดเห็น เช่น ตู้รับความ

คิดเห็นหรือจดหมาย เป็นต้น 
- จัดตั้งคณะกรรมการบริหารสิ่งแวดล้อม เพื่อดำเนินการ

ด้านการรับเรื่องร้องเรียน ตลอดจนรับฟังความคิดเห็น ข้อ 
เสนอแนะ 

ความถี่ในการดำเนินการ : ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- ชุมชนใกล้เคียง - โครงการเปิดโอกาสให้ประชาชนที่อยู่ใกล้เคียงพื้นที่โครงการ
สอบถาม แสดงความคิดเห็น และร้องเรียนเกี ่ยวกับการ
ดำเนินงานด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการ พร้อมทั้งจัดตั้งคณะ
กรรมการบริหารสิ่งแวดล้อมเพื่อดำเนินการ ด้านการรับเรื่อง
ร้องเรียน และจัดช่องทางในการรับเรื ่องร้องเรียนโดยผ่าน
ทางการนิคมฯ และแจ้งมาถึงคณะกรรมการฯ ของโครงการ
ในทันที ซึ่งกรณีที่ได้รับข้อร้องเรียน ทางโครงการจะดำเนิน 
การตามขั้นตอนรับข้อร้องเรียนของโครงการ โดยในช่วงเดอืน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 พบว่า มีข้อร้องเรียนจากการ
ดำเนินโครงการเกิดขึ ้น ซ ึ ่งทำการตรวจสอบและแก้ไข
เรียบร้อยแล้ว 

- - เอกสารแนบที่ 31 ในภาคผนวกที่ 1 

- จัดตั้งคณะกรรมการบริหารสิ่งแวดล้อม เพื่อรับผิดชอบในการ
วางแผน และดำเนินการด้านสิ่งแวดล้อมและสังคม 
โครงสร้างของคณะกรรมการบริหารสิ่งแวดล้อม : 
- ประธาน ผู้จัดการโรงงาน 
- คณะทำงานฯ ผู้จดัการฝา่ยสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย 
- คณะทำงานฯ ผู้จัดการฝ่ายซ่อมบำรุง 
- คณะทำงานฯ ผู้จัดการฝ่ายผลิต 
- คณะทำงานฯ ผู้จัดการฝ่ายบุคคล 
- เลขานุการ เจ้าหน้าที่สิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย 

- ชุมชนใกล้เคียง - โครงการมีการจัดตั ้งคณะกรรมการบริหารสิ ่งแวดล้อม 
เพื่อรับผิดชอบในการวางแผน และดำเนินการด้านสิ่งแวดล้อม 
โดยม ีโครงสร ้างของคณะทำงานฯ และอำนาจหน้าที่           
ตามมาตรการกำหนด  

- - เอกสารแนบที่ 32 และ 33 
  ในภาคผนวกที่ 1 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

อำนาจหน้าที่ของคณะกรรมการบริหารสิ่งแวดล้อม : 
- ศึกษา วางแผนและจัดทำงานประมาณด้านสิ่งแวดล้อม 

เพื่อใช้พัฒนาปรับปรุงสภาพสิ่งแวดล้อมภายในโรงงานและ
งานมวลชนสัมพันธ์ของบริษัท 

- รับเรื่องร้องเรียนพร้อมทั้งหาแนวทางแก้ไข 
- สรุปปัญหาข้อร้องเรียนและผลการแก้ไข 
- ติดตามประเมินผลด้านสิ่งแวดล้อมและงานมวลชนสัมพันธ ์
- จัดทำรายงานผลการดำเนินงานด้านสิ่งแวดล้อม 
- ประชาสัมพันธ์ผลการดำเนินงานด้านสิ ่งแวดล้อมของ

โรงงานให้ชุมชนและหน่วยงานต่างๆ รับทราบ 
- คณะกรรมการที่ได้ตั้งแตชุ่ดนี้มีวาระ 2 ปี นับตั้งแต่วันที่ประกาศ 

 - โครงการมีการจัดตั ้งคณะกรรมการบริหารสิ ่งแวดล้อม 
เพื่อรับผิดชอบในการวางแผน และดำเนินการด้านสิ่งแวดล้อม 
โดยม ีโครงสร ้างของคณะทำงานฯ และอำนาจหน้าที่           
ตามมาตรการกำหนด  

- - เอกสารแนบที่ 32 และ 33  
  ในภาคผนวกที่ 1 

ระยะเวลาในการดำรงตำแหน่ง : เนื่องจากการดำรงตำแหน่ง
จะเป็นไปตามผังโครงสร้างการบริหารของบริษัทฯ ดังนั้น  
ผู้ดำรงตำแหน่งดังแสดงในองค์ประกอบคณะกรรมการบริหาร
สิ่งแวดล้อมจึงอยู่ตลอดช่วงเวลาในการดำรงตำแหน่งและจะมี
การเปลี่ยนแปลงเมื่อเจ้าหน้าที่คนเดิมพ้นจากตำแหน่ง และจะ
ทบทวนใหม่ทุก 2 ปี 

 - โครงการมีการจัดตั ้งคณะกรรมการบริหารสิ ่งแวดล้อม 
เพื่อรับผิดชอบในการวางแผน และดำเนินการด้านสิ่งแวดลอ้ม 
โดยมีโครงสร้างของคณะทำงานฯ และอำนาจหน้าที ่ตาม
มาตรการกำหนด และจะทบทวนใหม่ทุก 2 ปี 

 

- - เอกสารแนบที่ 33 ในภาคผนวกที่ 1 

ความถี่ในการประชุม : จัดประชุมคณะทำงานทุก 1 เดือนใน
ปีแรกและทุก 2 เดือนในปีถัดไป 

 - โครงการมีการจัดประชุมคณะกรรมการบริหารสิ่งแวดล้อม 
เป็นประจำทุก 2 เดือน ดำเนินการประชุมเมื ่อวันที่  30 
สิงหาคม, 30 ตุลาคม และ 20 ธันวาคม 2566 

- - เอกสารแนบที่ 34  
  ในภาคผนวกที่ 1 

ความถี่ในการอบรม/ดูงาน : ภายใน 6 เดือนหลังจากการ
แต่งตั้ง และทุกๆ 3 ปี จะต้องมีการอบรม/ดูงาน เพื่อเพิ่มเติม
ความรู้ใหม่ 

 - โครงการม ีการจ ัดก ิจกรรมพาคณะกรรมการบร ิหาร
สิ่งแวดล้อม และคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมศึกษาอบรม/ดูงานทุก 3 ปี โดยปี 2566 ได้จัด
กิจกรรมไปศึกษาดูงาน เมื่อวันที่ 10-11 สิงหาคม 2566  

- 
 

- เอกสารแนบที่ 35 ในภาคผนวกที่ 1 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

- จัดตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
เพื่อให้ชุมชนได้มีส่วนร่วมในการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม 

 องค์ประกอบของคณะกรรมการติดตามฯ : ประกอบด้วย
ตัวแทน 3 ฝ่าย ได้แก่ ตัวแทนจากภาครัฐ ตัวแทนจากภาค
ประชาชน และตัวแทนจากโครงการ 
 วิธีสรรหา : 

 - กรรมการผู้แทนภาคประชาชน ให้มาจากการสรรหาหรือ
การเสนอชื ่อหรือวิธีการอื ่นใดจากการประชาคมหมู ่บ้าน 
คณะกรรมการหมู่ บ้าน หรือคณะบุคคลที่เป็นตัวแทนในการ
ดำเนินกิจกรรมต่างๆ ของแต่ละหมู่บ้าน เพื่อเป็นคณะกรรมการ
ผู้แทนประชาชน 

 - กรรมการผ ู ้แทนภาคร ัฐ  ให ้มาจากหน่วยงานราชการ 
ที่เกี่ยวข้องกับการดำเนินโครงการ อาทิ พลังงานจังหวัดหรือ
ผู้แทน อุตสาหกรรมจังหวัดหรือผู้แทน สาธารณสุขอำเภอหรือ
ผู้แทน ทรัพยากรและสิ่งแวดล้อมจังหวัดหรือผู้แทน 

 - กรรมการผู้แทนจากโครงการ ให้มาจากผู้จัดการโรงงานหรือ
หน่วยงานที่เกี่ยวข้องซึ่งได้จากการแต่งตั้งโดยผู้จัดการโรงงาน 

- ชุมชนใกล้เคียง - โครงการม ีการจ ัดต ั ้งคณะกรรมการต ิดตามตรวจสอบ         
ผลกระทบสิ ่งแวดล้อม เพื ่อให้ชุมชนได้มีส่วนร่วมในการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ประกอบด้วยตัวแทน 
3 ฝ่าย ได้แก่ ตัวแทนจากภาครัฐ ตัวแทนจาก ภาคประชาชน 
และตัวแทนจากโครงการ โดยมีโครงสร้างของคณะกรรมการ
ติดตามฯ และอำนาจหน้าที่ตามที่มาตรการกำหนด 

- - เอกสารแนบที่ 36 ในภาคผนวกที่ 1 

โครงสร้างของคณะกรรมการติดตามฯ :  
- กรรมการผู้แทนภาคประชาชน จำนวน 12 ท่าน 
- กรรมการผู้แทนภาครัฐ จำนวน 4 ท่าน 
- กรรมการผู้แทนภาคโครงการ จำนวน 8 ท่าน 
ให้คณะกรรมการประชุมเพื่อคัดเลือกประธาน 1 ตำแหน่ง รอง
ประธาน 1 ตำแหน่ง และเลขานุการคณะกรรมการ 1 ตำแหนง่ 
จากนั้นให้ประกาศแต่งตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบ 
โดยความเห็นชอบของที่ประชุม 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

อำนาจหน้าที่ของคณะกรรมการติดตามฯ : 
- พิจารณาสำรวจความต้องการของประชาชน สร้างเสริม

ความเข้าใจอันดีระหว่างชุมชนกับโครงการ และประสาน
ความร่วมมือกับหน่วยงานอื่นๆ หรือผู้ที่เกี่ยวข้อง ซึ่งรวมถึง
การพ ิจารณางบประมาณในการบร ิหารจ ัดการด ้าน
สิ่งแวดล้อมประจำปี 

- ตรวจเยี่ยมโครงการ รับรู้กระบวนการติดตามตรวจสอบการ
ปฏ ิบ ัต ิตามมาตรการป ้องก ันและแก ้ ไขผลกระทบ 
สิ ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อม และตามเกณฑ์มาตรฐานของกฎหมายที่
เก ี ่ยวข้อง เพื ่อความโปร่งใสในการบริหารจัดการด้าน 
สิ่งแวดล้อมของโครงการ 

- ร่วมปรึกษาหารือและกำหนดแนวทางการป้องกันและแก้ไข
ปัญหาที่อาจส่งผลต่อสิ่งแวดล้อมร่วมกัน 

- รับเร ื ่องร ้องเรียนและประสานงานในการจัดการเร ื ่อง
ร้องเรียน 

- ร่วมเจรจาไกล่เกลี่ยและหาข้อยุติกรณีมีข้อพิพาทปัญหา
สิ่งแวดล้อมระหว่างโครงการและชุมชน 

- ตรวจสอบความเสียหายและพิจารณาค่าชดเชยความ
เสียหายจากกิจกรรมของโครงการที่ชุมชนได้รับทั้งต่อสภาพ
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมของชุมชน พืชผลทาง
การเกษตร สัตว์เลี้ยง และสุขภาพอนามัยของชุมชน 

 - โครงการม ีการจ ัดต ั ้งคณะกรรมการต ิดตามตรวจสอบ         
ผลกระทบสิ ่งแวดล้อม เพื ่อให้ชุมชนได้มีส่วนร่วมในการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ประกอบด้วยตัวแทน 
3 ฝ่าย ได้แก่ ตัวแทนจากภาครัฐ ตัวแทนจาก ภาคประชาชน 
และตัวแทนจากโครงการ โดยมีโครงสร้างของคณะกรรมการ
ติดตามฯ และอำนาจหน้าที่ตามที่มาตรการกำหนด 

- - เอกสารแนบที่ 36 ในภาคผนวกที่ 1 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

ระยะเวลาในการดำรงตำแหน่ง : 
- ให้กรรมการมีวาระในการดำรงตำแหน่งคราวละ 4 ปี    

นับตั้งแต่วันที่ได้รับการประกาศแต่งตั้ง และอาจได้รับการ
สรรหาหรือแต่งตั้งให้เป็นกรรมการได้อีก 

- เมื่อครบกำหนดวาระตามวรรคหนึ่ง หากยังมิได้มีการสรร
หาหรือแต่งตั้งกรรมการขึ้นมาใหม่ ให้กรรมการซึ่งพ้นจาก
ตำแหน่งตามวาระนั้นอยู ่ในตำแหน่งเพื ่อปฏิบัติหน้าที่
ต่อไปจนกว่ากรรมการซึ่งได้รับการสรรหาหรือแต่งตั้งใหม่
เข ้าร ับหน้าที ่ แต่ต ้องไม่เก ิน 90 ว ัน นับตั ้งแต่ว ันที่
กรรมการพ้นจากตำแหน่งตามวาระนั้น 

- ในกรณีวาระของกรรมการที่พ้นจากตำแหน่งก่อนครบ
วาระเหลืออยู่น้อยกว่า 90 วัน จะไม่ดำเนินการสรรหาหรอื
แต่งตั้งกรรมการแทนตำแหน่งที่ว่างลงได้ และในการนี้ให้
คณะกรรมการประกอบด้วยกรรมการเท่าที่เหลืออยู่ 

- นอกจากการพ้นตำแหน่งตามวาระ กรรมการพ้นจาก
ตำแหน่งเมื่อ 
 1. ตาย 
2. ลาออก 
3. คณะกรรมการมีมติ 2 ใน 3 ให้ถอดถอนออกจาก

ตำแหน่ง เพราะมีความประพฤติเสื่อมเสีย บกพร่อง 
หรือไม่สุจริตต่อหน้าที่หรือหย่อนความสามารถ 

 - โครงการม ีการจ ัดต ั ้งคณะกรรมการต ิดตามตรวจสอบ          
ผลกระทบสิ ่งแวดล้อม เพื ่อให้ชุมชนได้มีส่วนร่วมในการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม หากกรรมการครบ
กำหนดระยะ 4 ปี โครงการจะดำเนินการแต่งตั้งใหม่ภายใน 
90 วัน ตามมาตรการกำหนด 

- - เอกสารแนบที่ 36 ในภาคผนวกที่ 1 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

ความถี่ในการประชุม : 
- การประชุมคณะกรรมการฯ ต้องมีกรรมการประชุมไม่น้อย

กว่ากึ ่งหนึ ่งของจำนวนกรรมการทั ้งหมดจึงจะเป็นองค์
ประชุม โดยประชุมอย่างน้อย 1 ครั้ง แต่หากพบว่ามีความ
จำเป็นเร่งด่วนสามารถเรียกประชุมก่อนกำหนดเวลาปกติได้ 
โดยให้อยู ่ในดุลยพินิจของคณะกรรมการกึ ่งหนึ ่งของ
คณะกรรมการทั้งหมด 

- การวินิจฉัยชี้ขาดที่ประชุมให้ถือเสียงข้างมาก กรรมการคน
หนึ่งให้มีเสียงหนึ่งในการลงคะแนน ถ้าคะแนนเสียงเท่ากัน
ให้ประธานในที่ประชุมออกเสียงเพิ่มขึ้นอีกเสียงหนึ่งเป็น
เสียงชี้ขาด 

 - โครงการม ีการจ ัดต ั ้งคณะกรรมการต ิดตามตรวจสอบ           
ผลกระทบสิ ่งแวดล้อม เพื ่อให้ชุมชนได้มีส่วนร่วมในการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โดยได้มีการจัดประชุม 
ปีละ 1 ครั้ง ซึ่งมีการประชุมสรุปรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขและติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม โดยดำเนินการเมื่อวันที่ 20 มิถุนายน 2566  

- - ภาพที่ 2.3-44 

ความถี่ในการอบรม/ดูงาน : ภายใน 6 เดือนหลังจากการ
แต่งตั้ง และทุกๆ 3 ปี จะต้องมีการอบรม/ดูงาน เพื่อเพิ่มเติม
ความรู้ใหม่ 

 - โครงการจัดกิจกรรมพาคณะกรรมการบริหารสิ ่งแวดล้อม 
และคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ศึกษาอบรม/ดูงานทุก 3 ปี โดยปี 2566 ได้จัดกิจกรรมไป
ศึกษาดูงาน เมื่อวันที่ 10-11 สิงหาคม 2566 

- - เอกสารแนบที่ 35 ในภาคผนวกที่ 1 

- ในกรณีที ่ม ีข้อร้องเรียนให้ดำเนินการตามผังการรับเรื ่อง 
ร้องเรียน 

- ชุมชนใกล้เคียง - กรณีที่มีข้อร้องเรียน โครงการจะดำเนินการตามผังการรับ
เรื่องร้องเรียน ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 พบว่า 
มีร้องเรียนจากการดำเนินโครงการ ซึ่งทำการตรวจสอบและ
แก้ไขเรียบร้อยแล้ว 

- - เอกสารแนบที่ 31 ในภาคผนวกที่ 1 

- ให้ความร่วมมือกับนิคมฯ ในกิจกรรมสนับสนุนกิจกรรมของ
ชุมชน เพื่อสร้างความสัมพันธ์ที่ดีระหว่างโครงการกับชุมชน 

- ชุมชนใกล้เคียง - โครงการให้ความร่วมมือและสนับสนุนกิจกรรมต่างๆ ของ
ชุมชน เช่น สนับสนุนน้ำดื่มในกิจกรรมโครงการคัดกรองความ
ผิดปกติทางสายตาฯ และมอบตู้อเนกประสงค์ให้กับวิทยาลัย
การอาชีพบางปะกง กับกองสาธารณสุขและสิ ่งแวดล้อม 
เทศบาลตำบลพิมพา เป็นต้น  

- - เอกสารแนบที่ 30 ในภาคผนวกที่ 1 
- ภาพที ่2.3-42 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

- มีส่วนร่วมและให้การสนับสนุนกิจกรรมต่างๆ ของชุมชน เช่น 
การส่งเสริม/สนับสนุนอาชีพเสริม กิจกรรมอนุรักษ์และ
บำรุงรักษาประเพณีท้องถิ่น กิจกรรมด้านการฟื้นฟูสิ่งแวดล้อม 
เป็นต้น 

- ชุมชนใกล้เคียง - โครงการให้ความร่วมมือและสนับสนุนกิจกรรมต่างๆ ของ
ชุมชน เช่น สนับสนุนน้ำดื่มในกิจกรรมโครงการคัดกรองความ
ผิดปกติทางสายตาฯ และมอบตู้อเนกประสงค์ให้กับวิทยาลัย
การอาชีพบางปะกง กับกองสาธารณสุขและสิ ่งแวดล้อม 
เทศบาลตำบลพิมพา เป็นต้น 

- - เอกสารแนบที่ 30 ในภาคผนวกที่ 1 
- ภาพที ่2.3-42 

- จัดสรรงบประมาณประจำปีเพื่อสนับสนุนด้านการศึกษาตาม
ความเหมาะสม โดยพิจารณาตามผลประกอบการในแต่ละปี 

- ชุมชนใกล้เคียง - โครงการให้ความร่วมมือและสนับสนุนกิจกรรมต่างๆ ของชุมชน 
เช่น สนับสนุนน้ำดื ่มในกิจกรรมโครงการคัดกรองความ
ผิดปกติทางสายตาฯ และมอบตู้อเนกประสงค์ให้กับวิทยาลัย
การอาชีพบางปะกง กับกองสาธารณสุขและสิ ่งแวดล้อม 
เทศบาลตำบลพิมพา เป็นต้น 

- - เอกสารแนบที่ 30 ในภาคผนวกที่ 1 
- ภาพที ่2.3-42 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย     
 ก) เสียง     

- ตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานประจำปี ถ้าพบว่า
มีแนวโน้มผิดปกติให้ปรับเปลี่ยนการทำงานในแผนกอื่นที่ไม่
ต้องสัมผัสกับเสียงดัง 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการจัดให้มีการตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินพร้อม
การตรวจสุขภาพประจำปีให้กับพนักงานตามแผนงานด้าน
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ
ทำงานประจำปี  โดยในป ี 2566 ทางโครงการทำการ
ตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยิน เมื่อวันที่ 28 กันยายน 2566 

- - เอกสารแนบที่ 37 และ 38  
  ในภาคผนวกที่ 1 

- รายละเอียดแสดงดังบทที่ 3 
 

- จ ัดหาอุปกรณ์ลดเส ียงที ่ม ีค ุณภาพในการป้องก ันเส ียง 
มากขึ้น เช่น เปลี่ยนจากการใช้ Ear Plug เป็น Ear Muff เป็น
ต้น สำหรับพนักงานที่สัมผัสกับเสียงดังหรือมีโอกาสเกิดการ
เสื่อมสมรรถภาพการได้ยินจากการที่ต้องทำงานในที่มีเสียงดัง
และควบคุมให้มีการใช้ตลอดเวลาทำงาน 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียง เช่น Ear Muff ให้กับ
พนักงานที่สัมผัสกับเสียงดัง พร้อมทั้งกำชับให้พนักงานสวม
ใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายทุกครั้งที่ออกไปปฏิบัติงาน  

- 
 
 
 
 

- ภาพที่ 2.3-30 

- จัดทำเส้นระดับเสียง (Noise Contour Line) ในบริเวณพื้นที่
การผลิตเดิม และพื้นที่การผลิตใหม่ ภายหลังพัฒนาโครงการ
ภายในระยะเวลา 1 ปี และทบทวนทุก 3 ปี เพื่อนำผลการ 
ศึกษามาใช้ในการจัดการสิ่งแวดล้อมด้านเสียงในโรงงาน 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการจัดทำเส้นระดับเสียง (Noise Contour Line) ล่าสุด
เมื่อวันที่ 16-17 มีนาคม 2564 โดยนำผลการศึกษามาจัดทำ
แผนการดำเนินการโครงการอนุรักษ์การได้ยิน  

- 
 
 

- เอกสารแนบที่ 39 และ 40  
  ในภาคผนวกที่ 1 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

- จัดทำสัญลักษณ์แสดงบริเวณที่มีเสียงดัง ซึ่งต้องให้พนักงานใส่
อุปกรณ์ลดเสียงขณะปฏิบัติงานในบริเวณนั้น เช่น ปลั๊กอุดหู ที่
ครอบเสียง เป็นต้น 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการมีการจัดทำป้ายสัญลักษณ์แสดงบริเวณพื ้นที่
กระบวนการผลิตที่มีเสียงดัง พร้อมทั้งกำหนดให้พนักงานที่
ปฏิบ ัต ิงานในบริเวณที ่ม ีเส ียงดังต้องสวมใส่อ ุปกรณ์ลดเสียง 
ทุกครั้งที่ปฏิบัติงาน  

- - ภาพที่ 2.3-30  
- ภาพที่ 2.3-33 

- กำหนดให้พนักงานที่ทำงานในสถานที่ทำงานที่มีระยะเวลาใน
การสัมผัสเสียงต่อไปนี้ ไม่สัมผัสเสียงดังในระยะเวลานานเกิน
กว่าที ่กำหนด ตามข้อกำหนดของกระทรวงแรงงานและ
สวัสดิการสังคม 
- ไม่เกินวันละ 7 ชั ่วโมง ต้องมีระดับเสียงที ่ลูกจ้างได้รับ

ติดต่อกันไม่เกิน 91 เดซิเบลเอ 
- มากกว่า 7 ชั่วโมง แต่ไม่เกิน 8 ชั่วโมง ต้องมีระดับเสียงที่

ลูกจ้างได้รับติดต่อกันไม่เกิน 90 เดซิเบลเอ 
- มากกว่าวันละ 8 ชั่วโมง ต้องมีระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับ

ติดต่อกันไม่เกิน 80 เดซิเบลเอ 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการกำหนดระยะเวลาให้กับพนักงานในการสัมผัสเสียงดัง 
โดยส่วนใหญ่พนักงานจะปฏิบัติงานภายในห้องควบคุม และ
ออกไปปฏิบัติงานในบริเวณกระบวนการผลิตเป็นช่วงๆ ที่มี
การหลอม ทั้งนี้โครงการมีการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมที่
พนักงานได้รับตามที่กฎหมายกำหนด พบว่า ปริมาณเสียง
สะสมที่พนักงานได้รับตลอดเวลาการทำงาน 8 ชั่วโมง มีค่าอยู่
ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด กำหนดมีค่าได้ไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ  

- - รายละเอียดแสดงดังบทที่ 3 

- อบรมพนักงานเกี่ยวกับอันตรายและผลของการได้รับเสียงดัง
เป็นเวลานาน เพื่อให้พนักงานเห็นความสำคัญของการป้องกัน
และหาวิธีการป้องกัน 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการจัดทำแผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการทำงานประจำปี  และทำการ
ฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับการสวมใสอุ่ปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลเป็นประจำทุกครั้งที่มีพนักงานเข้าใหม่ เพื่อให้
พนักงานเห็นความสำคัญและหาวิธีการป้องกัน  

- 
 
 

- เอกสารแนบที่ 37 ในภาคผนวกที่ 1 

- กำหนดมาตรการที่เข้มงวดให้พนักงานต้องสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายทุกครั้งที่ปฏิบัติงาน/หรือเข้าไปในบริเวณที่มี
เสียงดัง ได้แก่ บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียม เครื่องแยกกาก
อะลูมิเนียม เครื่องหล่อแท่ง เป็นต้น 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการจัดทำป้ายแสดงให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลในบริเวณพื้นที ่ปฏิบัติงานพร้อมทั ้งกำหนดให้
พนักงานต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ทุก
ครั้งที่ออกไปปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าว  

- - ภาพที่ 2.3-30  
- ภาพที่ 2.3-33 

- หมั ่นตรวจสอบและซ่อมบำรุงอ ุปกรณ์ที ่ม ี เส ียงด ังให ้มี
ประสิทธิภาพและอยู่ในสภาพดีตลอดเวลาอายุการใช้งานตาม
ระยะเวลาการบำรุงรักษาเครื่องจักรนั้นๆ 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการกำหนดให้ฝ ่ายผลิตเป็นผู ้ร ับผิดชอบและดูแล
ตรวจสอบเครื่องจักรตามแผนการตรวจสอบและซ่อมบำรุง
ประจำปีที่กำหนดไว้  

- 
 
 

- เอกสารแนบที่ 3 ในภาคผนวกที่ 1 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

- จัดเตรียมห้องพักที่กันเสียง เพื่อให้พนักงานเข้าไปพักหลบ
เสียงดังขณะยังไม่ได้ปฏิบัติงานในบริเวณหน้าเตาหลอม 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการจัดให้มีห้องพักสำหรับพนักงาน เพื่อให้พนักงานเข้า
ไปพักขณะที่ยังไม่ได้ปฏิบัติงานบริเวณหน้าเตาหลอม  

- - ภาพที่ 2.3-32 

- จัดให้มี Hearing Conservation Program เพื ่อเป็นการ
ป้องกันผลกระทบต่อความสามารถในการได้ยินของพนักงาน 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการได้ดำเนินการตามแผนการดำเนินการโครงการ
อนุร ักษ ์การได ้ย ินประจำปี เพ ื ่อป ้องก ันผลกระทบต่อ
ความสามารถในการได้ยินของพนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณ
ที่มีเสียงดัง  

- 
 
 

- เอกสารแนบที่ 40 ในภาคผนวกที่ 1 

ข) ความร้อน     
- จัดหาหน้ากากป้องกันความร้อนให้แก่พนักงานสัมผัสไอความ

ร้อน ได้แก่ พนักงานที่ปฏิบัติงานประจำหน้าเตาหลอมทั้งหมด 
เป็นต้น 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการจัดเตรียมหน้ากากและชุดป้องกันความร้อนให้
พนักงานสวมใส่ขณะปฏิบัติงานประจำหน้าเตาหลอม เพื่อ
เป็นการป้องกันการสัมผัสไอร้อนจากการหลอม  

- - ภาพที่ 2.3-31 

- จัดให้มีระบบระบายอากาศในบริเวณที่มีระดับความร้อนสูง 
(WBGT) 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการจัดให้มีระบบระบายอากาศและการใช้ลมเย็นแก่
พนักงานในบริเวณเตาหลอมและบริเวณ Chip Dryer  

- 
 

- ภาพที่ 2.3-34 

- พนักงานที ่ต ้องปฏิบัติงานบริเวณที ่มีความร้อนสูง ได้แก่ 
บริเวณเตาหลอม และบริเวณ Chip Dryer ต้องสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น ชุดกันความร้อน ถุงมือ และ
แว่นตากันแสง เป็นต้น 

- บริเวณหน้าเตาหลอม 
และ Chip Dryer 

- โครงการจัดให้มีป้ายกำหนดพื้นที่บริเวณที่มีความร้อนสูง และ
จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น ชุดกัน
ความร้อน ถุงมือ แว่นตากันแสงไว้สำหรับพนักงานที่ต้อง
ปฏิบัติงานบริเวณที่มีความร้อนสูง  

- -  ภาพที่ 2.3-31  
- ภาพที่ 2.3-33 

- จัดให้มีพัดลมและถังน้ำดื่มสำหรับพนักงานท่ีปฏิบัติงานบริเวณ
เตาหลอมและเตาอบ Chip อย่างเพียงพอ 

- บริเวณหน้าเตาหลอม 
และเตาอบ Chip 

- โครงการจัดให้ม ีพ ัดลมและถังน้ำดื ่มสำหรับพนักงานที่
ปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอมและเตาอบ Chip อย่างเพียงพอ  

- -  ภาพที่ 2.3-34 
- ภาพที่ 2.3-35 

ค) ฝุ่นและสารเคมี     

- จัดหน้ากากป้องกันฝุ ่นและไออากาศเสียให้แก่พนักงานที่
ทำงานสัมผัสกับฝุ ่นและไออากาศเสีย ได้แก่ พนักงานที่
ปฏิบัติงานประจำหน้าเตาหลอมทั้งหมด 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการจัดเตรียมให้มีหน้ากากป้องกันฝุ่นและไออากาศเสีย
ให้แก่พนักงานที ่ปฏิบ ัต ิงานหน้าเตาหลอมเพื ่อป้องกัน 
ฝุ่นละอองและอากาศเสีย  

- - ภาพที่ 2.3-31 

- จัดหาชุดป้องกันสารเคมีและหน้ากากให้พนักงานใส่ขณะพ่น 
Flux เพื่อป้องกันน้ำอะลูมิเนียมกระเด็นใส่ 

-  บริเวณส่วนผลิต - โครงการได้จัดเตรียมชุดป้องกันสารเคมีและหน้ากากให้
พนักงานใส่ขณะพ่น Flux เพื่อป้องกันน้ำอะลูมิเนียมกระเด็นใส่  

- 
 

- ภาพที่ 2.3-31 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

ง) ความปลอดภัยทั่วไป     
- จัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัยเพื่อให้บริหารด้านความ

ปลอดภัย รวมทั้งบันทึกสถิติ และค้นหาสาเหตุของโรคที่เกิด
ขึ้นกับพนักงาน 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการมีการจัดตั ้งคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีว 
อนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานในการบริหารงาน
ด้านความปลอดภัย รวมทั ้งบันทึกสถิติและสาเหตุของ 
โรคที่เกิดกับพนักงาน โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2566 พบว่า ไม่มีอุบัติเหตุเกิดขึ้นภายในพื้นที่โครงการ  

- 
 
 

- เอกสารแนบที่ 41 และ 42  
  ในภาคผนวกที่ 1 
- ภาพที่ 2.3-36  

- ให้จัดทำแผนดำเนินงานด้านความปลอดภัยในพื้นที่โครงการ 
กำหนดเป็นนโยบายและแจกจ่ายให้พนักงานทุกคนทราบ 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการมีการจัดทำแผนงานดำเนินงานด้านความปลอดภัย 
เพื่อใช้ปฏิบัติในพื้นที่โรงงาน และมีการกำหนดเป็นนโยบาย
ความปลอดภัย และประกาศให้พนักงานทุกคนทราบและ
ปฏิบัติ  

- 
 
 

- เอกสารแนบที่ 37 และ 43  
  ในภาคผนวกที่ 1  

- ให้แบ่งเขตภายในโรงงานเป็นเขตปลอดภัย (Safety Zone) 
และเขตอันตราย ซึ ่งพนักงานที ่ต ้องเข้าไปทำงานในเขต
อันตราย ต้องมีการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการแบ่งเขตภายในโรงงานเป็นเขตปลอดภัย และ           
เขตอันตราย โดยมีการติดป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลในพื้นที่การผลิตและกำชับให้พนักงานที่
เข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าวต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลทุกครั้งที่ปฏิบัติงาน  

- - ภาพที่ 2.3-33 

- ติดตั้งและตรวจสอบการทำงานของระบบเตือนภัย และ Safe 
Guard ต่างๆ อย่างสม่ำเสมอ 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการติดตั ้งและทำการตรวจสอบระบบ Fire Alarm 
System ทุก 3 เดือน และตรวจหัวจ่ายน้ำดับเพลิง สายฉีดน้ำ
ดับเพลิง และถังดับเพลิงเคมี โดยบริษัทเอกชนซึ่งมีหน้าที่
ตรวจสอบระบบ รวมทั้งตรวจสอบ Safety Guard อย่าง
สม่ำเสมอ  

- 
 
 

- เอกสารแนบที่ 44 ในภาคผนวกที่ 1 
- ภาพที่ 2.3-37 

- ควบคุมให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
อย่างเคร่งครัด 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการควบคุมให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล  

- - ภาพที่ 2.3-30  
- ภาพที่ 2.3-31 
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

- จัดอบรมพนักงานใหม่ท ุกคนเก ี ่ยวก ับกฎระเบียบความ
ปลอดภัย การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล และ
วิธีการปฐมพยาบาล 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการจะมีการจัดอบรมเกี่ยวกับกฎระเบียบความปลอดภัย
ในการทำงานและการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
ให้กับพนักงานใหม่ทุกคนทุกครั ้งที ่เร ิ ่มเข้ามาทำงานใน
โครงการ ตามแผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ 
สภาพแวดล้อมในการทำงานประจำปี  

- 
 
 

- เอกสารแนบที่ 37 ในภาคผนวกที่ 1 

- จัดทำแผนฉุกเฉินกรณีเกิดไฟไหม้ และมีการฝึกซ้อมการ
ดับเพลิงและการปฏิบัติตามแผนฉุกเฉิน อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการมีการจัดทำแผนฉุกเฉินกรณีเกิดไฟไหม้ พร้อมทั้ง
อบรมเรื่องการดับเพลิงเบื้องต้น และการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน
และการอพยพหนีไฟเป ็นประจำทุกป ี โดยในปี 2566 
โครงการดำเนินการฝกึซ้อมแผนฉุกเฉิน เมื่อวันที่ 28 กันยายน 
2566  

- 
 
 

- เอกสารแนบที่ 45 และ 52  
  ในภาคผนวกที่ 1 

- ให้จัดเก็บผงฟลักซ์และสารเคมีทุกชนิดไว้ในชั้นเก็บในโรงหลอม
เป็นสัดส่วน และมีระเบียบ หากระหว่างใช้งานมีการหกรั่วลงพื้นให้
รีบจัดพนักงานทำความสะอาด เก็บกวาดทันทีโดยให้พนักงานต้อง
ใส่ถุงมือและผ้าปิดจมูกขณะปฏิบัติงานทุกครั้ง 

-  ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการมีการจัดเก็บผงฟลักซ์และสารเคมีทุกชนิดไว้ในชั้น
เก็บ และหากเกิดการรั่วไหลจะมีพนักงานทำความสะอาดเก็บ
กวาดทันที โดยกำหนดให้พนักงานใส่ถุงมือและผ้าปิดจมูก
ขณะปฏิบัติงานทุกครั้ง  

- 
 

- ภาพที่ 2.3-38 

- จัดให้มีมาตรการป้องกันการเกิดการระเบิดของเตาหลอม ดังนี้ 
* ตรวจสอบความชื้นของเศษอะลูมิเนียมที่นำเข้าเตาหลอม

ก่อนเสมอ 
* เศษอะลูมิเนียมขนาดเล็ก (Chip) ต้องผ่านขั้นตอนการอบ

ไล่ความชื้น/น้ำมันก่อนนำเข้าเตาหลอม 
* ก่อนนำเศษอะลูมิเนียมเข้าเตาหลอมให้นำมาตั้งไว้บริเวณ

หน้าเตาหลอมก่อน ซึ่งความร้อนจากเตาจะช่วยระเหยน้ำ
และความชื ้นที ่อาจติดอยู ่ที ่ผ ิวและร่องของก้อนเศษ
อะลูมิเนียมที่บดอัดมาออกก่อนได้ 

-  เตาหลอมอะลูมิเนียม - โครงการมีมาตรการป้องกันการเกิดการระเบิดของเตาหลอม โดย
มีการตรวจสอบความชื้นของเศษอะลูมิเนียมก่อนนำเข้าเตา
หลอม และมีขั ้นตอนการอบไล่ความชื้น/น้ำมันของ Chip 
ก ่อนนำเข ้าเตาหลอม รวมทั ้ งจ ัดทำแผนการตรวจสอบ
ประสิทธิภาพการทำงานและอุปกรณ์ของเตาหลอมเป็นประจำ
ทุกเดือน  

- 
 

- เอกสารแนบที่ 46 ในภาคผนวกที่ 1 

     
     
     



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

 จ)  การป้องกันอันตรายจากการผลิตไฟฟ้าจากแผงเซลล์
  แสงอาทิตย ์

    

- จัดให้มีแผนการซ่อมบำรุงเครื่องจักร อุปกรณ์ให้สามารถใช้งานได้
อย่างปลอดภัย ตลอดระยะเวลาการใช้งาน ตามข้อกำหนดของ
ผู้ผลิตที่เป็นไปตามมาตรฐานทางวิชาการวิศวกรรม และความ
ปลอดภัย 

- พื้นที่ติดตั้งแผงเซลล์
แสงอาทิตย ์
และอินเวอร์เตอร ์

- โครงการจะทำแผนการซ่อมบำรุงเครื่องจักรอุปกรณ์ให้สามารถใช้
งานแผงเซลล์แสงอาทิตย์ และอินเวอร์เตอร์ได้อย่างปลอดภัย 
ปัจจุบันยังไม่ได้เปิดการใช้งานแผงเซลล์แสงอาทิตย์ 

- - 

- จัดให้มีการติดตั้งสายดิน อุปกรณ์ที่ใช้ทำระบบสายดินต้องมี
ขนาดที่เหมาะสมที่จะป้องกันกระแสไฟฟ้าเกินจากวงจรไฟฟ้า 

- พื้นที่ติดตั้งแผงเซลล์
แสงอาทิตย ์

- โครงการมีการติดตั้งสายดิน เพื่อป้องกันกระแสไฟฟ้าเกินจาก
วงจรไฟฟ้า ป้จจุบันยังไม่ได้เปิดการใช้งานแผงเซลล์แสงอาทิตย์ 

- - 

- ติดตั้งระบบเก็บข้อมูลและแสดงผลผ่านหน้าจอคอมพิวเตอร์เพื่อ
ติดตามรายงานประสิทธิภาพการทำงานออกแบบโครงการให้มีค่า 
Plant Factor และ Performance ratio 

-  ห้องควบคุมการ
ผลิตไฟฟ้าจากแผง 
เซลล์แสงอาทิตย์ 

- โครงการม ีการต ิดต ั ้ งระบบเก ็บข ้อม ูลและแสดงผลผ่าน
จอคอมพิวเตอร์ เพื่อติดตามประสิทธิภาพการทำงาน ป้จจุบนัยัง
ไม่ได้เปิดการใช้งานแผงเซลล์แสงอาทิตย ์

- - 

- ผู้ปฏิบัติงานซ่อมบำรุงหรือเปลี่ยนเซลล์แสงอาทิตย์ต้องมีความรู้ 
ความเข้าใจในระบบไฟฟ้า และไม่ให้ทำงานเพียงลำพังต้องจัดหาผู้
ร ่วมปฏิบ ัต ิงานตลอดระยะปฏิบ ัต ิงาน รวมท ั ้ งต ้องถอด
เครื ่องประดับทุกชนิด และสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันไฟฟ้า เช่น 
หมวก รองเท้า และถุงมือหนังป้องกันไฟฟ้า เป็นต้น 

- พื้นที่ติดตั้งแผงเซลล์
แสงอาทิตย ์

- หากมีการซ่อมบำรุงหรือเปลี่ยนเซลล์แสงอาทิตย์ โครงการจะ
ดำเนินตามที่มาตรการกำหนด ป้จจุบันยังไม่ได้เปิดการใช้งาน
แผงเซลล์แสงอาทิตย ์

- - 

10.  มาตรการควบคุมความเสี่ยงจากอันตรายร้ายแรง     
        - ใช้ถังเก็บก๊าซ LPG ที่ได้มาตรฐาน โดยเป็นถังที่สามารถทน     
             แรงดันได้ไม่น้อยกว่า 250 PSI และผ่านการทดสอบทาง  
             Hydrostatic ว่าสามารถทนแรงดันน้ำได้ 26.4 kg/cm3 

- ถังเก็บกกัก๊าซ LPG - ถังเก็บก๊าซ LPG ในโครงการได้ผ่านการตรวจสอบโดยบริษัท
ที่ผ่านการรับรองจากกรมธุรกิจพลังงานให้เป็นผู้ทดสอบและ
ตรวจสอบถังก๊าซหุงต้ม ถังเก็บและจ่ายก๊าซถังขนส่งก๊าซ 
ระบบท่อก๊าซและอุปกรณ์ อ ีกทั ้งได ้ม ีการทดสอบและ
ตรวจสอบถังที่ตั้งบริเวณหน้าโรงงาน ล่าสุดทำการตรวจสอบ 
Station 1 และ Station 2 เมื่อวันที่ 26-29 กันยายน 2565 
(ตรวจสอบทุก 5 ปี)  

- - เอกสารแนบที่ 47 ในภาคผนวกที่ 1 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

- ติดตั้งสายดินที่ถังกักเก็บก๊าซ LPG และ LNG ทุกถัง เพื่อเป็น
ตัวนำประจุไฟฟ้าให้ไหลลงสู ่ดินและป้องกันการสะสมของ
ประจ ุไฟฟ ้าอ ันอาจก ่อให ้ เก ิดประกายไฟขณะส ูบถ ่าย 
ก๊าซ LPG ได้ 

- ถังเก็บกกัก๊าซ LPG 
และถังเก็บกัก 
ก๊าซ LNG 

- โครงการทำการติดตั้งสายดินบริเวณถังกักเก็บก๊าซ LPG ทุก
ถัง เพื่อป้องกันการสะสมของประจุไฟฟ้าอันอาจก่อให้เกิด
ประกายไฟขณะสูบถ่ายก๊าซ LPG สำหรับบริเวณถังเก็บกักก๊าซ 
LNG ปัจจุบันโครงการยังไม่ได้ดำเนินการก่อสร้าง  

- 
 

- ภาพที่ 2.3-39 

- ติดตั้งท่อระบบก๊าซ (Vapor Line) เข้า/ออก จากถังเก็บกัก
ก๊าซ LPG เพื่อลดการเกิดความดันสูงในขณะสูบถ่าย 

- ถังเก็บกกัก๊าซ LPG - โครงการทำการติดตั้งท่อระบบก๊าซ (Vapor Line) เข้า/ออก จาก
ถังกักเก็บก๊าซ LPG เพื่อลดการเกิดความดันสูงในขณะสูบถ่าย  

- 
 

- ภาพที่ 2.3-39 

- ติดตั้งระบบวาล์วควบคุมการไหลของก๊าซทั้งกรณีปกติและ
กรณีที่เกิดอุบัติเหตุโดยระบบวาล์วควบคุมนี้จะทำงานได้โดย
อัตโนมัต ิ

- ถังเก็บกกัก๊าซ LPG 
และ ถังเก็บกัก 
ก๊าซ LNG 

- โครงการติดตั้งระบบวาล์วควบคุมการไหลไว้ โดยระบบวาล์ว
ควบคุมจะทำงานได้โดยอัตโนมัติบริเวณถังเก็บกักก๊าซ LPG 
สำหรับบริเวณถังเก็บกักก๊าซ LNG ปัจจุบันโครงการยังไม่ได้
ดำเนินการก่อสร้าง  

- 
 

- ภาพที่ 2.3-39 

- ติดตั ้งป้ายคำเตือน เช่น ก๊าซไวไฟ ห้ามสูบบุหรี ่ในบริเวณ 
ที่เกี่ยวข้องกับถังเก็บกักก๊าซ LPG ถังเก็บกักก๊าซ LNG แนวท่อ
ลำเลียงและสถานีขนถ่ายก๊าซ 

- บริเวณสถานีถังก๊าซ 
LPG สถานีถัง 
ก๊าซ LNG 
และแนวท่อก๊าซ 

- โครงการมีการติดตั้งป้ายเตือนอันตราย บริเวณถังเก็บกักกา๊ซ 
LPG แนวท่อลำเลียง และสถานีขนถ่ายก๊าซ สำหรับบริเวณถัง
เก็บกักก๊าซ LNG ปัจจุบันโครงการยังไม่ได้ดำเนินการก่อสร้าง 

- - ภาพที่ 2.3-39 

- ติดตั้งระบบอุปกรณ์ตรวจจับก๊าซรัว่ไว้บริเวณสถานีเก็บกักและ
บริเวณที่เป็นจุดใช้ก๊าซ เมื่อเกิดการรั่วจะส่งสัญญาณเตือนไป
ยังห้องควบคุมภายในโรงงานเพื่อให้ทราบตำแหน่งท่ีเกิดการรั่ว 

- บริเวณสถานีถังก๊าซ 
LPG สถานีถัง 
ก๊าซ LNG  
และแนวท่อก๊าซ 

- โครงการมีการติดตั ้ง Gas Detector ตรวจจับก๊าซรั ่วไว้ 
บริเวณสถานีกักเก็บก๊าซ LPG และบริเวณที่เป็นจุดใช้ก๊าซ 
พร้อมทั ้งมีระบบการส่งสัญญาณเตือนไปยังห้องควบคุม
ภายในโรงงานเพื ่อให ้ทราบตำแหน่งท ี ่ เก ิดการร ั ่วไหล 
ในกรณีเกิดก๊าซรั่ว สำหรับบริเวณถังเก็บกักก๊าซ LNG ปัจจุบนั
โครงการยังไม่ได้ดำเนินการก่อสร้าง  

- - ภาพที่ 2.3-40  
- ภาพที่ 2.3-41 

- ระบบอุปกรณ์ไฟฟ้าในถังเก็บกักต้องเป็นชนิดที่ป้องกันการ
ระเบิด (Exploxive Proof) 

- ถังเก็บกกัก๊าซ LPG 
และถังเก็บกัก 
ก๊าซ LNG 

- ระบบอุปกรณ์ไฟฟ้าในถังเก็บกักก๊าซ LPG ในโครงการ 
เป็นชนิดที่ป้องกันการระเบิดได้ สำหรับบริเวณถังเก็บกักก๊าซ 
LNG ปัจจุบันโครงการยังไม่ได้ดำเนินการก่อสร้าง 

- - 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

- การเก็บกักก๊าซในถังเก็บกักให้บรรจุไม่เกิน 80% ของปริมาตร
ถังรวม โดยมีระบบวาล์วระบาย และท่อวัดระดับก๊าซเหลวเปน็
ตัวควบคุม 

- ถังเก็บกักก๊าซ LPG - โครงการมีการติดตั ้งระบบวาล์วระบายและท่อวัดระดับ 
ก๊าซเหลว และมีมาตรวัดสามารถตรวจสอบระดับก๊าซเหลวใน
ถังได้  

- - ภาพที่ 2.3-39 

- ใช้ถังกักเก็บก๊าซ LNG ตามมาตรฐาน ASME และ ASTM 
เป็นถังเหนือพื้นดิน ลักษณะถัง 2 ชั้น ขนาดถัง 59.531 ลิตร ถัง
ชั้นในทำจากเหล็กกล้าผสมนิเกิล สามารถใช้งานได้ที่อุณหภูมิ 
-168 องศาเซลเซียส และถังชั้นนอกทำจากเหล็กกล้าคารบ์อน 
พร้อมติดตั้งอุปกรณ์พร้อมระบายความดันภายใน 

- ถังเก็บกักก๊าซ LNG - ปัจจุบันโครงการยังไม่ได ้ดำเนินการก่อสร้างถัง เก ็บกัก 
ก๊าซ LNG หากดำเนินการก่อสร้างจะทำตามมาตรการกำหนด 

- - 

- การเก็บกักก๊าซในถังเก็บกักให้บรรจุไม่เกิน 95% ของปริมาตร
ถังรวม โดยมีระบบวาล์วระบาย และท่อวัดระดับก๊าซเหลวเปน็
ตัวควบคุม 

- ถังเก็บกักก๊าซ LNG - ปัจจุบันโครงการยังไม่ได ้ดำเนินการก่อสร้างถัง เก ็บกัก 
ก๊าซ LNG หากดำเนินการก่อสร้างจะทำตามมาตรการกำหนด 

- - 

- ติดตั้งเครื ่องมือวัดความหนาแน่น อุณหภูมิ ความดัน และ
ระดับของเหลวภายในถังเก็บก๊าซ LNG 

- ถังเก็บกักก๊าซ LNG - ปัจจุบันโครงการยังไม่ได้ดำเนินการก่อสร้างถัง เก็บกักก๊าซ 
LNG หากดำเนินการก่อสร้างจะทำตามมาตรการกำหนด 

- - 

- การดำเนินการสูบถ่ายก๊าซต้องดำเนินการอย่างระมัดระวังและ
รอบคอบ โดยดำเนินการเป็นลำดับขั้นตอน คือ 
1) ตรวจสอบความเรียบร้อยของซีลท่อจ่าย ซีลท่อรับซีลท่อ

ดูดกลับ และซีลที่มีมิเตอร์ก๊าซ 
2) หนุนล้อรถบรรทุกก๊าซ 
3) กันขอบเขตรอบพื้นที่ที่เติมก๊าซพร้อมป้ายเตือน 
4) คีบสายดินที่ตัวรัดก๊าซเพื่อป้องกันประกายไฟ 
5) นำถังดับเพลิงวางข้างตัวด้านซ้าย 
6) ตรวจสอบการสวมหัวเดิมเข้าท่อรับก๊าซของถังให้สนิท 
7) เมื่อเติมก๊าซต้องไม่เกิดประกายไฟบริเวณจุดเติม 

- บริเวณสถานีเก็บถงั
ก๊าซ LPG และสถานี
ถังก๊าซ LNG 

- ในการดำเนินการสูบถ่ายก๊าซบริเวณถังเก็บกักก๊าซ LPG 
บริเวณสถานีเก็บถังก๊าซ LPG โครงการจะดำเนินการอย่าง
ระมัดระวัง โดยดำเนินการตามลำดับขั้นตอนตามที่มาตรการ
กำหนด พร้อมทั ้งม ีเจ ้าหน้าที ่ของโครงการเป็นผ ู ้ด ูแล
ตรวจสอบ สำหรับปัจจุบันโครงการยังไม่ได้ดำเนินการ
ก่อสร้างถังเก็บกักก๊าซ LNG หากดำเนินการก่อสร้างจะทำ
ตามมาตรการกำหนด  

- - เอกสารแนบที่ 48 ในภาคผนวกที่ 1 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

- ขณะทำการสูบถ่ายก๊าซต้องดับเครื่องยนต์ และไม่กระทำการ
ใดๆ อันก่อให้เกิดประกายไฟขึ้น 

- บริเวณสถานีเก็บถงั
ก๊าซ LPG และสถานี
ถังก๊าซ LNG 

- ในขณะทำการสูบถ่ายก๊าซจะต้องทำการดับเครื ่องยนต์  
ทุกครั ้ง และไม่กระทำการใดๆ อันก่อให้เกิดประกายไฟ
ในขณะทำการสูบถ่าย โดยมีเจ้าหน้าที ่ของโครงการเป็น         
ผู้ควบคุม สำหรับปัจจุบันโครงการยังไม่ได้ดำเนินการก่อสร้าง
ถังเก็บกักก๊าซ LNG หากดำเนินการกอ่สรา้งจะทำตาม มาตรการ
กำหนด  

- - เอกสารแนบที่ 48 ในภาคผนวกที่ 1    

- ห้ามทำการเก็บกองวัตถุดิบหรือวางวัสดุอื่นใดบริเวณสถานีเกบ็
ถังก๊าซโดยเด็ดขาด เพื่อป้องกันการเกิดอุปสรรคในการเข้า
ปฏิบัติกรณีฉุกเฉิน และลดความเสี ่ยงต่อการเกิดอันตราย
ร้ายแรงขึ้น 

- บริเวณสถานีเก็บถงั
ก๊าซ LPG และสถานี
ถังก๊าซ LNG 

- โครงการทำการล้อมรั้วด้วยเหล็กเป็นตาข่าย โดยจะไม่มีการ
เก็บกองวัสดุใดๆ ในบริเวณถังเก็บก๊าซ LPG เพื่อความสะดวก
ในการเข้าปฏิบัติกรณีฉุกเฉิน และลดความเสี่ยงต่อการเกิด
อันตรายร้ายแรงขึ้น สำหรับปัจจุบันโครงการยังไม่ได้ดำเนินการ
ก่อสร้างถังเก็บกักก๊าซ LNG หากดำเนินการก่อสร้างจะทำ
ตามมาตรการกำหนด  

- - ภาพที่ 2.3-39 

- จัดระเบียบความปลอดภัย โดยจัดให้มีการตรวจสอบและ
รายงานผลอย่างต่อเนื่องเมื่อสงสัยว่ามีก๊าซรั่ว โดยจัดเตรียม
เจ้าหน้าที่ให้เพียงพอเพื่อรองรับเหตุการณ์ก๊าซรั่ว จัดอบรม
และให้ความรู้ความเข้าใจแก่พนักงานที่เกี่ยวข้องเป็นประจำ
สม่ำเสมอ 

- ภายในพื้นที่โรงงาน - โครงการจัดทำแผนรองรับกรณีเกิดก๊าซ LPG รั ่วไหลและ
จัดเตรียมเจ้าหน้าที่เพื่อรองรับเหตุการณ์ฉุกเฉิน พร้อมทั้งให้
ความรู้ ความเข้าใจแก่พนักงานที่ เกี่ยวข้อง โดยในปี 2566 
โครงการดำเนินการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินโครงการดำเนิน การ
ฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน เมื่อวันที่ 28 กัยายน 2566  

- - เอกสารแนบที่ 49 และ 53  
  ในภาคผนวกที่ 1 

- ทำการประสานงานกับโรงงานข้างเคียงที่อยู่ในรัศมีที่จะได้รับ
อันตราย เมื่อมีการระเบิดขึ้นในโครงการ เพื่อให้เตรียมความ
พร้อมในการป้องกันเมื ่อได้ยินเสียงสัญญาณเตือนภัยจาก
โครงการ 

- โรงงานข้างเคียงใน 
 รัศมี 500 เมตร 

- โครงการมีการประสานงานกับโรงงานข้างเคียงที่อยู่ในรัศมีที่
จะได้รับอันตราย ในกรณีที่มีการระเบิดขึ้นในโครงการ เพื่อ
เตรียมความพร้อมในการป้องกันเมื่อได้ยินเสียงสัญญาณเตือน
ภัยจากโครงการ 

- - 

- จัดให้มีเขื ่อนหรือกำแพงล้อมรอบถังน้ำมันดีเซล ขนาดให้
พอที่จะขังน้ำมันดีเซลทั้งหมดไว้ได้ภายในเขื่อนหรือกำแพงที่
ล้อมนั้น เมื่อมีเหตุหกรั่วไหลจากถัง 

- ลานถังน้ำมันดีเซล - โครงการจัดให้มีเขื่อนหรือกำแพงล้อมรอบถังน้ำมันดีเซล เพื่อ
ป้องกันการหกรั่วไหล โดยในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2566 ยังไม่เกิดเหตุหกรั่วไหลของถังน้ำมันดีเซล  

- 
 

- ภาพที่ 2.3-22 
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ตารางที่  2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานทีด่ำเนินการ ผลการปฏิบัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค  
และการแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารการปฏิบตั ิ
ตามมาตรการ 

11. สภาพสาธารณสุข     
- ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบต่อคุณภาพ

อากาศอย่างเคร่งครัด เพื่อลดผลกระทบต่อสภาพสาธารณสุขอัน
เกิดจากมลสารทางอากาศที่ระบายออกจากโครงการ 

- ภายในโครงการและ
ชุมชนใกล้เคียง 

- โครงการปฏ ิบ ัต ิตามมาตรการป ้องก ันและแก ้ ไขผล 
กระทบต่อคุณภาพอากาศอย่างเคร่งครัด โดยมีการติดตั้ง
ระบบบำบัดมลพิษจากกระบวนการผลิตและควบคุมอัตรา
การระบายมลพิษทั้ง 5 ปล่อง ไม่ให้เกินค่ามาตรฐานตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 และมาตรฐานที่
กำหนดใน EIA 

- - 

12. สุนทรียภาพ     
- จัดให้มีพื้นที่สีเขียวภายในพื้นที่โครงการขนาด 3,310 ตาราง   

เมตร คิดเป็นร้อยละ 16.1 ของพื้นที่โครงการ 
- ภายในพื้นที่โครงการ - โครงการจัดให้มีพื้นที่สีเขียวภายในพื้นที่โครงการ  - - เอกสารแนบที่ 50 ในภาคผนวกที ่1 

- ภาพที่ 2.3-43 
- จัดภูมิสถาปัตย์บริเวณภายในโรงงานให้มีความร่มรื่นสวยงาม 

โดยปลูกไม้ยืนต้น เช่น อโศกอินเดีย สน ปาล์ม หางนกยูง ราช
พฤกษ์ มะม่วง เป็นต้น เพื่อความร่มรื่นสวยงามและเป็นแนว
กันชนป้องกันฝุ่น 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โครงการทำการปลูกไม้ยืนต้น เช่น ต้นอโศกอินเดียเพื่อความ
ร่มรื่นและเป็นแนวกันชนเพื่อป้องกันฝุ่นละออง ซึ่งเป็นการลด
ผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นต่อชุมชนใกล้เคียง  

- 
 

- ภาพที่ 2.3-43 
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Dust Collector No. 1 Dust Collector No. 2 

  
Dust Collector No. 3 Dust Collector No. 4 

 
Dust Collector No. 5 

ภาพที่ 2.3-1 ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 

 

  

ภาพที่ 2.3-2 อุปกรณ์และอะไหล่สำรอง (Bag Filter) 
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ภาพที่ 2.3-3 เครื่องกำเนิดไฟฟ้าสำรอง 

  

 
ภาพที่ 2.3-4 ตวัเก็บความร้อนสำรอง (Ceramic Ball) 

  

  
เตาหลอม M-Furnace เตาหลอม C-Furnace 

 
เตาหลอม D-Furnace 

ภาพที่ 2.3-5 เตาหลอม 
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ภาพที่ 2.3-6 รถโฟล์คลิฟท ์ ภาพที่ 2.3-7 เครื่องจักรภายในอาคาร 

  
บริเวณโรงอาหาร บริเวณสำนกังาน 

 
บริเวณอาคารโรงงาน 

ภาพที่ 2.3-8 ระบบบำบัดน้ำเสียชนิดถังเกรอะสำเร็จรูป 

  
ภาพที่ 2.3-9 บ่อดักไขมันบริเวณโรงอาหาร ภาพที่ 2.3-10 พนักงานตักคราบไขมัน 

จากบ่อดักไขมนั 
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ภาพที่ 2.3-11 ถังดักไขมันบริเวณโรงอาหาร ภาพที่ 2.3-12 ลานกองเก็บวัตถุดิบ 

  
ภาพที่ 2.3-13 พนักงานกวาดทำความสะอาดพื้น 

        บริเวณลานกองเก็บวตัถุดิบ 
ภาพที่ 2.3-14 บ่อดักน้ำมันและอลูมิเนียม 

(Oil & Sand Trap) 

  
ภาพที่ 2.3-15 พนักงานทำความสะอาด 

บ่อดักน้ำมันและอลูมิเนียม (Oil & Sand Trap) 
ภาพที่ 2.3-16 การเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำทิ้ง 

  
ภาพที่ 2.3-17 บ่อพักน้ำฝนปนเปื้อน 

ขนาด 400 ลิตร 
ภาพที่ 2.3-18 ท่อรวบรวมน้ำฝนปนเปื้อน 

บริเวณลานเก็บกองวัตถุดิบ 
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ภาพที่ 2.3-19 ป้ายจำกัดความเร็ว ภาพที่ 2.3-20 เครื่องชัง่น้ำหนกัรถบรรทุก 

  
ภาพที่ 2.3-21 ผ้าใบปิดคลุมรถบรรทุก 

ขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ ์

ภาพที่ 2.3-22 กำแพงล้อมรอบถังเก็บกัก 
น้ำมันดีเซล 

  
ภาพที่ 2.3-23 ถังเหล็กสำหรับจัดเก็บ Dross ภาพที่ 2.3-24 ถังบรรจุเศษเหล็กละเอียด 

  
ภาพที่ 2.3-25 ถุงกระสอบ PP สำหรับเก็บฝุ่น  

(Dust Bag) และ Ceramic Ball 
ภาพที่ 2.3-26 ถังบรรจุถุงใสส่ารเคมี (Flux) 
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ภาพที่ 2.3-27 ถังบรรจุเศษเหล็ก ภาพที่ 2.3-28 ขยะแยกตามประเภท 

  
พื้นที่เก็บรวบรวมขยะมูลฝอย พื้นที่เก็บรวบรวมกากของเสีย 

ภาพที่ 2.3-29 พื้นที่เก็บรวบรวมขยะ 

  
ภาพที่ 2.3-30 พนักงานสวมใส่อุปกรณ ์

ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE)  
ภาพที่ 2.3-31 พนักงานสวมใส่อุปกรณ ์
ป้องกันความรอ้น และขนาดพ่น Flux 

  
ภาพที่ 2.3-32 ห้องพักสำหรับพนักงาน 
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ภาพที่ 2.3-33 ป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

  
ภาพที่ 2.3-34 พัดลมระบายอากาศ  ภาพที่ 2.3-35 ถังน้ำดื่ม 

  

 
ภาพที่ 2.3-36 ป้ายแสดงสถิติการเกิดอุบัติเหตุ 
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ภาพที่ 2.3-37 อุปกรณ์ป้องกนัและระงับอัคคีภัย 

 

 
ภาพที่ 2.3-38 พื้นที่จัดเก็บผงฟลักซ์และสารเคมี 

  
ติดต้ังสายดิน ท่อระบายก๊าซ 

ภาพที่ 2.3-39 บริเวณถังกักเก็บก๊าซ LPG 
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มาตรวัดระดับกา๊ซเหลว วาล์วระบายก๊าซ 

  
ป้ายเตือนบริเวณถังกักเก็บก๊าซ LPG 

ภาพที่ 2.3-39 บริเวณถังกักเก็บก๊าซ LPG (ต่อ) 

  
บริเวณ LPG Station 1 บริเวณ LPG Station 2 

  
บริเวณหลังเตาหลอม บริเวณเครื่อง Chip Dry จุดที่ 1 

ภาพที่ 2.3-40 อุปกรณ์ตรวจจบัการรั่วไหล 
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บริเวณเครื่อง Chip Dry จุดที่ 2 

ภาพที่ 2.3-40 อุปกรณ์ตรวจจบัการรั่วไหล (ต่อ) 

  
บริเวณภายในโรงงาน 1 บริเวณภายในโรงงาน 2 

 
บริเวณสำนกังานชั้น 2 

ภาพที่ 2.3-41 สัญญาณแจ้งกา๊ซ LPG รั่วไหล 

           
ภาพที่ 2.3-42 กิจกรรมมวลชนสัมพันธ ์
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ภาพที่ 2.3-43 พื้นที่สีเขียว 

  
ภาพที่ 2.3-44 การประชุมรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข  

และติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
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บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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บทที่ 3 

การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

3.1 การดำเนินการ 
 การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโรงงานหลอมอะลูมิเนียม บริษัท นิคเคอิ  เอ็มซี อลูมินัม 
(ประเทศไทย) จำกัด ประกอบด้วยหัวข้อดังต่อไปนี้  

1. คุณภาพอากาศจากปล่อง 
2. คุณภาพอากาศในบรรยากาศ  
3. ระดับเสียงบริเวณริมรั้วโรงงาน 
4. คุณภาพน้ำ 
5. คุณภาพดิน 
6. คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
7. ระดับเสียงในสถานประกอบการ 
8. ปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล 
9. ระดับความร้อนในสถานประกอบการ  
10. กลิ่นในสถานประกอบการ 
11. การตรวจร่างกายประจำปี 
12. การจดบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ และการเจ็บป่วย 
13. ระบบป้องกันอัคคีภัย 
14. การจัดการกากของเสียภายในโรงงาน 
15. สังคมและเศรษฐกิจ 

  

3.2 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานหลอมอะลูมิเนียม ของบริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม 
(ประเทศไทย) จำกัด ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 แสดงดังตารางที่ 3.2-1 
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โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
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ตารางที่ 3.2-1 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของโครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม ของบริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด  
 

รายการ สถานีตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถ่ี/ระยะเวลา ผลการติดตามตรวจสอบ 
ปัญหาอุปสรรค 
และการแก้ไข 

1. คุณภาพอากาศ 
1.1 คุณภาพอากาศ 

จากปล่อง 

 
- จำนวน 5 ปล่อง 
 1) ปล่อง DustCollectorNo.1 
 2) ปล่อง DustCollectorNo.2 
 3) ปล่อง DustCollectorNo.3 
 4) ปล่อง DustCollectorNo.4 
 5) ปล่อง DustCollectorNo.5 

 
 
- TSP 
- NOx as NO2 
- CO 
- Al 
 

 
 

ปีละ 2 ครั้ง 
 

 
- โครงการมีการตรวจตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง

จำนวน 5 สถานี เมื่อวันที่ 2 และ 3 พฤศจิกาน พบว่า 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

 

 
- 
 

 - จำนวน 3 ปล่อง 
 1) ปล่อง DustCollectorNo.1  
 2) ปล่อง DustCollectorNo.4 
 3) ปล่อง DustCollectorNo.5 

 
- HF 
- HCl 

 
ปีละ 1 ครั้ง 

 

 - จำนวน 1 ปล่อง 
 1) ปล่อง DustCollectorNo.3 

 
- VOCs 

 
ปีละ 2 ครั้ง 

1.2 คุณภาพอากาศ 
ในบรรยากาศ 

- ภายในพื้นท่ีโรงงานบริเวณริมรั้ว 
 ทางด้านทิศตะวันออกเฉียงเหนือ 

- TSP 
- PM-10 
- NO2 
- CO 
- Al 
-   ความเร็วและทิศทางลม 

ปีละ 2 ครั้ง 
 
 

 

- โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
จำนวน 1 สถานี ระหว่างวันที ่ 1-8 พฤศจิกายน 
2566 พบว่า มีค่าอยู ่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
สำหรับความเร็วและทิศทางลมส่วนใหญ่พัดมาจาก
ทิศตะวันออกเฉียงเหนือ (NE) 

- 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงหลอมเหล็กอะลูมิเนียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) 
 

รายการ สถานีตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถ่ี/ระยะเวลา ผลการติดตามตรวจสอบ 
ปัญหาอุปสรรค 
และการแก้ไข 

2. เสียง 
 

- บริเวณริมรั้วภายในโครงการท้ัง 4 ทิศ 
 รวมจำนวน 4 จุด 
 1) บริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ 
 2) บริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศใต้ 
 3) บริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศตะวันออก 
 4) บริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศตะวันตก 

 
 
- Leq24 hr 
- Lmax 
- L90 

 
 

ปีละ 4 ครั้ง 
 

 
 
- โครงการมีการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั้ว

ภายในโครงการ จำนวน 4 สถานี ระหว่างวันที่ 1-2 
กันยายน และ 6-7 ธันวาคม 2566 พบว่า มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

 
 
- 

3. คุณภาพน้ำ 
 

- จำนวน 2 จุด  
1) บ่อรับน้ำท้ิงสุดท้ายก่อนระบายออกสู่ท่อ

ระบายน้ำท้ิงของการนิคมฯ จำนวน 1 จุด 
2) บ่อพักน้ำฝนสุดท้ายหลังผ่านบ่อดักน้ำมัน  

(Grease & Sand Trap) ก่อนระบายออกนอก
โครงการ 

 
- pH 
- SS 
- TDS 
- BOD 
- Al 
- Pb 
- Grease & Oil 

 
เดือนละ 1 ครั้ง 

(เฉพาะ Al และ Pb
ตรวจวัด 3 เดือน/

ครั้ง) 
 

  

 
- โครงการมีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำท้ิงจำนวน 2 

สถานีในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 พบว่า 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

 
- 

- จำนวน 1 จุด  
1) น้ำระบายท้ิงจากหอหล่อเย็น 

 
- อุณหภูม ิ
- pH 
- SS 
- TDS 
- BOD5 
- Al 
- Pb 
- Grease & Oil 

 
ปีละ 3 ครั้ง 

 
- โครงการมีการเก็บตัวอย่างน้ำทิ้งจากหอหล่อ เย็น 

เมื่อวันที่ 1 กันยายน และ 6 ธันวาคม 2566 พบว่า 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

 
- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงหลอมเหล็กอะลูมิเนียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-4 
RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) 
 

รายการ สถานีตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถ่ี/ระยะเวลา ผลการติดตามตรวจสอบ 
ปัญหาอุปสรรค 
และการแก้ไข 

4. คุณภาพดิน 
 

- จำนวน 4 จุด  
1) บริเวณ GreeArea ทางด้านทิศเหนือ 
2) บริเวณ GreeArea ทางด้านทิศใต้ 
3) บริเวณ GreeArea ทางด้านทิศตะวันออก 
4) บริเวณ GreeArea ทางด้านทิศตะวันตก 

 
- pH 
-  ExchangeableAluminum 

 
1 ครั้ง (ก่อนเริ่ม

โครงการส่วนขยาย)
  

 
- โครงการทำการตรวจวัดคุณภาพดินภายในพื ้นท่ี

โรงงาน จำนวน 4 สถานี ทำการเก็บตัวอย่าง 1 ครั้ง 
(ก่อนเริ่มโครงการส่วนขยาย) เมื่อวันที่ 17 ตุลาคม 
2557 เป็นที ่ เร ียบร้อยแล้ว ปัจจ ุบันย ังไม่ม ีการ
กำหนดค่าไว้เพ่ือการควบคุม 

 
- 

5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย     

5.1 สารมลพิษ 
 

- จำนวน 5 จุด  
1) บริเวณหน้าเตาหลอมท้ัง 3 เตา (เตาละ 1 จุด) 
2) บริเวณเครื่องอบ Chip 
3) บริเวณหน้าเครื่องแยกกากอะลูมิเนียม 

 
- TotalDust 
- Respirable Dust 
- Al 

 
ปีละ 2 ครั้ง 

 
- โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถาน

ประกอบการ จำนวน 5 สถานี เมื่อวันท่ี 3 พฤศจิกายน 
2566 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

 

 
- 
 

- จำนวน 1 จุด  
1) บริเวณหน้าเตาหลอมท้ัง 3 เตา (เตาละ 1 จุด) 

- HCl 
- HF 

5.2 เสียง 
 

- จำนวน 4 จุด  
1) บริเวณหน้าเตาหลอมท้ัง 3 เตา (เตาละ 1 จุด) 
2) บริเวณเครื่องอบและคัดแยก Chip 

 
- Leq8 hr 
- Lmax 

 
ปีละ 2 ครั้ง 

 
- โครงการม ีการตรวจว ัดระด ับ เส ี ยง ในสถาน

ประกอบการ จำนวน 4 สถานี เมื่อวันท่ี 3 พฤศจิกายน 
2566 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

 
- 

 
 

- พนักงานท่ีปฏิบัติงานบริเวณหน้าเตาหลอม  
   จำนวน 2 คน 

- TWA (Noise Dose) ปีละ 2 ครั้ง 
ในช่วงท่ีมีการ
ปฏิบัติงาน 

- โครงการมีการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัว
บุคคล จำนวน 2 ท่าน เมื่อวันท่ี 3 พฤศจิกายน 2566 
พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด  

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงหลอมเหล็กอะลูมิเนียม 
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รายการ สถานีตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถ่ี/ระยะเวลา ผลการติดตามตรวจสอบ 
ปัญหาอุปสรรค 
และการแก้ไข 

5.3 ความร้อน 
 

- จำนวน 4 จุด คือ 
1) บริเวณหน้าเตาหลอมท้ัง 3 เตา  
 (เตาละ 1 จุด) 
2) บริเวณเครื่องอบวัตถุดิบ 

 
- WBGT 
- ทิศทางและความเร็วลม 

 
ปีละ 4 ครั้ง 

 
- โครงการมีการตรวจวัดระดับความร้อน และทิศทาง

และความเร็วลม จำนวน 4 สถานี เมื่อวันท่ี 6 กรกฎาคม 
และ 3 ตุลาคม 2566 พบว่า ส่วนใหญ่มีค่าอยู ่ใน
เกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด อย่างไรก็ตาม พนักงาน
ผลัดเปลี่ยนหมุนเวียนการทำงาน และมีการจัดเตรียม
อุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลไว้ให้
พนักงานท่ีปฏิบัติงานบริเวณที่มีอุณหภูมิสูงสวมใส่ 

 
- 

5.4 กลิ่น 
 

- จำนวน 1 จุด คือ 
1) บริเวณพื้นท่ีเก็บกอง Dross 

 
- NH2 

 
ปีละ 2 ครั้ง 

 
- โครงการมีการตรวจวัดกลิ ่นในสถานประกอบ การ 

จำนวน 1 สถานี เมื่อวันท่ี 3 พฤศจิกายน 2566 พบว่า 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

 
- 

5.5 การตรวจ
ร่างกาย 

 ประจำป ี

-  พนักงานใหม่ก่อนเข้าทำงาน 
- พนักงานของบริษัทฯ ทุกคน 

- ตรวจร่างกายท่ัวไป 
- เอ็กซเรย์ปอด 
- ปริมาณ Al ในเลือด 
- ตรวจการได้ยินและการ

มองเห็น 

ปีละ 1 ครั้ง และ 
ก่อนเข้าทำงาน 
1 ครั้ง สำหรับ
พนักงานใหม่ 

- โครงการดำเนินการตรวจสุขภาพของพนักงานเป็น
ประจำทุกปี โดยปี 2566 ดำเนินการตรวจสุขภาพ
เมื่อวันที่ 28 กันยายน 2566 และมีการตรวจสุขภาพ
พนักงานใหม่ก่อนเข้าทำงานทุกครั้ง 

- 

6. จดบันทึกสถิต ิ
 การเกิดอุบัติเหตุ

และการเจ็บป่วย 

-  บริเวณโครงการ - สถิติการเกิดอุบัติเหตุ ทุกครั้งท่ีเกิดอุบัติเหตุ 
หรือการเจ็บป่วย
ตลอดระยะเวลา

ดำเนินการ 

- โครงการมีการรวบรวมข้อมูลและจดบันทึกอุบัติเหตุ
หรือการเจ็บป่วยทุกครั ้ง โดยในเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2566 พบว่า ไม่มีอุบัติเหตุเกิดขึ้น 

- 
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7. ระบบป้องกัน
อัคคีภัย 

 
 
 
 

- จุดที ่มีการติดตั ้งระบบป้องกันอัคคีภัยภายใน
โครงการทุกจุด 

- ต ร ว จ ส อ บส ภ า พอ ุ ป ก ร ณ์
 ป ้ อ งก ั นอ ั คค ี ภ ั ย ให ้ อย ู ่ ใ น
 ส ภ า พท ี ่ พ ร ้ อ ม ใช ้ ง า น อ ยู่  
 เสมอ 

ทุก 3 เดือน - โครงการมีการตรวจสอบสภาพอุปกรณ์ป้องกัน
อัคคีภัยเป็นประจำทุก 3 เดือน เมื่อวันท่ี 7 สิงหาคม 
และ 10 พฤศจิกายน 2566 

- 

- พนักงานท้ังหมดทุกคนของโครงการ - ฝ ึ ก ซ ้ อ ม ก า ร ใ ช ้ อ ุ ป ก ร ณ์
 ป ้องก ันอ ัคค ีภ ั ย  และซ ้อม
 ป ฏ ิ บ ั ต ิ ต า ม แ ผ น ฉ ุ ก เ ฉิ น
 กรณีเพลิงไหม้ 

ปีละ 1 ครั้ง - โครงการดำเนินการฝึกซ้อมการใช้อุปกรณ์ป้องกัน
อัคคีภัย และซ้อมปฏิบัติตามแผนฉุกเฉิน กรณีเพลิง
ไหม้า เป็นประจำทุกปี โดยในปี 2566 ดำเนินการ
ฝึกซ้อมเมื่อวันท่ี 28 กันยายน 2566 

- 

8. การจัดการของ
เสียภายในโรงงาน 

 

- บริเวณโรงงาน - บันทึกปริมาณของเสียที่เกิดขึ้น
แยกตามประเภท พร้อมระบุ
สัดส่วนหรือปริมาณของเสียท่ี
สามารถนำกลับมาใช้ใหม่ของ
เสียท่ีสามารถใช้ซ้ำ และของเสีย
ที่สามารถลดได้จากแหล่ง กำเนิด
รวมทั้งของเสียที่อันตรายที่ส่ง
ข ายหร ื อ ส ่ ง ก ำจ ั ด แล ะ ชื่ อ
หน่วยงานท่ีรับกำจัด 

ทุก 6 เดือน - ทางโครงการได้ทำการบันทึกปริมาณของเสียท่ี
เกิดขึ้นเป็นประจำทุกเดือน 

- 

9. สังคมและ
เศรษฐกิจ 

 

- ชุมชนรัศมี 5 กิโลเมตร จากพื้นท่ีโครงการ 
 และชุมชนท่ีเก็บดัชนีสิ่งแวดล้อม 

- สำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และ
ความค ิ ดเห ็ นของคร ั วเร ื อน
ป ร ะ ช า ช น ตลอดจนภาวะการ
เปลี่ยนแปลงในทุกชุมชนผู้  นำ
ท้องถิ่นและตัวแทนหน่วย งานท่ี
เกี่ยวข้อง 

ปีละ 1 ครั้ง - โครงการดำเนินการสำรวจทัศนคติของชุมชนต่อ
โรงงานเป็นประจำทุกปี โดยปี 2566 ดำเนินการ
สำรวจทัศนคติของชุมชนต่อโรงงาน ระหว่างวันท่ี 
16-17 ตุลาคม 2566 

- 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 3-7 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

3.2.1 คุณภาพอากาศจากปล่อง 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายมลสารของโครงการ  จำนวน 
5 ปล่อง ซึ่งได้แก ่ปล่อง Dust Collector No.1, ปล่อง Dust Collector No.2, ปล่อง Dust Collector No.3, ปล่อง 
Dust Collector No.4 และปล่อง Dust Collector No.5 ทำการตรวจวัด Total Suspended Particulate (TSP), 
Oxides of Nitrogen (NOx), Carbon Monoxide (CO), Aluminium (Al) และ VOCs ปีละ 2 ครั้ง สำหรับ 
Hydrogen Fluoride (HF) และ Hydrogen Chloride (HCl) ตรวจวัดปีละ 1 ครั้ง จำนวน 3 ปล่อง ซึ่งได้แก่ ปล่อง 
Dust Collector No.1, ปล่อง Dust Collector No.4 และ ปล่อง Dust Collector No.5 ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง 
วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.1-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัด
แสดงดังรูปที่ 3.2.1-1 
 

ตารางที่ 3.2.1-1 วิธีการเก็บตวัอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 
คุณภาพอากาศจากปล่อง 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ 
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห์ 

 Total Suspended Particulate (TSP) Isokinetic Gravimetric Method U.S. EPA Method 5 
 Oxides of Nitrogen (NOx) Vacuum Flask Colorimetric Method U.S. EPA Method 7 
 Carbon Monoxide (CO) Gas Bag Non-Dispersive Infrared 

Detection Method 
U.S. EPA Method 10 

 Aluminium (Al) Isokinetic ICP Method - 
 Hydrogen Fluoride (HF) Midget Impinger Ion Chromatographic Method U.S. EPA Method 26 
 Hydrogen Chloride (HCl) Midget Impinger Ion Chromatographic Method U.S. EPA Method 26 
 VOCs Sorbent Tube GC/MS Method U.S. EPA Method 18 
 
 2) สรุปผลการตรวจวัด 
  จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายระบายมลสารของโครงการ จำนวน 5 ปล่อง 
ตรวจวัดเมื่อวันที่ 2 และ 3 พฤศจิกายน 2566 มีผลการตรวจวัดแสดงในตารางที่ 3.2.1-2 สามารถสรุปได้ดังนี้ 
  ปล่อง Dust Collector No. 1  
  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง เมื่อวันที่ 2 พฤศจิกายน 2566 พบว่า 

- TSP มีค่าเท่ากับ 8.2 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.149 g/s 
- NOx มีค่าเท่ากับ 13 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.236 g/s 
- CO มีค่าเท่ากับ 17 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.308 g/s 
- Al มีค่าเท่ากับ 0.2964 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.005 g/s 
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โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 3-8 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

  ปล่อง Dust Collector No. 2 
  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง เมื่อวันที่ 2 พฤศจิกายน 2566 พบว่า 

- TSP มีค่าเท่ากับ 6.2 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.033 g/s 
- NOx มีค่าเท่ากับ 4 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.021 g/s 
- CO มีค่าเท่ากับ 4.6 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.025 g/s 
- Al มีค่าเท่ากับ 0.3634 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.002 g/s 

  ปล่อง Dust Collector No. 3 
  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง เมื่อวันที่ 2 พฤศจิกายน 2566 พบว่า 

- TSP มีค่าเท่ากับ 40 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.346 g/s 
- NOx มีค่าเท่ากับ 21 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.182 g/s 
- CO มีค่าเท่ากับ 10 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.087 g/s 
- Al มีค่าเท่ากับ 3.236 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.028 g/s 
- VOCs มีค่าอยู่ในช่วง <0.1-3 ppm 

  ปล่อง Dust Collector No. 4 
  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง เมื่อวันที่ 3 พฤศจิกายน 2566 พบว่า 

- TSP มีค่าเท่ากับ 5.1 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.072 g/s 
- NOx มีค่าเท่ากับ 13 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.183 g/s 
- CO มีค่าเท่ากับ 3.3 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.047 g/s 
- Al มีค่าเท่ากับ 0.1399 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.002 g/s 

  ปล่อง Dust Collector No. 5 
  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง เมื่อวันที่ 3 พฤศจิกายน 2566 พบว่า 

- TSP มีค่าเท่ากับ 7.5 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.086 g/s 
- NOx มีค่าเท่ากับ 11 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.127 g/s 
- CO มีค่าเท่ากับ 7.4 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.085 g/s 
- Al มีค่าเท่ากับ 0.2862 mg/m3  อัตราการระบายเท่ากับ 0.003 g/s 

  จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Dust Collector No.1, ปล่อง Dust Collector 
No.3, ปล่อง Dust Collector No.4 และปล่อง Dust Collector No.5 ซึ่งเป็นอากาศเสียที่เกิดจากการใช้ LPG พบวา่ 
ความเข้มข้นของ TSP, NOx และ CO ของทุกปล่อง มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน (สำหรับปล่องที่มีการเผาไหม้เชื้อเพลิง) พ.ศ. 2549 
สำหรับ Al และ VOCs มาตรฐานดังกล่าวยังไม่มีการกำหนดค่าไว้เพื่อการควบคุม   
  สำหรับปล่อง Dust Collector No. 2 ซึ่งเป็นปล่องที่ไม่มีการเผาไหม้ของเชื้อเพลิง พบว่า ความ
เข้มข้นของ TSP และ CO มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของ
สารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน (สำหรับปล่องที่ไม่มีการเผาไหม้เชื้อเพลิง) พ.ศ. 2549 สำหรับ Al และ 
NOx มาตรฐานดังกล่าวยังไม่มีการกำหนดค่าไว้เพื่อการควบคุม   
  เมื่อนำค่าความเข้มข้นและอัตราการระบายที่ตรวจวัดได้จากทั้ง 5 ปล่อง ดังกล่าวมาเปรียบเทียบกับ
ค่าควบคุมที่กำหนดในรายงาน EIA พบว่า TSP, NOx และ CO พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์ค่าควบคุมที่กำหนด สำหรับ Al 
และ VOCs ค่าควบคุมที่กำหนดในรายงาน EIA ยังไม่มีการกำหนดค่าไว้เพื่อการควบคุม   
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 3-9 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 3) สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา 
  จากผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่องระบายระบายมลสารของโครงการ จำนวน  
5 ปล่อง ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 แสดงผลการตรวจวัดดังตารางที่ 3.2.1-3 และรูปที่ 3.2.1-2 พบว่า เมื่อนำผล
การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศมาเปรียบเทียบกับมาตรฐานค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่
ระบายออกจากโรงงานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 (สำหรับปล่องที่มีเชื้อเพลิงและไม่มีเชื้อเพลิง) 
และค่าควบคุมที่กำหนดในรายงาน EIA พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดไว้ทุกปล่องที่ตรวจวัด   
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โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-10 
RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 
   

รูปท่ี 3.2.1-1 แสดงตำแหน่งและภาพการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง 

 

ปล่อง Dust Collector No. 5 
จากขนาดเตาหลอม 30 ตัน 

ปล่อง Dust Collector No. 1 
จากขนาดเตาหลอม 30 ตัน 

ปล่อง Dust Collector No. 3 
จากเครื่องอบแห้ง 

ปล่อง Dust Collector No. 4 
จากขนาดเตาหลอม 20 ตัน 

ปล่อง Dust Collector No. 2 
จากเครื่องแยกกากอะลูมิเนียม 

EM-BK0565
Rectangle
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โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 3.2.1-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง 

 

วัน เดือน ป ี ตำแหน่งตรวจวดั 
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ปริมาณมลสาร** 

mg/m3 g/s mg/m3 mg/m3 g/s 

02/11/66 Dust Collector No.1 20.0 145.5 13.76 18.122 89.0 18.7 TSP 8.2 0.149 240 90 1.62 LPG 162.6 Cyclone & Clear 

 จากเตาหลอมขนาด 30 ตัน       NOx 13 0.236 376 80 1.00   Bag Filter  

        CO 17 0.308 790 300 5.40     

        Al 0.2964 0.005 - - -     

02/11/66 Dust Collector No.2* 8.5 66.0 17.77 5.337 55.0 20.2 TSP 6.2 0.033 300[1] 90 0.50 - - Cyclone & Clear 

 จากเครื่องแยกกากอะลูมิเนียม       NOx 4 0.021 - 80 0.12   Bag Filter  

        CO 4.6 0.025 996[1] 300 1.65     

        Al 0.3634 0.002 - - -     

02/11/66 Dust Collector No.3 15.0 87.5 20.87 8.652 143 19.6 TSP 40 0.346 240 90 0.77 LPG 6.64 Multiple Clear 

 จากเครื่องอบแห้ง       NOx 21 0.182 376 80 0.24   Cyclone  

        CO 10 0.087 790 300 2.53     

        Al 3.236 0.028 - - -     
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โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 3.2.1-2 (ต่อ) 

 

วัน เดือน ป ี ตำแหน่งตรวจวดั 
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ผลการตรวจวัด 

ค่า 
มาตรฐาน 

ค่า 
ควบคุม EIA ชนิดของ 

เชื้อเพลิง 

อัตราการใช้
เชื้อเพลิง 
(kg/hr) 

อุปกรณ์บำบัด 
ลักษณะ 

ปากปล่อง 

คว
าม

เร็ว
ก๊า

ซ 
(m

/s
)

 

อัต
รา

ไห
ลก

๊าซ
 (m

3 /s
) 

อุณ
หภ

ูมิ 
(o C

) 

%
Ac

tu
al

 O
xy

ge
n

 

Pa
ra

m
et

er

 
ปริมาณมลสาร** 

mg/m3 g/s mg/m3 mg/m3 g/s 

03/11/66 Dust Collector No.4 20.0 145.5 10.29 14.095 75.0 20.3 TSP 5.1 0.072 240 90 1.13 LPG 142.2 Cyclone & Clear 

 จากเตาหลอมขนาด 20 ตัน       NOx 13 0.183 376 80 1.00   Bag Filter  

        CO 3.3 0.047 790 300 3.75     

        Al 0.1399 0.002 - - -     

03/11/66 Dust Collector No.5 21.0 106.5 15.43 11.517 69.0 20.4 TSP 7.5 0.086 240 90 1.22 LPG 152.1 Cyclone & Clear 

 จากเตาหลอมขนาด 30 ตัน       NOx 11 0.127 376 80 1.00   Bag Filter  

        CO 7.4 0.085 790 300 4.05     

        Al 0.2862 0.003 - - -     

 
ค่ามาตรฐาน   : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน (สำหรับปลอ่งที่มีการเผาไหม้เชื้อเพลิง) พ.ศ. 2549 
ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน (สำหรับปลอ่งที่ไม่มีการเผาไหม้เชื้อเพลิง) พ.ศ. 2549 
หมายเหต ุ : *  ปลอ่งที่ไม่มีการเผาไหม้ของเชื้อเพลิง 

 : ** คำนวณผลการตรวจวัดที่ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท และอุณหภูม ิ25 องศาเซลเซียส ที่สภาวะแห้ง 

 : ค่าควบคุมที่กำหนดใน EIA เปรียบเทียบที่ O2 สภาวะจริงขณะตรวจวัด 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 3-13 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.1-2 (ต่อ) 
 

รายการตรวจวดั 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน Dust Collector No.3 

จากเครื่องอบแห้ง 

VOCs 
Acetone 

 
(ppm) 

 
0.3 

 
0.3 

Benzene (ppm) <0.1 <0.1 
2-Butanone (ppm) <0.1 <0.1 
n-Butyl Acetate (ppm) <0.1 <0.1 
Carbontetrachloride (ppm) <0.1 <0.1 
Chloroform (ppm) <0.1 <0.1 
Cyclohexanone (ppm) <0.1 <0.1 
Diethyl Ether (ppm) <0.1 <0.1 
Ethylene Dichloride (ppm) <0.1 <0.1 
Ethyl Benzene (ppm) <0.1 <0.1 
Ethyl Acetate (ppm) <0.1 <0.1 
Toluene (ppm) <0.1 <0.1 
Trichloroethylene (ppm) <0.1 <0.1 
1,1,1-Trichloroethane (ppm) <0.1 <0.1 
Total Xylene (ppm) <0.1 <0.1 
Hexane (ppm) <0.1 <0.1 
Methylene Chloride (ppm) <0.1 <0.1 
Methyl Isobutyl Ketone (ppm) <0.1 <0.1 
Styrene (ppm) <0.1 <0.1 
Tetrachloroethylene (ppm) <0.1 <0.1 
Pentane (ppm) <0.1 <0.1 
    

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
   
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 3-14 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่  3.2.1-3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง ปี พ.ศ. 2564-2566 
 

ตำแหน่งตรวจวดั 

ผลการตรวจวัด 

TSP 
(mg/m3) 

NOx 
(mg/m3) 

CO 
(mg/m3) 

Al 
(mg/m3) 

HF 
(mg/m3) 

HCl 
(mg/m3) 

Dust Collector No.1 
จากเตาหลอมขนาด 30 ตัน 

08/05/64 3.0 10 17 0.1766 0.43 0.50 
11/11/64 3.7 15 8.5 0.1557 - - 
20/05/65 4.9 17 9.6 0.1838 0.26 0.31 
28/11/65 4.1 9 6.9 0.1706 - - 
24/05/66 3.9 15 16 0.1650 0.18 0.42 
02/11/66 8.2 13 17 0.2964 - - 

Dust Collector No.2 
จากเครื่องแยกกาก
อะลูมิเนียม[1] 

08/05/64 3.9 8 2.9 0.2816 - - 
11/11/64 2.9 6 1.6 0.2312 - - 
20/05/65 4.7 9 1.2 0.2894 - - 
29/11/65 3.7 4 3.9 0.2388 - - 
23/05/66 3.2 2 3.0 0.2024 - - 
02/11/66 6.2 4 4.6 0.3634 - - 

Dust Collector No.3 
จากเครื่องอบแห้ง 

08/05/64 43 21 7.1 2.653 - - 
11/11/64 20 15 6.5 1.115 - - 
20/05/65 49 30 6.6 2.829 - - 
29/11/65 58 18 9.8 3.468 - - 
23/05/66 24 23 8.8 1.376 - - 
02/11/66 40 21 10 3.236 - - 

Dust Collector No.4 
จากเตาหลอมขนาด 20 ตัน 

06/05/64 2.5 11 5.5 0.1843 0.18 0.43 
12/11/64 1.8 6 3.5 0.1201 - - 
19/05/65 3.4 28 3.3 0.3046 0.28 0.41 
28/11/65 3.2 23 3.4 0.3818 - - 
24/05/66 3.4 19 3.0 0.2153 0.32 0.46 
03/11/66 5.1 13 3.3 0.1399 - - 

Dust Collector No.5 
จากเตาหลอมขนาด 30 ตัน 

06/05/64 5.1 13 7.8 0.4893 0.12 0.57 
12/11/64 3.2 9 4.5 0.1692 - - 
19/05/65 5.9 10 8.7 0.5141 0.13 0.39 
28/11/65 3.5 11 9.2 0.2122 - - 
23/05/66 3.2 11 6.4 0.2012 0.19 0.42 
03/11/66 7.5 11 7.4 0.2862 - - 

ค่ามาตรฐาน 240 376 790 - - 160 
ค่ามาตรฐาน[1] 300 - 996 - - - 

ค่าควบคุมที่กำหนดใน EIA 90 80 300 - - - 
       

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน  

(สำหรับปล่องที่ไม่มีการเผาไหม้เชื้อเพลงิ) พ.ศ. 2549 
หมายเหต ุ : [1] Dust Collector No.2 เป็นปล่องเดียวที่ไม่มีการเผาไหม้ของเชื้อเพลิง 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 3-15 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 

  

 
 

 
 

 
 

Dust Collector No.1 จากเตาหลอมขนาด 30 ตัน 
 

รูปที่ 3.2.1-2 กราฟผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง ปี พ.ศ. 2564-2566 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 3-16 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 
 

 
 

Dust Collector No.1 จากเตาหลอมขนาด 30 ตัน (ต่อ) 
 

รูปที่ 3.2.1-2 (ต่อ) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 3-17 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 

 
 

 
 

 
 

 

 

Dust Collector No.2 จากเคร่ืองแยกกากอะลูมิเนียม 
 

รูปที่ 3.2.1-2 (ต่อ) 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 3-18 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 

  

 
 

 
 

 
 

Dust Collector No.3 จากเคร่ืองอบแห้ง 
 

รูปที่ 3.2.1-2 (ต่อ) 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 3-19 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 

  

 
 

 
 

 
 

Dust Collector No.4 จากเตาหลอมขนาด 20 ตัน 
 

รูปที่ 3.2.1-2 (ต่อ) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 3-20 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 
 

 
 

Dust Collector No.4 จากเตาหลอมขนาด 20 ตัน (ต่อ) 
 

รูปที่ 3.2.1-2 (ต่อ) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 3-21 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 

  

 
 

 
 

 
 

Dust Collector No.5 จากเตาหลอมขนาด 30 ตัน 
 

รูปที่ 3.2.1-2 (ต่อ) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 3-22 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 
 

 
 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
ค่า EIA : มาตรฐานตามเง่ือนไขตามรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม  

(ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) (ครั้งที่ 2) หนังสือเลขที่ อก 5103.3.1/3792 ลงวันที่ 7 ธันวาคม 2565 
 

Dust Collector No.5 จากเตาหลอมขนาด 30 ตัน (ต่อ) 
 

รูปที่ 3.2.1-2 (ต่อ) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 3-23 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

3.2.2 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ  
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ เป็นเวลา 7 วันต่อเนื่อง จำนวน  
1 สถานี คือ ภายในพื้นที่โรงงานบริเวณริมรั้วทางด้านทิศตะวันออกเฉียงเหนือ ทำการตรวจวัด Total Suspended 
Particulate (TSP), Particulate Matter less than 10 microns (PM10), Nitrogen Dioxide (NO2), Carbon 
Monoxide (CO), Aluminium (Al) และความเร็วและทิศทางลม (WS&WD) ปีละ 2 ครั้ง ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการ
วิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.2-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดังรปูที่ 
3.2.2-1 
 

ตารางที่ 3.2.2-1 วิธีการเก็บตวัอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

รายการตรวจวดั วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห ์
Total Suspended Particulate (TSP) High Volume Air 

Sampler 
Gravimetric Method U.S. EPA 40 CFR  

Part 50 Appendix B 
Particulate Matter less than 
10 microns (PM10) 

High Volume 
PM10 Air Sampler 

Gravimetric Method U.S. EPA 40 CFR  
Part 50 Appendix J 

Nitrogen Dioxide (NO2)  NO2 Analyzer Chemiluminescence 
Method 

U.S. EPA RFNA 1194-099 

Carbon Monoxide (CO)  
  

CO Analyzer Non-Dispersive 
Infrared Detection Method 

U.S. EPA 088 

Aluminium (Al) High Volume Air 
Sampler 

ICP Method - 

    Wind Speed & Wind Direction Wind Speed & 
Wind Direction Sensor 

Wind Speed & 
Wind Direction Sensor 

- 

 
 2) สรุปผลการตรวจวัด 
  จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ เป็นเวลา 7 วันต่อเนื่อง จำนวน 1 สถานี ตรวจวัด
ระหว่างวันที่ 1-8 พฤศจิกายน 2566 มีผลการตรวจวัดแสดงในตารางที่ 3.2.2-2 สามารถสรุปได้ดังนี้ 
   ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ บริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันออกเฉียงเหนือ พบว่า 
   - TSP มีค่าอยู่ในช่วง 0.037-0.047 mg/m3 และ PM10 มีค่าอยู่ในช่วง 0.016-0.023 mg/m3 ซึ่งมี
ค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐาน
คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ที่กำหนดให้ TSP และ PM10 มีค่าได้ไม่เกิน 0.33 mg/m3 และ 0.12 mg/m3 
ตามลำดับ 
   - NO2 มีค่าอยู ่ในช่วง 0.0222-0.0242 ppm ซึ ่งมีค่าอยู ่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์  
ในบรรยากาศโดยทั่วไป ที่กำหนดให้ NO2 มีค่าได้ไม่เกิน 0.17 ppm  
   - CO ค่าอยู่ในช่วง 1.13-1.25 ppm ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 10 (พ.ศ. 2538) ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อม
แห่งชาติ พ.ศ. 2535 เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ที่กำหนดให้ CO มีค่าได้ไม่เกิน 
30.0 ppm  
   - Al มีค่าอยู่ในช่วง 0.0005-0.0009 mg/m3 ปัจจุบันมาตรฐานดังกล่าวยังไม่มีการกำหนดค่าไว้เพื่อ
การควบคุม 
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โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 3-24 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

   สำหรับผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม พบว่า กระแสลมที่พัดผ่านบริเวณริมรั้วทางด้านทิศ
ตะวันออกเฉียงเหนือส่วนใหญ่พัดมาจากทิศตะวันออกเฉียงเหนือ (NE) รองลงมา คือ ลมที ่พัดมาจากทิศ
ตะวันออกเฉียงเหนือค่อนไปทางทิศตะวันออก (ENE) เมื ่อนำผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลมที่ได้ไป
เปรียบเทียบเกณฑ์ความเร็วลมผิวพื้นของกรมอุตุนิยมวิทยา พบว่า ลมที่พัดผ่านส่วนใหญ่จัดเป็นลมเบา (1-5 km/hr) 
ร้อยละ 87.500 และลมอ่อน (6-11 km/hr) ร้อยละ 12.500 
 
 3) สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา 
  จากการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จำนวน 1 สถานี ระหว่างปี พ.ศ. 2564-
2566 แสดงผลการตรวจวัดดังตารางที่ 3.2.2-3 และรูปที่ 3.2.2-2 พบว่า เมื่อนำผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศมาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง 
กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป , มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ 
ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทัว่ไป และมาตรฐานตาม
ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 10 (พ.ศ. 2538) ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและ
รักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535 เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป พบว่า 
ทุกดัชนีที่ตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด สำหรับ Al ปัจจุบันมาตรฐานดังกล่าวยังไม่มีการกำหนดค่าไว้
เพื่อการควบคุม และจากกราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัด จะเห็นได้ว่าค่าความเข้มข้นของมลสารแต่ละดัชนีส่วนใหญ่
มีค่าอยู่ในระดับใกล้เคียงกัน 
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รูปท่ี 3.2.2-1 แสดงตำแหน่งและภาพการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 

 

 

บริเวณริมรั้วด้านทิศตะวันออกเฉียงเหนือ 

EM-BK0565
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 3.2.2-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด ผังลม 
บริเวณริมรั้วทางด้านทิศตะวันออกเฉียงเหนือ (พิกัด : 0710158E, 1503642N) 

 

TSP 
(mg/m3) 

PM10  

(mg/m3) 
NO2 (1 hr)*  

(ppm) 
CO (1 hr)* 

(ppm) 
Al 

(mg/m3) 
Wind Speed 

(m/s) 
Wind 

Direction1/ 

01-02/11/66 0.042 0.017 0.0222 1.14 0.0006 0.4-1.3 NE 
02-03/11/66 0.047 0.023 0.0229 1.19 0.0007 0.4-1.8 (33.334%) 
03-04/11/66 0.044 0.020 0.0227 1.21 0.0005 0.4-1.8  
04-05/11/66 0.043 0.019 0.0236 1.25 0.0006 0.4-2.2  
05-06/11/66 0.040 0.017 0.0242 1.16 0.0009 0.4-1.8  
06-07-11/66 0.037 0.016 0.0231 1.13 0.0008 0.4-1.8  
07-08/11/66 0.041 0.018 0.0228 1.17 0.0006 0.4-1.3  

ค่าต่ำสุด 0.037 0.016 0.0222 1.13 0.0005 0.4 - 
ค่าสูงสุด 0.047 0.023 0.0242 1.25 0.0009 2.2 - 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 0.33[1] ไม่เกิน 0.12[1] ไม่เกิน 0.17[2] ไม่เกิน 30.0[3] - - - 
         

หมายเหตุ : * ค่าท่ีรายงานเป็นค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด (Max 1 hr) ของช่วงวันท่ีทำการตรวจวัด 24 ชั่วโมง (ผลการตรวจวัดรายชั่วโมงแสดงรายละเอียดในภาคผนวกที่ 3) 
 : 1/ ร้อยละของทิศทางลมท่ีสูงท่ีสุดในช่วงเวลาท่ีตรวจวัด 
ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
ค่ามาตรฐาน[2] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป 
ค่ามาตรฐาน[3] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 10 (พ.ศ. 2538) ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อม พ.ศ. 2535 

เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
      
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
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โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 3.2.2-3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ปี พ.ศ. 2564-2566 
 

วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
บริเวณริมรั้วทางด้านทิศตะวันออกเฉียงเหนือ 

TSP 
(mg/m3) 

PM10  

(mg/m3) 
NO2 (1 hr)* 

(ppm) 
CO (1 hr)* 

(ppm) 
Al 

(mg/m3) 
Wind 

Direction1/ 

05-06/05/64 0.041 0.019 0.0217 1.23 <0.0005 SW 
06-07/05/64 0.030 0.015 0.0243 1.19 <0.0005 (58.930%) 
07-08/05/64 0.055 0.027 0.0215 1.21 0.0007  
08-09/05/64 0.048 0.020 0.0234 1.28 0.0006  
09-10/05/64 0.057 0.026 0.0204 1.26 0.0009  
10-11/05/64 0.038 0.018 0.0201 1.29 0.0005  
11-12/05/64 0.037 0.016 0.0208 1.14 <0.0005  
08-09/11/64 0.067 0.035 0.0202 1.18 <0.0005 ENE 
09-10/11/64 0.055 0.027 0.0225 1.35 <0.0005 (69.049%) 
10-11/11/64 0.065 0.033 0.0211 1.31 <0.0005  
11-12/11/64 0.044 0.020 0.0201 1.15 <0.0005  
12-13/11/64 0.042 0.018 0.0235 1.33 <0.0005  
13-14/11/64 0.066 0.031 0.0199 1.29 <0.0005  
14-15/11/64 0.050 0.023 0.0200 1.17 <0.0005  
19-20/05/65 0.039 0.018 0.0259 1.19 0.0007 SSW 
20-21/05/65 0.031 0.012 0.0253 1.21 0.0006 (41.071%) 
21-22/05/65 0.055 0.026 0.0230 1.24 0.0005  
22-23/05/65 0.032 0.015 0.0219 1.20 0.0008  
23-24/05/65 0.044 0.019 0.0206 1.31 0.0008  
24-25/05/65 0.050 0.021 0.0239 1.22 0.0009  
25-26/05/65 0.073 0.029 0.0257 1.35 0.0010  
28-29/11/65 0.062 0.027 0.0212 1.12 0.0008 E 
29-30/11/65 0.047 0.020 0.0244 1.21 0.0009 (42.264%) 

30/11-01/12/65 0.059 0.025 0.0220 1.15 0.0010  
01-02/12/65 0.054 0.023 0.0224 1.18 0.0009  
02-03/12/65 0.053 0.021 0.0214 1.33 0.0008  
03-04/12/65 0.048 0.020 0.0228 1.27 0.0008  
04-05/12/65 0.036 0.014 0.0215 1.34 0.0006  
22-23/05/66 0.045 0.011 0.0257 1.06 0.0009 WSW 
23-24/05/66 0.034 0.014 0.0209 1.07 0.0006 (21.429%) 
24-25/05/66 0.034 0.016 0.0273 1.06 0.0006  
25-26/05/66 0.040 0.018 0.0245 1.15 0.0005  
26-27/05/66 0.045 0.022 0.0250 1.17 0.0008  
27-28/05/66 0.040 0.017 0.0281 1.18 0.0006  
28-29/05/66 0.041 0.019 0.0209 0.99 0.0005  
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โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 3.2.2-3 (ต่อ) 
 

วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
บริเวณริมรั้วทางด้านทิศตะวันออกเฉียงเหนือ 

TSP 
(mg/m3) 

PM10  

(mg/m3) 
NO2 (1 hr)*  

(ppm) 
CO (1 hr)* 

(ppm) 
Al 

(mg/m3) 
Wind 

Direction1/ 

01-02/11/66 0.042 0.017 0.0222 1.14 0.0006 NE 
02-03/11/66 0.047 0.023 0.0229 1.19 0.0007 (33.334%) 
03-04/11/66 0.044 0.020 0.0227 1.21 0.0005  
04-05/11/66 0.043 0.019 0.0236 1.25 0.0006  
05-06/11/66 0.040 0.017 0.0242 1.16 0.0009  
06-07-11/66 0.037 0.016 0.0231 1.13 0.0008  
07-08/11/66 0.041 0.018 0.0228 1.17 0.0006  
ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 0.33[1] ไม่เกิน 0.12[1] ไม่เกิน 0.17[2] ไม่เกิน 30.0[3] - - 

       
หมายเหตุ : * ค่าท่ีรายงานเป็นค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด (Maximum) ของช่วงวันท่ีทำการตรวจวัด 24 ชั่วโมง 
 : 1/ ร้อยละของทิศทางลมท่ีสูงท่ีสุดในช่วงเวลาท่ีตรวจวัด 
ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547)  

เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
ค่ามาตรฐาน[2] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 33 (พ.ศ. 2552) 

เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป 
ค่ามาตรฐาน[3] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 10 (พ.ศ. 2538) 

ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพส่ิงแวดล้อม พ.ศ. 2535 
เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
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บริเวณริมร้ัวทางด้านทิศตะวันออกเฉียงเหนือ 
 
 

รูปที่ 3.2.2-2 กราฟผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ปี พ.ศ. 2564-2566 
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ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที ่24 (พ.ศ. 2547)  
เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

ค่ามาตรฐาน[2] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที ่33 (พ.ศ. 2552) 
เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทัว่ไป 

ค่ามาตรฐาน[3] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที ่10 (พ.ศ. 2538) 
ออกตามความในพระราชบญัญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อม พ.ศ. 2535 
เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 

บริเวณริมร้ัวทางด้านทิศตะวันออกเฉียงเหนือ (ต่อ) 
 
 

รูปที่ 3.2.2-2 (ต่อ) 
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3.2.3 ระดับเสียงบริเวณริมรั้วโรงงาน 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั้วโรงงาน จำนวน 4 สถานี ได้แก่  บริเวณ
แนวรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ, บริเวณแนวรั้วโรงงานทิศใต้, บริเวณแนวรั้วโรงงานทิศตะวันออก และบริเวณแนวรั้ว
โรงงานทิศตะวันตก ทำการตรวจวัด ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr), ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) และระดับเสียง
เปอร์เซ็นต์ไทล์ที่ 90 (L90) ปีละ 4 ครั้ง ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดัง
แสดงในตารางที่ 3.2.3-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.3-1 

 
ตารางที่ 3.2.3-1 วิธีการเก็บตวัอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

ระดับเสียงบริเวณริมรั้วโรงงาน 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ 
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห์ 
Leq 24 hr, Lmax และ L90 

 
Integrated Sound 

Level Meter 
Integrated Sound 

Level Meter 
ISO 1996 

 
 2) สรุปผลการตรวจวัด 
  จากการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั้วโรงงาน จำนวน 4 สถานี ระหว่างวันที่ 1-2 กันยายน และ 
6-7 ธันวาคม 2566 มีผลการตรวจวัดแสดงในตารางที่ 3.2.3-2 สามารถสรุปได้ดังนี้ 
  ผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั้วโรงงาน จำนวน 4 สถานี ได้แก่ บริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ, 
บริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศใต้, บริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศตะวันออก และบริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศตะวันตก 
เมื่อวันที่ 1-2 กันยายน และ 1-2 ธันวาคม 2566 พบว่า  
  - Leq 24 hr  มีค่าอยู่ในช่วง 58.2-67.7 เดซเิบล(เอ) 
  - Lmax   มีค่าอยู่ในช่วง 81.3-94.5 เดซิเบล(เอ) 
  - L90 (1 hr) มีค่าอยู่ในช่วง 49.9-67.9 เดซิเบล(เอ) 
  เมื่อนำผลการตรวจวัดที่ได้มาเปรียบเทียบตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่า
ระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 ที่กำหนดให้ Leq 24 hr มีค่าได้
ไม่เกิน 70 เดซิเบล(เอ) และ Lmax มีค่าได้ไม่เกิน 115 เดซิเบล(เอ) พบว่า Leq 24 hr และ Lmax มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานที่กำหนด สำหรับ L90 (1 hr) ปัจจุบันมาตรฐานดังกล่าวยังไม่มีการกำหนดค่าไว้เพื่อการควบคุม 
 
 3) สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา 
  จากการติดตามตรวจสอบระดับเสียงบริเวณริมรั้วโรงงาน จำนวน 4 สถานี ระหว่างปี พ.ศ. 2564-
2566 ดังตารางที่ 3.2.3-3 และรูปที่ 3.2.3-2 เมื่อนำผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั้วโรงงานมาเปรียบเทียบกับ
เกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจาก
การประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 พบว่า ทุกดัชนีที่ตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด สำหรับ L90 (1 hr) 
ปัจจุบันมาตรฐานดังกล่าวยังไม่มีการกำหนดค่าไว้เพื่อการควบคุม 
  ทั้งนี้แหล่งกำเนิดเสียงบริเวณริมรั ้วโรงงานทิศใต้มีแหล่งกำเนิดเสียงร่วมจากโรงงานข้างเคียง 
เนื ่องจากโรงงานตั ้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรม และบริเวณโดยรอบโรงงานไม่มีชุมชนอยู่ใกล้เคียงมากนัก  ดังนั้น 
ผลกระทบด้านเสียงที่ชุมชนได้รับคาดว่าจะอยู่ในระดับที่ต่ำ  อย่างไรก็ตามเพื่อเป็นการป้องกันและลดผลกระทบ 
ที่อาจจะเกิดขึ้นต่อชุมชนและสิ่งแวดล้อมภายนอก ทางโครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
ด้านเสียงตามที่มาตรการกำหนด
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รูปท่ี 3.2.3-1 แสดงตำแหน่งและภาพการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั้วโรงงาน 

 

 

บริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศตะตก 

 

บริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ 

 

บริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศใต้ 

 

บริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศตะวันออก 

EM-BK0565
Rectangle
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ตารางที่ 3.2.3-2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมร้ัวโรงงาน 
 

ตำแหน่งตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

Leq 24 hr Lmax L90 (1hr) 

บริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ 01-02/09/66 58.2 92.2 49.9-56.2 
(พิกัด : 0710082E, 1503694N) 06-07/12/66 66.3 81.3 59.0-65.8 
บริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศใต้ 01-02/09/66 65.6 93.2 60.4-64.9 
(พิกัด : 0710021E, 1503615N) 06-07/12/66 59.1 84.6 51.5-56.7 
บริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศตะวันออก 01-02/09/66 59.7 94.5 52.4-57.9 
(พิกัด : 0710147E, 1503621N) 06-07/12/66 59.5 91.8 51.6-57.7 
บริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศตะตก 01-02/09/66 67.7 94.3 59.2-67.9 
(พิกัด : 0709972E, 1503679N) 06-07/12/66 60.7 90.8 52.1-59.4 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 70.0 ไม่เกิน 115.0 - 

     
ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียง 

ท่ีเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 
 

ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
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ตารางที่ 3.2.3-3 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงบรเิวณริมร้ัวโรงงาน ปี พ.ศ. 2564-2566 
 

ตำแหน่งตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

Leq 24 hr Lmax L90 (1hr) 

บริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ 04-05/03/64 59.8 84.3 57.5-58.5 
 01-02/06/64 60.9 96.1 57.4-61.0 
 02-03/09/64 62.3 88.2 58.2-62.6 
 14-15/12/64 60.6 85.9 56.4-59.2 
 03-04/03/65 62.4 105.6 57.7-62.3 
 15-16/06/65 57.4 85.2 52.8-57.8 
 01-02/09/65 63.2 88.6 56.3-61.0 
 07-08/12/65 63.2 87.5 59.5-62.7 
 02-03/03/66 60.2 84.3 55.4-61.5 
 01-02/05/66 59.9 96.1 56.1-58.8 
 01-02/09/66 58.2 92.2 49.9-56.2 
 06-07/12/66 66.3 81.3 59.0-65.8 
บริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศใต้ 04-05/03/64 66.9 88.5 60.7-66.6 
 01-02/06/64 67.9 89.0 62.0-65.8 
 02-03/09/64 63.1 92.4 57.3-62.1 
 14-15/12/64 64.4 95.4 58.1-64.1 
 03-04/03/65 56.7 93.8 50.5-55.9 
 15-16/06/65 66.7 91.3 60.4-64.4 
 01-02/09/65 62.2 94.8 53.6-60.9 
 07-08/12/65 67.5 93.0 60.6-64.5 
 02-03/03/66 68.3 88.5 62.5-68.5 
 01-02/05/66 66.2 89.0 59.8-64.8 
 01-02/09/66 65.6 93.2 60.4-64.9 
 06-07/12/66 59.1 84.6 51.5-56.7 
บริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศตะวันออก 04-05/03/64 62.5 91.9 52.5-58.6 
 01-02/06/64 58.5 98.6 50.3-54.9 
 02-03/09/64 62.1 99.0 52.0-59.7 
 14-15/12/64 65.3 102.7 56.5-62.9 
 03-04/03/65 62.3 106.5 51.9-57.3 
 15-16/06/65 62.5 105.2 52.9-59.4 
 01-02/09/65 63.3 95.7 53.1-59.2 
 07-08/12/65 64.5 97.5 49.8-61.7 
 02-03/03/66 61.3 91.9 55.4-61.5 
 01-02/05/66 62.1 98.6 48.5-56.6 
 01-02/09/66 59.7 94.5 52.4-57.9 
 06-07/12/66 59.5 91.8 51.6-57.7 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 70.0 ไม่เกิน 115.0 - 
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ตารางที่ 3.2.3-3 (ต่อ) 
 

ตำแหน่งตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

Leq 24 hr Lmax L90 (1hr) 

บริเวณแนวรั้วโรงงานด้านทิศตะตก 04-05/03/64 67.7 89.6 61.6-65.6 
 01-02/06/64 66.3 89.7 60.7-64.5 
 02-03/09/64 65.1 99.5 57.2-64.7 
 14-15/12/64 65.0 99.8 59.3-64.0 
 03-04/03/65 67.6 106.6 60.0-67.3 
 15-16/06/65 68.8 92.6 63.6-68.5 
 01-02/09/65 64.8 98.3 56.6-64.0 
 07-08/12/65 66.3 96.9 61.2-64.3 
 02-03/03/66 68.7 89.6 64.3-68.8 
 01-02/05/66 68.6 89.7 60.8-67.3 
 01-02/09/66 67.7 94.3 59.2-67.9 
 06-07/12/66 60.7 90.8 52.1-59.4 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 70.0 ไม่เกิน 115.0 - 

     
ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียง 

ท่ีเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 
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3.2.4 คุณภาพน้ำ 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำ จำนวน 3 สถานี ได้แก่ บ่อพักน้ำทิ้ง
สุดท้ายก่อนระบายออกสู่ท่อระบายน้ำทิ้งของการนิคมฯ และบ่อพักน้ำฝนสุดท้ายหลังผ่านบ่อดักน้ำมันก่อน ระบาย
ออกนอกโครงการ ทำการตรวจวิเคราะห์ ดังนี้ pH, Total Suspended Solids (TSS), Total Dissolved Solids (TDS), 
Biochemical Oxygen Demand (BOD5), Aluminium (Al), Lead (Pb) และ Grease & Oil เดือนละ 1 ครั้ง สำหรับ 
Al และ Pb ตรวจวิเคราะห์ 3 เดือนต่อครั ้ง สำหรับบริเวณน้ำระบายทิ ้งจากหอหล่อเย็น  ตรวจวิเคราะห์ 
ปีละ 3 ครั้ง ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่  3.2.4-1 
สำหรับตำแหน่งและภาพการเก็บตัวอย่างแสดงดังรูปที่ 3.2.4-1 

 
ตารางที่ 3.2.4-1 วิธีการเก็บตวัอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์คุณภาพน้ำ 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ 
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห์ 

 pH Grab Sampling Electrometric Method 
(4500-H+ B.) 

APHA, AWWA, WEF 
23rd Edition, 2017 

  Total Dissolved Solids  
(TDS) 

Grab Sampling Total Dissolved Solids Dried at 180 OC 
(2540 C.) 

 

 Total Suspended Solids 
(TSS) 

Grab Sampling Total Suspended Solids Dried at 103-105 OC 
(2540 D.) 

 

 Biochemical Oxygen 
Demand (BOD5) 

Grab Sampling 5 Day BOD Test (5210 B.) & 
Membrane Electrode Method (4500-O G.) 

 

 Grease & Oil Grab Sampling Liquid-Liquid, Partition-Gravimetric Method 
(5220 B.) 

 

 Lead Grab Sampling Digestion, Inductively Coupled Plasma Method 
(3030 F. & 3120 B.) 

 

 Total Aluminium Grab Sampling Digestion, Inductively Coupled Plasma Method 
(3030 F. & 3120 B.) 

 

 
 2) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ 
  จากการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำ จำนวน 3 สถานี ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566  
มีผลการตรวจวิเคราะห์แสดงในตารางที่ 3.2.4-2 ถึง 3.2.4-4 สามารถสรุปได้ดังนี้ 

บ่อพักน้ำทิ้งสุดท้ายก่อนระบายออกสู่ท่อระบายน้ำทิ้งของการนิคมฯ  จากผลการตรวจวิเคราะห์
ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 พบว่า 
  - pH     มีค่าอยู่ในช่วง 7.31-7.82 
  - TDS    มีค่าอยู่ในช่วง 533-858 mg/L 
  - TSS    มีค่าอยู่ในช่วง 11.5-31.0 mg/L 
  - BOD5    มีค่าอยู่ในช่วง 11-41 mg/L 
  - Grease & Oil  มีค่าอยู่ในช่วง 2-4 mg/L 
  - Pb    มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 0.005-0.023 mg/L  
  - Al    มีค่าอยู่ในช่วง 0.278-0.456 mg/L 
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  เมื ่อนำผลการตรวจวิเคราะห์มาเปรียบเทียบตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  
ที่ 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม พบวา่ 
ทุกดัชนีที่ทำการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด สำหรับ Al มาตรฐานดังกล่าวยังไม่ได้กำหนดค่าไว้
เพื่อควบคุม 

บ่อพักน้ำฝนสุดท้ายหลังผ่านบ่อดักน้ำมันก่อนระบายออกนอกโครงการ จากผลการตรวจวิเคราะห์
ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 พบว่า 
  - pH     มีค่าอยู่ในช่วง 7.33-7.86 
  - TDS    มีค่าอยู่ในช่วง 294-1,008 mg/L 
  - TSS    มีค่าอยู่ในช่วง 2.8-8.4 mg/L 
  - BOD5    มีค่าอยู่ในช่วง 2-4 mg/L  
  - Grease & Oil  มีค่าน้อยกว่า 2 mg/L ทุกคร้ังที่ตรวจวิเคราะห์ 
  - Pb    มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 0.005-0.029 mg/L 
  - Al    มีค่าอยู่ในช่วง 0.103-0.150 mg/L 
  เมื ่อนำผลการตรวจวิเคราะห์มาเปรียบเทียบตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื ่อง กำหนด
มาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 และตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม เรื ่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรมและเขต
ประกอบการอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559 พบว่า ทุกดัชนีที่ทำการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
สำหรับ Al มาตรฐานดังกล่าวยังไม่ได้กำหนดค่าไว้เพื่อควบคุม 

น้ำระบายทิ้งจากห่อหล่อเย็น จากผลการตรวจวิเคราะห์ เมื่อวันที่ 1 กันยายน และ 6 ธันวาคม 
2566 มีค่าดังนี้  
  - pH     มีค่าเท่ากับ 7.74 และ 7.73 ตามลำดับ 
  - Temperature  มีค่าเท่ากับ 42.5 OC และ 39.2 OC ตามลำดับ 
  - TDS    มีค่าเท่ากับ 162 mg/L และ 96 mg/L ตามลำดับ 
  - TSS    มีค่าน้อยกว่า 2.0 mg/L ทั้งสองครั้งที่ตรวจวิเคราะห์ 
  - BOD5    มีค่าน้อยกว่า 2 mg/L ทั้งสองครั้งที่ตรวจวิเคราะห์ 
  - Grease & Oil  มีค่าน้อยกว่า 2 mg/L ทั้งสองครั้งที่ตรวจวิเคราะห์ 
  - Pb    มีค่าน้อยกว่า 0.005 mg/L และ 0.019 mg/L ตามลำดับ 
  - Al    มีค่าเท่ากับ 0.523 mg/L และ 0.672 mg/L ตามลำดับ 
  เมื ่อนำผลการตรวจวิเคราะห์มาเปรียบเทียบตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  
ที่ 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม พบว่า 
ทุกดัชนีที่ทำการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด สำหรับ Al มาตรฐานดังกล่าวยังไม่ได้กำหนดค่าไว้
เพื่อควบคุม 
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 3) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ที่ผ่านมา 
  จากผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำ จำนวน 3 สถานี ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 แสดงผล
การตรวจวิเคราะห์ดังตารางที่ 3.2.4-5 ถึง 3.2.4-7 และรูปที่ 3.2.4-2 พบว่า  

บ่อพักน้ำทิ้งสุดท้ายก่อนระบายออกสู่ท่อระบายน้ำทิ้งของการนิคมฯ จากผลการตรวจวิเคราะห์ที่
ผ่านมา พบว่า 
 - pH  มีค่าอยู่ในช่วง 7.09-7.82 
 - TDS  มีค่าอยู่ในช่วง 533-1,546 mg/L 
 - TSS  มีค่าอยู่ในช่วง 2.3-52.0 mg/L 
  - BOD5   มีค่าอยู่ในช่วง 5-89 mg/L 
 - Grease & Oil มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 2-5 mg/L 
  - Pb   มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 0.005-0.078 mg/L 
  - Al   มีค่าอยู่ในช่วง 0.102-1.73 mg/L 
  เมื ่อนำผลการตรวจวิเคราะห์มาเปรียบเทียบตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  
ที่ 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม พบว่า 
ผลการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด สำหรับ Al มาตรฐานดังกล่าวยังไม่ได้กำหนดค่าไว้เพื่อ
ควบคุม 
   แต่อย่างไรก็ตาม เพื่อเป็นการลดภาระของระบบบำบัดน้ำเสียกลาง (ระบบบำบัดน้ำเสียของนิคมฯ 
เวลโกรว์) ได้ทำการติดตั้งบ่อดักไขมันของโรงอาหารเพิ่มเติมอีก 1 บ่อ เป็นที่เรียบร้อยแล้ว เพื่อควบคุมค่า Grease & Oil 
ตามที่มาตรการกำหนด 
  บ่อพักน้ำฝนสุดท้ายหลังผ่านบ่อดักน้ำมันก่อนระบายออกนอกโครงการ จากผลการตรวจวิเคราะห์
ที่ผ่านมา พบว่า 
 - pH  มีค่าอยู่ในช่วง 6.87-7.94 
 - TDS  มีค่าอยู่ในช่วง 260-1,008 mg/L 
 - TSS  มีค่าอยู่ในช่วง 2.0-18.1 mg/L 
 - BOD5  มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 2-9 mg/L 
  - Grease & Oil มีค่าน้อยกว่า 2 mg/L ทุกคร้ังที่ตรวจวิเคราะห์ 
 - Pb  มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 0.005-0.126 mg/L 
 - Al มีค่าอยู่ในช่วง 0.070-0.392 mg/L 
  เมื ่อนำผลการตรวจวิเคราะห์มาเปรียบเทียบตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื ่อง กำหนด
มาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 และตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม เรื ่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรมและเขต
ประกอบการอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559 พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด สำหรับ Al 
มาตรฐานดังกล่าวยังไม่ได้กำหนดค่าไว้เพื่อควบคุม 
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น้ำระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น จากผลการตรวจวิเคราะห์ที่ผ่านมา พบว่า 
 - pH   ค่าอยู่ในช่วง 7.42-8.26 
 - Temperature มีค่าอยู่ในช่วง 30.2-44.6 OC 
 - TDS  มีค่าอยู่ในช่วง 88-496 mg/L 
 - TSS  มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 2.0-3.2 mg/L 
 - BOD5  มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 2-2 mg/L 
 - Grease & Oil  มีค่าน้อยกว่า 2 mg/L ทุกคร้ังที่ตรวจวิเคราะห์ 
 - Pb  มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 0.005-0.016 mg/L 
 - Al มีค่าอยู่ในช่วง 0.404-1.12 mg/L 
  เมื ่อนำผลการตรวจวิเคราะห์มาเปรียบเทียบตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  
ที่ 76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม พบว่า 
ผลการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด สำหรับ Al มาตรฐานดังกล่าวยังไม่ได้กำหนดค่าไว้เพื่อ
ควบคุม 
  อย่างไรก็ตาม ทางโครงการได้ทำการเปลี่ยนถ่ายน้ำหล่อเย็นลงรางระบายน้ำทิ้ง  เพื่อเข้าสู่ระบบ
บำบัดน้ำเสียส่วนกลางของการนิคมฯ ต่อไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-42 
RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 
   

รูปท่ี 3.2.4-1 แสดงตำแหน่งและภาพการเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำ 

 

 

บริเวณบ่อพักน้ำทิ้งสุดท้ายก่อนระบายออก 
สู่ท่อระบายน้ำท้ิงของการนิคมฯ 

 

 

บริเวณน้ำระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น 

 

บริเวณบ่อพักน้ำฝนสุดท้ายหลังผ่าน 
บ่อดักน้ำมันก่อนระบายออกนอกโครงการ 

01/09/2023

EM-BK0565
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-43 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.4-2 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำ 
บริเวณบ่อพักน้ำทิ้งสุดท้ายก่อนระบายออกสู่ท่อระบายน้ำทิ้งของการนิคมฯ 

 

วันที่ 
เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 
pH TDS 

(mg/L) 
TSS 

(mg/L) 
BOD5 
(mg/L) 

Grease & Oil 
(mg/L) 

Pb 
(mg/L) 

Al 
(mg/L) 

06/07/66 7.34 756 27.0 12 4 - - 
03/08/66 7.60 858 21.7 34 3 <0.005 0.456 
01/09/66 7.75 764 31.0 41 3 - - 
02/10/66 7.31 533 16.0 18 4 - - 
02/11/66 7.82 680 11.5 11 2 0.023 0.278 
06/12/66 7.64 678 19.0 38 3 - - 
ค่าต่ำสุด 7.31 533 11.5 11 2 <0.005 0.278 
ค่าสูงสุด 7.82 858 31.0 41 4 0.023 0.456 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 200 ไม่เกิน 500 ไม่เกิน 10 ไม่เกิน 0.2 - 
 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560  
เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 

 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

 
ตารางที่ 3.2.4-3 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำ 

บริเวณบ่อพักน้ำฝนสุดท้ายหลงัผ่านบ่อดักน้ำมันก่อนระบายออกนอกโครงการ 
 

วันที่ 
เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 
pH TDS 

(mg/L) 
TSS 

(mg/L) 
BOD5 
(mg/L) 

Grease & Oil 
(mg/L) 

Pb 
(mg/L) 

Al 
(mg/L) 

06/07/66 7.33 484 3.2 2 <2 - - 
03/08/66 7.62 1,008 2.8 4 <2 <0.005 0.150 
01/09/66 7.77 344 8.4 2 <2 - - 
02/10/66 7.47 294 3.1 3 <2 - - 
02/11/66 7.86 880 3.2 2 <2 0.029 0.103 
06/12/66 7.50 656 3.1 4 <2 - - 
ค่าต่ำสุด 7.33 294 2.8 2 <2 <0.005 0.103 

ค่าสูงสุด 7.86 1,008 8.4 4 <2 0.029 0.150 

ค่ามาตรฐาน[1]/[2] 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 50 ไม่เกิน 20 ไม่เกิน 5 ไม่เกิน 0.2 - 
 

ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
ค่ามาตรฐาน[2] : ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิง 

จากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรมและเขตประกอบการอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559 
 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-44 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.4-4 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำ 
บริเวณน้ำระบายทิ้งจากหอหลอ่เย็น 

 

วันที ่
เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 
pH Temperature 

(OC) 
TDS 

(mg/L) 
TSS 

(mg/L) 
BOD5 
(mg/L) 

Grease & Oil 
(mg/L) 

Pb 
(mg/L) 

Al 
(mg/L) 

01/09/66 7.74 42.5 162 <2.0 <2 <2 <0.005 0.523 
06/12/66 7.73 39.2 96 <2.0 <2 <2 0.019 0.672 
ค่าต่ำสุด 7.73 39.2 96 <2.0 <2 <2 <0.005 0.523 

ค่าสูงสุด 7.74 42.5 162 <2.0 <2 <2 0.019 0.672 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 
45 

ไม่เกิน 
3,000 

ไม่เกิน 
200 

ไม่เกิน
500 

ไม่เกิน 
10 

ไม่เกิน 
0.2 

- 

 
ค่ามาตรฐาน : ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560  

เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 
   
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-45 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.4-5 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำ 
บริเวณบ่อพักน้ำทิ้งสุดท้ายก่อนระบายออกสู่ท่อระบายน้ำทิ้งของการนิคมฯ ปี พ.ศ. 2564-2566 

 

วันที่ 
เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 
pH TDS 

(mg/L) 
TSS 

(mg/L) 
BOD5 
(mg/L) 

Grease & Oil 
(mg/L) 

Pb 
(mg/L) 

Al 
(mg/L) 

07/01/64 7.16 602 41.5 39 3 - - 
03/02/64 7.61 716 41.0 74 4 <0.005 1.04 
04/03/64 7.33 638 26.0 76 3 - - 
05/04/64 7.66 710 34.5 71 4 - - 
05/05/64 7.48 654 27.0 68 3 <0.005 1.25 
01/06/64 7.73 734 31.5 58 2 - - 
02/07/64 7.21 784 46.0 50 3 - - 
02/08/64 7.50 798 52.0 78 3 0.007 1.52 
02/09/64 7.09 684 22.0 31 <2 - - 
01/10/64 7.68 750 51.1 85 4 - - 
08/11/64 7.27 542 28.0 60 4 <0.005 1.61 
14/12/64 7.32 616 28.0 89 5 - - 
06/01/65 7.23 918 30.0 32 <2 - - 
01/02/65 7.44 1,052 19.0 50 <2 0.011 1.73 
03/03/65 7.54 1,002 20.3 38 4 - - 
02/04/65 7.66 916 27.0 29 <2 - - 
06/05/65 7.44 1,546 8.7 29 <2 0.011 0.102 
13/06/65 7.41 1,540 2.3 19 <2 - - 
01/07/65 7.61 828 14.5 25 <2 - - 
01/08/65 7.62 690 36.0 32 2 0.078 0.888 
01/09/65 7.53 758 17.5 21 <2 - - 
03/10/65 7.19 906 21.3 21 3 - - 
01/11/65 7.40 540 8.2 17 <2 <0.005 0.174 
01/12/65 7.54 808 13.7 29 3 - - 
09/01/66 7.60 858 11.3 19 <2 - - 
06/02/66 7.48 576 10.5 20 <2 <0.005 0.133 
03/03/66 7.54 888 9.7 15 <2 - - 
05/04/66 7.38 914 22.7 5 2 - - 
02/05/66 7.46 888 8.7 10 2 0.051 0.159 
01/06/66 7.76 816 16.6 35 2 - - 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 200 ไม่เกิน 500 ไม่เกิน 10 ไม่เกิน 0.2 - 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-46 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.4-5 (ต่อ) 
 

วันที่ 
เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 
pH TDS 

(mg/L) 
TSS 

(mg/L) 
BOD5 
(mg/L) 

Grease & Oil 
(mg/L) 

Pb 
(mg/L) 

Al 
(mg/L) 

06/07/66 7.34 756 27.0 12 4 - - 
03/08/66 7.60 858 21.7 34 3 <0.005 0.456 
01/09/66 7.75 764 31.0 41 3 - - 
02/10/66 7.31 533 16.0 18 4 - - 
02/11/66 7.82 680 11.5 11 2 0.023 0.278 
06/12/66 7.64 678 19.0 38 3 - - 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 200 ไม่เกิน 500 ไม่เกิน 10 ไม่เกิน 0.2 - 
 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560  
เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-47 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.4-6 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำ 
บริเวณบ่อพักน้ำฝนสุดท้ายหลงัผ่านบ่อดักน้ำมันก่อนระบายออกนอกโครงการ ปี พ.ศ. 2564-2566 

 

วันที่ 
เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 
pH TDS 

(mg/L) 
TSS 

(mg/L) 
BOD5 
(mg/L) 

Grease & Oil 
(mg/L) 

Pb 
(mg/L) 

Al 
(mg/L) 

07/01/64 6.87 822 3.6 2 <2 - - 
03/02/64 7.23 662 2.8 2 <2 <0.005 0.070 
04/03/64 7.42 502 3.2 2 <2 - - 
05/04/64 7.33 542 2.5 2 <2 - - 
05/05/64 7.65 498 2.8 2 <2 0.010 0.129 
01/06/64 7.85 464 2.3 2 <2 - - 
02/07/64 7.09 594 5.2 5 <2 - - 
02/08/64 7.18 428 6.6 3 <2 0.011 0.160 
02/09/64 6.90 508 5.0 3 <2 - - 
01/10/64 7.91 414 2.3 2 <2 - - 
08/11/64 7.02 316 2.6 2 <2 <0.005 0.279 
14/12/64 7.19 314 8.7 5 <2 - - 
06/01/65 7.10 624 2.0 3 <2 - - 
01/02/65 7.52 612 18.1 9 <2 0.016 0.279 
03/03/65 7.72 940 8.4 2 <2 - - 
02/04/65 7.94 988 5.6 <2 <2 - - 
06/05/66 7.68 858 3.4 2 <2 0.023 0.157 
13/06/65 7.68 616 6.9 2 <2 - - 
01/07/65 7.52 362 2.6 2 <2 - - 
01/08/65 7.57 376 3.6 <2 <2 0.126 0.392 
01/09/65 7.48 440 3.4 2 <2 - - 
03/10/65 7.46 802 2.4 <2 <2 - - 
01/11/65 7.60 896 5.3 2 <2 <0.005 0.190 
01/12/65 7.34 294 2.0 2 <2 - - 
09/01/66 7.83 888 9.7 5 <2 - - 
06/02/66 7.25 814 2.9 <2 <2 <0.005 0.097 
03/03/66 7.89 1,004 9.7 5 <2 - - 
05/04/66 7.26 608 2.9 8 <2 - - 
02/05/66 7.74 586 2.3 2 <2 0.049 0.114 
01/06/66 7.80 800 2.9 3 <2 - - 

ค่ามาตรฐาน[1]/[2] 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 50 ไม่เกิน 20 ไม่เกิน 5 ไม่เกิน 0.2 - 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-48 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.4-6 (ต่อ) 
 

วันที่ 
เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 
pH TDS 

(mg/L) 
TSS 

(mg/L) 
BOD5 
(mg/L) 

Grease & Oil 
(mg/L) 

Pb 
(mg/L) 

Al 
(mg/L) 

06/07/66 7.33 484 3.2 2 <2 - - 
03/08/66 7.62 1,008 2.8 4 <2 <0.005 0.150 
01/09/66 7.77 344 8.4 2 <2 - - 
02/10/66 7.47 294 3.1 3 <2 - - 
02/11/66 7.86 880 3.2 2 <2 0.029 0.103 
06/12/66 7.50 656 3.1 4 <2 - - 

ค่ามาตรฐาน[1]/[2] 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 50 ไม่เกิน 20 ไม่เกิน 5 ไม่เกิน 0.2 - 
 

ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
ค่ามาตรฐาน[2] : ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิง 

จากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรมและเขตประกอบการอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559 
 

ตารางที่ 3.2.4-7 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำ 
บริเวณน้ำระบายทิ้งจากหอหลอ่เย็น ปี พ.ศ. 2564-2566 

 

วันที ่
เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 
pH Temperature 

(OC) 
TDS 

(mg/L) 
TSS 

(mg/L) 
BOD5 
(mg/L) 

Grease & Oil 
(mg/L) 

Pb 
(mg/L) 

Al 
(mg/L) 

05/04/64 7.88 33.0 324 <2.0 <2 <2 <0.005 1.09 
02/08/64 7.90 37.6 340 3.2 <2 <2 0.012 1.12 
14/12/64 7.42 32.0 204 <2.0 <2 <2 <0.005 0.822 
02/04/65 7.78 44.0 88 <2.0 <2 <2 0.016 0.569 
01/09/65 8.26 30.2 496 <2.0 <2 <2 0.005 0.431 
07/12/65 7.80 32.1 242 2.2 2 <2 <0.005 0.404 
05/04/66 7.87 44.6 114 <2.0 <2 <2 <0.005 0.831 
01/09/66 7.74 42.5 162 <2.0 <2 <2 <0.005 0.523 
06/12/66 7.73 39.2 96 <2.0 <2 <2 0.019 0.672 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 
45 

ไม่เกิน 
3,000 

ไม่เกิน 
200 

ไม่เกิน
500 

ไม่เกิน 
10 

ไม่เกิน 
0.2 

- 

 
ค่ามาตรฐาน : ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560  

เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-49 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 

  

 
 

 
 

 
 

บริเวณบ่อพักน้ำทิ้งสุดท้ายก่อนระบายออกสู่ท่อระบายน้ำทิ้งของการนิคมฯ 
 

รูปที่ 3.2.4-2 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำ ปี พ.ศ. 2564-2566 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-50 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 

  

 
 

 
 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560  
เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 

 

บริเวณบ่อพักน้ำทิ้งสุดท้ายก่อนระบายออกสู่ท่อระบายน้ำทิ้งของการนิคมฯ (ต่อ) 
 

รูปที่ 3.2.4-2 (ต่อ) 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-51 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 

  

 
 

 
 

 
 

บริเวณบ่อพักน้ำฝนสุดท้ายหลงัผ่านบ่อดักน้ำมันก่อนระบายออกนอกโครงการ 
 

รูปที่ 3.2.4-2 (ต่อ) 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-52 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 

  

 
 

 
 

ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
ค่ามาตรฐาน[2] : ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำท้ิง 

จากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรมและเขตประกอบการอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559 
 

บริเวณบ่อพักน้ำฝนสุดท้ายหลงัผ่านบ่อดักน้ำมันก่อนระบายออกนอกโครงการ (ต่อ) 
 

รูปที่ 3.2.4-2 (ต่อ) 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-53 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 

  

 
 

 
 

 
 

บริเวณน้ำระบายทิ้งจากหอหลอ่เย็น 
 

รูปที่ 3.2.4-2 (ต่อ) 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-54 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560  
เรื่อง กำหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 

   
บริเวณน้ำระบายทิ้งจากหอหลอ่เย็น (ต่อ) 

 

รูปที่ 3.2.4-2 (ต่อ) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-55 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

3.2.5 คุณภาพดิน 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดคุณภาพดินภายในพื้นที่โรงงาน จำนวน 4 สถานี ได้แก่ บริเวณ
ทิศเหนือ, บริเวณทิศใต้, บริเวณทิศตะวันออก และบริเวณทิศตะวันตก ทำการตรวจวัด คือ pH และ Exchangeable 
Aluminium 1 คร้ัง (ก่อนเริ่มโครงการส่วนขยาย) ดำเนินการตรวจวัดโดยบริษัท เอส.พี.เอส.คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
 
 2) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ 
  จากการเก็บตัวอย่างผลการดิน จำนวน 4 สถานี เมื่อวันที่ 17 ตุลาคม 2557 (จำนวน 1 คร้ัง (ก่อน
เริ่มโครงการส่วนขยาย)) มีผลการตรวจวัดแสดงในตารางที่ 3.2.5-1 สามารถสรุปได้ดงันี ้

  ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพดิน จำนวน 4 สถานี ได้แก่ บริเวณทิศเหนือ, บริเวณทิศใต้, บริเวณทิศ
ตะวันออก และบริเวณทิศตะวนัตก พบว่า 

  - บรเิวณทิศเหนือ มีค่า pH เทา่กับ 7.10 และมีคา่ Exchangeable Aluminium น้อยกวา่ 0.005 mg/kg 

  - บริเวณทิศใต้ มีค่า pH เท่ากับ 6.53 และมีค่า Exchangeable Aluminium น้อยกว่า 0.005 mg/kg 

  - บรเิวณทิศตะวนัออก มีคา่ pH เท่ากบั 6.19 และมีคา่ Exchangeable Aluminium เทา่กับ 8.42 mg/kg 

  - บริเวณทิศตะวนัตก มีค่า pH เท่ากับ 6.11 และมีค่า Exchangeable Aluminium น้อยกว่า 0.005 mg/kg 

โดยผลการตรวจวัด pH และ Exchangeable Aluminium ปจัจุบันยงัไม่มีการกำหนดค่าไว้เพือ่การควบคุม 
 

ตารางที่ 3.2.5-1 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 

ตำแหน่งตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

pH 
Exchangeable Aluminum 

(mg/kg) 

บริเวณทิศเหนือ 17/10/57 7.10 <0.005 
บริเวณทิศใต้ 17/10/57 6.53 <0.005 
บริเวณทิศตะวันออก 17/10/57 6.19 8.42 
บริเวณทิศตะวันตก 17/10/57 6.11 <0.005 
    
หมายเหตุ :  ทำการตรวจวัด 1 ครั้ง ก่อนเริ่มโครงการส่วนขยาย 

   
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-56 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

3.2.6 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ จำนวน 5 สถานี ได้แก่ 
บริเวณหน้าเตาหลอมทั้ง 3 เตา ภายในโรงหลอม (เตาหลอม M (M Furnace), เตาหลอม C (C Furnace) และเตา
หลอม D (D Furnace)) บริเวณเครื่องอบ Chip และบริเวณหน้าเครื่องแยกกากอะลูมิเนียม ทำการตรวจวัด Total 
Dust, Respirable Dust, Aluminium (Al), Hydrogen Chloride (HCl) และ Hydrogen Fluoride (HF) โดย Total 
Dust, Respirable Dust และ Aluminium (Al) ปีละ 2 ครั้ง สำหรับ Hydrogen Chloride (HCl) และ Hydrogen 
Fluoride (HF) ทำการตรวจวัด จำนวน 3 สถานี ได้แก่ บริเวณหน้าเตาหลอมทั้ง 3 เตา ภายในโรงหลอม ซึ่งมีวิธีการ
เก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.6-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการ
ตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.6-1 

 

ตารางที่ 3.2.6-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 
 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ 
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห์ 

 Total Dust Filter Gravimetric Method NIOSH 0500 
 Respirable Dust Cyclone-Filter Gravimetric Method NIOSH 0600 
 Hydrogen Fluoride (HF) Filter Ion Chromatographic Method NIOSH 7906 
 Hydrogen Chloride (HCl) Sorbent Tube Ion Chromatographic Method OSHA ID-174SG 
 Aluminium (Al) Filter Inductively Coupled Plasma Method NIOSH 7303 

 

 2) สรุปผลการตรวจวิเคราะห์ 
  จากการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ จำนวน 5 สถานี เมื่อวันที่ 3 พฤศจิกายน 
2566 มีผลการตรวจวัดแสดงในตารางที่ 3.2.6-2 สามารถสรุปได้ดังนี้ 
  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาในสถานประกอบการ จำนวน 5 สถานี ได้แก่ บริเวณหน้าเตาหลอมทั้ง 
3 เตา ภายในโรงหลอม (เตาหลอม M (M Furnace), เตาหลอม C (C Furnace) และเตาหลอม D (D Furnace)) 
บริเวณเคร่ืองอบ Chip และบริเวณหน้าเครื่องแยกกากอะลูมิเนียม พบว่า 
 - Total Dust มีค่าอยู่ในช่วง 0.58-0.99 mg/m3 
 - Respirable Dust มีค่าอยู่ในช่วง 0.18-0.46 mg/m3 
 - HF มีค่าอยู่ในช่วง 0.48-0.70 ppm 
 - HCl มีค่าน้อยกว่า 0.01 ppm ทุกสถานีที่ตรวจวัด 
 - Al ค่าอยู่ในช่วง 0.045-0.109 mg/m3 
  จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการนำผลการตรวจวัดที่ได้มาเปรียบเทียบตาม
มาตรฐานของ OSHA (TWA) ที่กำหนดให้ Total Dust และ Respirable Dust มีค่าได้ไม่เกิน 15 mg/m3และ 5 mg/m3 
ตามลำดับ พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด และเมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับ
เกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย  
พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) ที่กำหนดให้ HF มีค่าได้
ไม่เกิน 3 ppm พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-57 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

  สำหรับ HCl เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการ
และคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมี
อันตรายสูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆ ในระหว่างการทำงาน) ที่กำหนดให้ HCl มีค่าได้ไม่เกิน 5 ppm พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานที่กำหนด ส่วน Al เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและ
คุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมี
อันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) (กำหนดสำหรับโลหะอะลูมิเนียม ในรูปของอะลูมิเนียม, อนุภาคทุก
ขนาดที่อาจสูดเข้าสู่ระบบทางเดินหายใจได้ ) ที่กำหนดให้ Al มีค่าได้ไม่เกิน 15 mg/m3 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานที่กำหนด 
 
 3) สรุปผลการตรวจววัดที่ผ่านมา  
  จากผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ จำนวน 5 สถานี ระหว่างปี 
พ.ศ. 2564-2566 แสดงผลการตรวจวัดดังตารางที่ 3.2.6-3 และรูปที่ 3.2.6-2 พบว่า นำผลการตรวจวัดที่ได้มา
เปรียบเทียบตามมาตรฐานของ OSHA (TWA), มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื ่อง 
ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอด
ระยะเวลาการทำงานปกติ), มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของ
สารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ ) 
(กำหนดสำหรับโลหะอะลูมิเนียม ในรูปของอะลูมิเนียม, อนุภาคทุกขนาดที่อาจสูดเข้าสู่ระบบทางเดินหายใจได้) และ
มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 
(ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายสูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆ ในระหว่างการทำงาน) พบว่า ทุกดัชนีที่ตรวจวัดมีค่าอยู่
ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-58 
RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 
   
   

รูปท่ี 3.2.6-1 แสดงตำแหน่งและภาพการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

 

บริเวณหน้าเตาหลอม M 
(เตาหลอม 30 ตัน) 

บริเวณหน้าเตาหลอม C 
(เตาหลอม 20 ตัน) 

 

บริเวณหน้าเครื่องแยกกากอะลูมิเนียม 

 

บริเวณหน้าเตาหลอม D 
(เตาหลอม 30 ตัน) 

 

 

บริเวณเครื่องอบ Chip 

EM-BK0565
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-59 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.6-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 

ตำแหน่งตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Total Dust 
(mg/m3) 

Respirable Dust 
(mg/m3) 

HF 
(ppm) 

HCl 
(ppm) 

Al 
(mg/m3) 

บริเวณหน้าเตาหลอม M 
(M Furnace) 

03/11/66 0.99 0.46 0.70 <0.01 0.0045 

บริเวณหน้าเตาหลอม C 
(C Furnace) 

03/11/66 0.91 0.41 0.54 <0.01 0.0109 

บริเวณหน้าเตาหลอม D 
(D Furnace) 

03/11/66 0.85 0.37 0.48 <0.01 0.0063 

บริเวณเครื่องอบ Chip 03/11/66 0.80 0.31 - - 0.0072 
บริเวณหน้าเครื่องแยกกาก
อะลูมิเนียม 

03/11/66 0.58 0.18 - - 0.0056 

MIN 0.58 0.18 0.48 <0.01 0.0045 

MAX 0.99 0.46 0.70 <0.01 0.0109 

ค่ามาตรฐาน 15[1] 5[1] 3[2] 5[3] 15[4] 
 

ค่ามาตรฐาน[1] : มาตรฐานของ OSHA (TWA) 
ค่ามาตรฐาน[2] : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560  

(ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) 
ค่ามาตรฐาน[3] : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560  

(ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายสูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆ ในระหว่างการทำงาน) 
ค่ามาตรฐาน[4] : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560  

(ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ)  
(กำหนดสำหรับโลหะอะลูมิเนียม ในรูปของอะลูมิเนียม, อนุภาคทุกขนาดท่ีอาจสูดเข้าสู่ระบบทางเดินหายใจได้) 

 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม :   บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-60 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

ตารางที่ 3.2.6-3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ปี พ.ศ. 2564-2566 
 

ตำแหน่งตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Total Dust 
(mg/m3) 

Respirable Dust 
(mg/m3) 

HF 
(ppm) 

HCl 
(ppm) 

Al 
(mg/m3) 

บริเวณหน้าเตาหลอม M 06/05/64 1.2 0.61 0.01 <0.01 0.0160 
(M Furnace) 11/11/64 0.83 0.43 <0.01 0.08 0.0147 
 20/05/65 <0.23 <0.08 0.54 <0.01 0.0063 
 03/11/65 0.92 0.45 0.24 0.08 0.0328 
 23/05/66 1.2 0.53 0.73 0.15 0.0029 
 03/11/66 0.99 0.46 0.70 <0.01 0.0045 
บริเวณหน้าเตาหลอม C 06/05/64 0.93 0.39 0.01 <0.01 0.0162 
(C Furnace) 11/11/64 0.55 0.25 <0.01 <0.01 0.0088 
 20/05/65 <0.23 <0.08 0.55 0.19 0.0081 
 03/11/65 0.61 0.28 0.21 0.10 0.0069 
 23/05/66 0.98 0.51 0.61 0.08 0.0032 
 03/11/66 0.91 0.41 0.54 <0.01 0.0109 
บริเวณหน้าเตาหลอม D 06/05/64 0.75 0.26 <0.01 <0.01 0.0065 
(D Furnace) 11/11/64 0.43 0.19 <0.01 0.03 0.0210 
 20/05/65 <0.23 <0.08 0.55 0.14 0.0213 
 03/11/65 0.58 0.23 0.19 0.09 0.0055 
 23/05/66 0.82 0.32 0.10 0.12 0.0047 
 03/11/66 0.85 0.37 0.48 <0.01 0.0063 
บริเวณเครื่องอบ Chip 06/05/64 0.70 0.25 - - 0.0109 
 11/11/64 0.62 0.29 - - 0.0116 
 20/05/65 <0.23 <0.08 - - 0.0241 
 03/11/65 0.59 0.34 - - 0.0065 
 23/05/66 0.83 0.20 - - 0.0103 
 03/11/66 0.80 0.31 - - 0.0072 
บริเวณหน้าเครื่อง 06/05/64 0.81 0.30 - - 0.0157 
แยกกากอะลูมิเนียม 11/11/64 0.58 0.25 - - 0.0110 
 20/05/65 <0.23 <0.08 - - 0.0048 
 03/11/65 0.48 0.28 - - 0.0084 
 23/05/66 0.60 0.18 - - 0.0062 
 03/11/66 0.58 0.18 - - 0.0056 

ค่ามาตรฐาน 15[1] 5[1] 3[2] 5[3] 15[4] 
 

ค่ามาตรฐาน[1] : มาตรฐานของ OSHA (TWA) 
ค่ามาตรฐาน[2] : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560  

(ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) 
ค่ามาตรฐาน[3] : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560  

(ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายสูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆ ในระหว่างการทำงาน) 
ค่ามาตรฐาน[4] : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560  

(ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ)  
(กำหนดสำหรับโลหะอะลูมิเนียม ในรูปของอะลูมิเนียม, อนุภาคทุกขนาดท่ีอาจสูดเข้าสู่ระบบทางเดินหายใจได้) 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-61 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 

 

 

 

 

 
 

บริเวณบริเวณหน้าเตาหลอม M (M Furnace) 
 
 

รูปที่ 3.2.6-2 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ปี พ.ศ. 2564-2566 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-62 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 

 

 

 

บริเวณบริเวณหน้าเตาหลอม M (M Furnace) (ต่อ) 
 
 

รูปที่ 3.2.6-2 (ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-63 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 

 

 

 

 

 
 

บริเวณบริเวณหน้าเตาหลอม C (C Furnace) 
 
 

รูปที่ 3.2.6-2 (ต่อ) 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-64 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 

 

 

 

บริเวณบริเวณหน้าเตาหลอม C (C Furnace) (ต่อ) 
 
 

รูปที่ 3.2.6-2 (ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

3-65 RP/N028/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 

 

 

 

 

 

 

 
 

บริเวณบริเวณหน้าเตาหลอม D (D Furnace) 
 
 

รูปที่ 3.2.6-2 (ต่อ) 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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บริเวณบริเวณหน้าเตาหลอม D (D Furnace) (ต่อ) 
 
 

รูปที่ 3.2.6-2 (ต่อ) 
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บริเวณเครื่องอบ Chip 
 
 

รูปที่ 3.2.6-2 (ต่อ) 
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ค่ามาตรฐาน[1] : มาตรฐานของ OSHA (TWA) 
ค่ามาตรฐาน[2] : ประกาศกรมสว ัสดิการและคุ ้มครองแรงงาน เร ื ่อง ข ีดจำกัดความเข ้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560  

(ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) 
ค่ามาตรฐาน[3] : ประกาศกรมสวัสดกิารและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560  

(ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายสูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆ ในระหว่างการทำงาน) 
ค่ามาตรฐาน[4] : ประกาศกรมสวัสดกิารและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560  

(ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ)  
(กำหนดสำหรับโลหะอะลูมิเนียม ในรูปของอะลูมิเนียม, อนุภาคทุกขนาดที่อาจสูดเข้าสู่ระบบทางเดินหายใจได้) 

 

บริเวณเครื่องอบ Chip (ต่อ) 
 

รูปที่ 3.2.6-2 (ต่อ) 
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3.2.7 ระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ จำนวน 4 สถานี ได้แก ่บริเวณ
หน้าเตาหลอมทั้ง 3 เตา ภายในโรงหลอม (เตาหลอม M (M Furnace), เตาหลอม C (C Furnace) และเตาหลอม D 
(D Furnace)) และบริเวณเคร่ืองอบ Chip ทำการตรวจวัด ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (Leq 8 hr) และระดับเสียงสูงสุด 
(Lmax) ปีละ 2 คร้ัง ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ดังแสดงในตารางที่ 3.2.7-1 
สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.7-1 

 
ตารางที่ 3.2.7-1 วิธีการเก็บตวัอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

ระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ 
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห์ 

Leq 8 hr และ Lmax Integrated Sound 
Level Meter 

Integrated Sound 
Level Meter 

ISO 11202 

 
 2) สรุปผลการตรวจวัด  
  จากการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ จำนวน 4 สถานี เมื่อวันที่ 3 พฤศจิกายน  2566 
มีผลการตรวจวัดแสดงในตารางที่ 3.2.7-2 สามารถสรุปได้ดังนี้ 
  ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ จำนวน 4 สถานี ได้แก่ บริเวณเตาหลอม M  
(M Furnace), บริเวณเตาหลอม C (C Furnace), บริเวณเตาหลอม D (D Furnace)) และบริเวณเครื่องอบ Chip 
พบว่า 
  - Leq 8 hr  มีค่าอยู่ในช่วง 79.8-87.4 เดซิเบล(เอ) 
  - Lmax    มีค่าอยู่ในช่วง 95.3-107.1 เดซิเบล(เอ) 
  เมื่อนำผลการตรวจวัดที่ได้มาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  
ที่กำหนดให้ระดับเสียงที่พนักงานสัมผัสตลอดระยะเวลาการปฏิบัติงาน 8 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 90 เดซิเบล(เอ) และ
ระดับเสียงสูงสุดมีค่าได้ไม่เกิน 140 เดซิเบล(เอ) พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
  อย่างไรก็ตาม ทางโครงการได้มีการจัด Ear Plugs และ Ear Muffs ให้พนักงานสวมใส่ขณะ
ปฏิบัติงานตลอดเวลา เพื่อเป็นการป้องกันและลดผลกระทบที่อาจเกิดต่อสมรรถภาพการได้ยินของพนักงาน 
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 3) สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา 
  จากการติดตามตรวจสอบระดับเสียงในสถานประกอบการ จำนวน 4 สถานี ระหว่างปี พ.ศ. 2564-
2566 แสดงผลการตรวจวัดดังตารางที่ 3.2.7-3 และรูปที่ 3.2.7-2 พบว่า เมื่อนำผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถาน
ประกอบการมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความ
ปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 พบว่า ผลการตรวจวดัมีค่า
อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
  อย่างไรก็ตาม ทางโครงการได้มีการจัด Ear Plugs และ Ear Muffs ให้พนักงานสวมใส่ขณะ
ปฏิบัติงานตลอดเวลา เพื่อเป็นการป้องกันและลดผลกระทบที่อาจเกิดต่อสมรรถภาพการได้ยินของพนักงาน มีการ
กำชับให้พนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณที่อาจมีการสัมผัสกับเสียงดังใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่โรงงาน
จัดเตรียมไว้ และตรวจสอบประสิทธิภาพของอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลเป็นประจำ เพื่อให้สามารถใช้งานได้
อย่างมีประสิทธิภาพตลอดเวลา รวมทั้งให้ความรู้แก่พนักงานเก่ียวกับความปลอดภัยในการทำงานอีกด้วย 
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รูปท่ี 3.2.7-1 แสดงตำแหน่งและภาพการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 

 

บริเวณหน้าเตาหลอม M 
(เตาหลอม 30 ตัน) 

บริเวณหน้าเตาหลอม C 
(เตาหลอม 20 ตัน) 

 

บริเวณหน้าเตาหลอม D 
(เตาหลอม 30 ตัน) 

 

 

บริเวณเครื่องอบ Chip 

EM-BK0565
Rectangle
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ตารางที่ 3.2.7-2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

ตำแหน่งตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

Leq 8 hr Lmax 

บริเวณหน้าเตาหลอม M (M Furnace) 03/11/66 87.4 107.1 
บริเวณหน้าเตาหลอม C (C Furnace) 03/11/66 81.0 99.6 
บริเวณหน้าเตาหลอม D (D Furnace) 03/11/66 81.8 98.8 
บริเวณเครื่องอบ Chip 03/11/66 79.8 95.3 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 90.0 ไม่เกิน 140.0 

    
ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรฐานคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน

เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  
   

ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
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ตารางที่ 3.2.7-3 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ ปี พ.ศ. 2564-2566 
 

ตำแหน่งตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

Leq 8 hr Lmax 

บริเวณหน้าเตาหลอม M (M Furnace) 05/04/64 88.5 102.4 
 11/11/64 88.7 106.9 
 02/04/66 89.9 109.3 
 03/11/65 87.0 105.3 
 05/04/66 85.9 106.2 
 03/11/66 87.4 107.1 
บริเวณหน้าเตาหลอม C (C Furnace) 05/04/64 84.2 101.4 
 11/11/64 85.3 101.7 
 02/04/66 81.0 102.4 
 03/11/65 82.9 114.9 
 05/04/66 78.6 97.7 
 03/11/66 81.0 99.6 
บริเวณหน้าเตาหลอม D (D Furnace) 05/04/64 83.4 99.8 
 11/11/64 84.5 96.9 
 02/04/66 83.8 102.2 
 03/11/65 83.6 103.4 
 05/04/66 80.9 94.6 
 03/11/66 81.8 98.8 
บริเวณเครื่องอบ Chip 05/04/64 82.9 105.2 
 12/11/64 84.8 102.3 
 02/04/66 82.4 102.0 
 03/11/65 84.9 104.7 
 05/04/66 83.0 104.1 
 03/11/66 79.8 95.3 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 90.0 ไม่เกิน 140.0 

    
ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรฐานคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน

เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  
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ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรฐานคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะ
แวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

 

รูปที่ 3.2.7-2 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ ปี พ.ศ. 2564-2566 
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3.2.8 ปริมาณเสียงสะสมแบบตดิตัวบุคคล 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล จำนวน 2 คน ได้แก่ 
พนักงานบริเวณหน้าเตาหลอมภายในอาคารโรงหลอม ทำการตรวจวัด ปริมาณเสียงสะสมที่พนักงานสัมผัสเสียงดังเกิน
ระยะเวลาที่อนุญาต (%Dose) และระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการปฏิบัติงาน (TWA) ปีละ 2 คร้ัง ในช่วงที่มีการ
ปฏิบัติงาน ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.8-1 
สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.8-1 

 
ตารางที่ 3.2.8-1 วิธีการเก็บตวัอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

ปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล 
 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ 
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห์ 

Noise Dose Dosimeter Noise Dosimeter ISO 11202 

 
 2) สรุปผลการตรวจวัด 
  จากการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล จำนวน 2 คน เมื่อวันที่ 3 พฤศจิกายน 2566 
มีผลการตรวจวัดดังแสดงในตารางที่ 3.2.8-2 สามารถสรุปได้ดังนี้ 
  ผลการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล จำนวน 2 สถานี ได้แก่ พนักงานที่ปฏิบัติงาน
บริเวณหน้าเตาหลอม M (M Furnace) และพนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณหน้าเตาหลอม C (C Furnace) พบว่า เมื่อนำ
ผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน (TWA) ที่ได้มาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรม
สวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่
ละวัน ลงวันที่ 13 ธันวาคม พ.ศ. 2560 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันที่ 26 มกราคม พ.ศ. 2561 ที่กำหนดให้ระดับ
เสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน (TWA) มีค่าได้ไม่เกิน 85 เดซิเบล(เอ) พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานที่กำหนด  
  อย่างไรก็ตาม ทางโครงการมีการกำหนดและควบคุมดูแลให้พนักงานที่เข้าปฏิบัติงานในพื้นที่บริเวณ
ที่มีเสียงดังสวมใส่ที่อุดหู (Ear Plugs) และที่ครอบหู (Ear Muffs) เพื่อลดระดับเสียงในหูเมื่อสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครอง
ความปลอดภัยส่วนบุคคล มีการกำหนดให้พนักงานปฏิบัติงานผลัดเปลี่ยนหมุนเวียนเวลาการทำงานเป็นรายสัปดาห์ 
และมีการจัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation) โดยมีการกำหนดพื้นที่ที่ต้องสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันเสียง กำหนดมาตรการควบคุมเสียง จัดหาอุปกรณ์ป้องกันเสียงให้กับพนักงาน รณรงค์การสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันเสียง การจัดบอร์ดให้ความรู้แก่พนักงาน อบรมให้ความรู้เกี่ยวกับเสียงดังและการสวมใส่ PPE ตลอดจนมีการ
ประเมินและทบทวนโครงการอนุรักษ์การได้ยินเป็นประจำ ปีละ 1 คร้ัง (เอกสารแนบที่ 40 : โครงการอนุรักษ์การได้ยิน 
ในภาคผนวกที่ 1) 
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 3) สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา 
  จากการติดตามตรวจสอบปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล จำนวน 2 ท่าน ระหว่างปี พ.ศ. 
2564-2566 แสดงผลการตรวจวัดดังตารางที่ 3.2.8-3 และรูปที่ 3.2.8-2 พบว่า เมื่อนำผลการตรวจวัดปริมาณเสียง
สะสมแบบติดตัวบุคคลมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ ้มครองแรงงาน  
เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน ลงวันที่ 13 ธันวาคม พ.ศ. 2560 
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันที่ 26 มกราคม พ.ศ. 2561 พบว่า ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
  ทั้งนี้เพื่อความปลอดภัยของพนักงาน ทางโครงการได้จัดให้มีมาตรการป้องกันและลดผลกระทบ  
ที่อาจเกิดขึ้นเนื่องจากเสียงโดยกำหนดให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลตลอดเวลา  
ที่ทำงาน เพื่อลดระดับเสียงสัมผัสในหูเมื่อสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลตามประกาศกรมสวัสดิการ
และคุ้มครองแรงงาน เรื่อง การคำนวณระดับเสียงที่สัมผัสในหูเมื่อสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 
พ.ศ. 2561 พบว่า ผลการตรวจวัดของพนักงานกรณีสวมใส่อุปกรณ์ลดระดับเสียงมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม
ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ
ทำงานในแต่ละวัน ลงวันที่ 13 ธันวาคม พ.ศ. 2560 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันที่ 26 มกราคม พ.ศ. 2561 มีค่า
อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
 

มาตรการป้องกันด้านเสียง  
1. มีการกำหนดให้พนักงานปฏบิัติงานผลัดเปลี่ยนหมุนเวียนเวลาการทำงานเป็นรายสปัดาห์ 
2. มีการจัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation) โดยมีการกำหนดพื้นที่ที่ต้องสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันเสียง กำหนดมาตรการควบคุมเสียง จัดหาอุปกรณ์ป้องกันเสียงให้กับพนักงาน รณรงค์การสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันเสียง การจัดบอร์ดให้ความรู้แก่พนักงาน อบรมให้ความรู้เกี่ยวกับเสียงดังและการสวมใส่ PPE  
 

  
 

3. มีการติดตามและเฝ้าระวังผลการตรวจสุขภาพของพนักงานดา้นสมรรถภาพการได้ยินอยา่งตอ่เนื่อง โดยได้จัดให้มี
การตรวจสุขภาพของพนักงานดา้นสมรรถภาพการได้ยิน อยา่งน้อยปีละ 1 คร้ัง 

4. มีการควบคุมเสียงจากแหล่งกำเนิดโดยได้มีการบำรุงรักษาแบบวางแผน (PM: Planned Maintenance) ซึ่งได้มี
การกำหนดระยะเวลา และสถานที่ในการเข้าปฏิบัติการในงานไว้ 
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รูปท่ี 3.2.8-1 แสดงตำแหน่งและภาพการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล 

 

 

บริเวณหน้าเตาหลอม M 
(คุณธณรัฐ เข็มแก้ว) 

บริเวณหน้าเตาหลอม C 
(คุณปฐวี พุ่มรี) 

EM-BK0565
Rectangle
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ตารางที่ 3.2.8-2 ผลการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล 
 

ตำแหน่งตรวจวัด วันที่ตรวจวัด ชื่อ-สกุล เวลา 
ผลการตรวจวัด 

% Dose TWA  
[dB(A)] 

พนักงานท่ีปฏิบัติงาน
บริเวณหน้าเตาหลอม M 
(M Furnace) 

03/11/66 คุณธณรัฐ เข็มแก้ว 09:20-17:20 น. 78.84 84.0 

พนักงานท่ีปฏิบัติงาน
บริเวณหน้าเตาหลอม C 
(C Furnace) 

03/11/66 คุณปฐวี พุ่มรี 09:20-17:20 น. 56.22 82.5 

ค่ามาตรฐาน - ไม่เกิน 85.0 
   

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมให้ลูกจ้าง 
ได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน ลงวันท่ี 13 ธันวาคม พ.ศ. 2560  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันท่ี 26 มกราคม พ.ศ. 2561 

 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

 
ตารางที่ 3.2.8-3 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล ปี พ.ศ. 2564-2566 

 

ตำแหน่งตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

%Dose 
TWA  

[dB(A)] 
Protected 

[dB(A)] 

พนักงานท่ีปฏิบัติงานบริเวณหน้าเตาหลอม M 05/04/64 283.64 89.5 79.2 
 (M Furnace) 04/11/64 273.20 89.4 79.1 
 02/04/65 546.40 92.4 82.1 
 03/11/65 120.60 85.8 75.5 
 05/04/66 746.40 93.7 83.4 
 03/11/66 78.84 84.0 - 
พนักงานท่ีปฏิบัติงานบริเวณหน้าเตาหลอม C 05/04/64 333.57 90.2 79.9 
(C Furnace) 04/11/64 603.50 92.8 82.5 
 02/04/65 95.90 84.8 - 
 03/11/65 85.50 84.3 - 
 05/04/66 53.30 82.3 - 
 03/11/66 56.22 82.5 - 

ค่ามาตรฐาน - ไม่เกิน 85.0 
   

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมให้ลูกจ้าง 
ได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน ลงวันท่ี 13 ธันวาคม พ.ศ. 2560  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันท่ี 26 มกราคม พ.ศ. 2561 

 : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง การคำนวณระดับเสียงท่ีสัมผัสในหู 
เมื่อสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล พ.ศ. 2561 

หมายเหตุ        : NRR เท่ากับ 23 dB(A) ซ่ึงร้อยละ 25 ของค่าการลดเสียง คือ 17.3 [dB(A)] 
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ค่ามาตรฐาน : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมให้ลูกจ้าง 
ได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน ลงวันท่ี 13 ธันวาคม พ.ศ. 2560  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันท่ี 26 มกราคม พ.ศ. 2561 

 
: ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง การคำนวณระดับเสียงท่ีสัมผัสในหู 

เมื่อสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล พ.ศ. 2561 
 
 
 

รูปที่ 3.2.8-2 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบตดิตัวบุคคล ปี พ.ศ. 2564-2566 
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3.2.9 ระดับความร้อนในสถานประกอบการ  
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ จำนวน 4 สถานี ได้แก่ 
บริเวณหน้าเตาหลอมทั้ง 3 เตา (เตาหลอม M (M Furnace), เตาหลอม C (C Furnace) และเตาหลอม D (D 
Furnace)) และบริเวณเครื่องอบ Chip ทำการตรวจวัด WBGT (Wet Bulb Globe Temperature) ทิศทางและ
ความเร็วลม ปีละ 4 ครั้ง ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 
3.2.9-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.9-1 

 
ตารางที่ 3.2.9-1 วิธีการเก็บตวัอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

ระดับความร้อนในสถานประกอบการ 
 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ 
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห์ 

WBGT Wet Bulb Globe 
Temperature Meter 

Wet Bulb Globe 
Temperature Meter 

- 

 
 2) สรุปผลการตรวจวัด 
  จากผลการตรวจวัดระดับความร้อน ทิศทางและความเร็วลมในสถานประกอบการ จำนวน 4 สถานี 
เมื่อวันที่ 6 กรกฎาคม และ 3 ตุลาคม 2566 มีผลการตรวจวัดแสดงในตารางที่ 3.2.9-2 สามารถสรุปได้ดังนี้ 
  ผลการตรวจวัดระดับความร้อน จำนวน 4 สถานี ได้แก่ บริเวณหน้าเตาหลอม M (M Furnace), 
บริเวณหน้าเตาหลอม C (C Furnace), บริเวณหน้าเตาหลอม D (D Furnace) และบริเวณเครื่องอบ Chip พบว่า  
ค่าระดับความร้อนมีค่าอยู่ในช่วง 30.6-32.8 oC เมื ่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกบัสภาวะ
แวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 และเกณฑ์มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการบริหาร 
จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเก่ียวกับความร้อน แสงสวา่ง 
และเสียง พ.ศ. 2559 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันที่ 17 ตุลาคม พ.ศ. 2559 ที่กำหนดให้ระดับความร้อน 
(WBGT) มีค่าได้ไม่เกิน 32.0 oC พบว่า ผลการตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด ยกเว้น บริเวณ
หน้าเตาหลอม M (M Furnace) และบริเวณหน้าเตาหลอม C (C Furnace) ในเดือนกรกฎาคมที่มีค่าเกินเกณฑ์
มาตรฐานที่กำหนด 
  สำหรับผลการตรวจวัดค่าความเร็วลม พบว่า ค่าความเร็วลมมีค่าอยู่ในช่วง 1.54-4.58 ฟุตต่อวินาที 
ซึ่งทุกสถานีมีค่าสูงกว่าค่าความเร็วลมในบรรยากาศที่รู้สึกสบายของคนไทย  (วิฑูรย์, 2546) ที่กำหนดค่าอ้างอิงไว้ 
1 ฟุต/วินาที โดยค่าความเร็วลมดังกล่าวจะช่วยพาความร้อนจากร่างกายของผู้ปฏิบัติงานทำให้รู้สึกสบายขึ้น และ
ช่วยลดผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นกับคนงานที่ทำงานในสภาวะที่มีความร้อน  
  อย่างไรก็ตาม พนักงานไม่ได้ปฏิบตัิงานบริเวณดังกลา่วตลอดเวลาจะมีการผลัดเปลีย่นหมุนเวียนการ
ทำงานและมีการจัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลไว้ให้พนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณที่มีอุณหภูมิสูง
สวมใส่ ได้แก่ ชุดกันความร้อน พร้อมทั้งจัดให้มีพัดลมระบายอากาศบริเวณหน้าเตาหลอมขณะมีการปฏิบัติงาน
ห้องพักที่มีเครื่องปรับอากาศ และจัดเตรียมน้ำเย็นไว้ให้พนักงานดื่ม  อีกทั้งโครงการได้มีการอบรมพนักงานในเรื่อง
ความปลอดภัยเก่ียวกับความร้อนเพิ่มเติมอีกด้วย  
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 3) สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา 
  จากการติดตามตรวจสอบระดับความร้อน ทิศทางและความเร็วลมในสถานประกอบการ จำนวน  
4 สถานี ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 แสดงผลการตรวจวัดดังตารางที่ 3.2.9-3 และรูปที่ 3.2.9-2 พบว่า เมื่อนำผล
การตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื ่อง มาตรการคุ ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี ่ยวกับสภาวะแวดล้อม  
ในการทำงาน พ.ศ. 2546 และเกณฑ์มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และ
ดำเนินการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง 
พ.ศ. 2559 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันที่ 17 ตุลาคม พ.ศ. 2559 พบว่า ผลการตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด ยกเว้น บริเวณดังต่อไปนี้ที่มีค่าสูงเกินเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

  -  บริเวณเตาหลอม M (M Furnace) ในเดือนเมษายน 2564, เดือนเมษายนและกรกฎาคม 2566 
  -  บริเวณเตาหลอม C (C Furnace) ในเดือนเมษายนและกรกฎาคม 2566 

  -  บริเวณเตาหลอม D (D Furnace) ในเดือนเมษายน 2566  
  -  บริเวณเคร่ืองอบ Chip ในเดือนเมษายน 2566  
     สำหรับผลการตรวจวัดค่าความเร็วลม ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 พบว่า มีค่าอยู่ในช่วง 1.05-8.23 
ฟุตต่อวินาที ซึ่งค่าความเร็วลมดังกล่าวจะช่วยพาความร้อนจากร่างกายของผู้ปฏิบัติงานทำให้รู้สึกสบายขึ้น และช่วย
ลดผลกระทบที่จะเกิดขึ้นกับคนงานที่ทำงานในสภาวะที่มีความร้อน  
 

มาตรการป้องกันด้านความร้อน  
1. จัดให้มีการผลัดเปลี่ยนหมุนเวียนการทำงาน เพื่อลดการสัมผัสความร้อน 
2. ติดป้ายเตือนบริเวณพื้นที่ที่มีความร้อน และกำกับดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล
ที่จัดเตรียมไว้ (ชุดแต่งกาย รองเท้า และถุงมือสำหรับป้องกันความร้อน) ขณะที่ปฏิบัติงาน 
 

  
 

3. จัดให้มีพัดลมระบายอากาศบริเวณหน้าเตาหลอม มีห้องพักที่มีเครื่องปรับอากาศ และน้ำเย็นไว้ให้สำหรับพนักงานปฏิบัติงาน 
 

   
 

4. ปรับปรุงการไหลของอากาศบริเวณหน้าเตาหลอม โดยให้ปิด Shutter บริเวณหน้าเตาหลอมลง เพื่อลดความร้อน
จากบริเวณหน้าเตาหลอม และให้เปิด Shutt ของอาคารโรงงาน เพื่อให้อากาศไหลผ่านได้มากข้ึน 
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รูปท่ี 3.2.9-1 แสดงตำแหน่งและภาพการตรวจวัดระดับความร้อน ทิศทางและความเร็วลมในสถานประกอบการ 

สัญลักษณ ์ 

ทิศทางลม 

จุดตรวจวัดระดับความร้อน  

 

บริเวณหน้าเตาหลอม M 
(เตาหลอม 30 ตัน) 

บริเวณหน้าเตาหลอม C 
(เตาหลอม 20 ตัน) 

 

บริเวณหน้าเตาหลอม D 
(เตาหลอม 30 ตัน) 

 

 

บริเวณเครื่องอบ Chip 

EM-BK0565
Rectangle
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ตารางที่ 3.2.9-2 ผลการตรวจวัดระดับความร้อน ทิศทางและความเร็วลมในสถานประกอบการ 
 

ตำแหน่งตรวจวัด วันที่ตรวจวัด เวลาที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด  

WBGT 
(oC) 

ความเร็วลม 
(ft/s) 

บริเวณหน้าเตาหลอม M (M Furnace) 06/07/66 10:30-12:30 น. 32.5 1.57 
 03/10/66 11:10-13:10 น. 31.5 4.58 
บริเวณหน้าเตาหลอม C (C Furnace) 06/07/66 10:35-12:35 น. 32.8 2.36 
 03/10/66 11:15-13:15 น. 31.6 3.12 
บริเวณหน้าเตาหลอม D (D Furnace) 06/07/66 10:45-12:45 น. 31.5 1.96 
 03/10/66 11:25-13:25 น. 31.5 2.87 
บริเวณเครื่องอบ Chip 06/07/66 10:50-12:50 น. 30.7 1.54 
 03/10/66 11:30-13:30 น. 30.6 2.49 

MIN 30.6 1.54 
MAX 32.8 4.58 

ค่ามาตรฐาน[1]/[2]/ค่าอ้างอิง[3] ไม่เกิน 32.0[1]/[2] 1[3] 
   

ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรฐานคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 
เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

ค่ามาตรฐาน[2] : กฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับ ความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา  วันท่ี 17 ตุลาคม พ.ศ. 2559 

ค่าอ้างอิง[3] : ค่าบรรยากาศท่ีรู้สึกสบายของคนไทย (วิฑูรย์, 2546) 
   
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
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ตารางที่ 3.2.9-3 สรุปผลการตรวจวัดระดับความร้อน ทิศทางและความเร็วลมในสถานประกอบการ  
ปี พ.ศ. 2564-2566 

 

ตำแหน่งตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด  

WBGT 
(oC) 

ความเร็วลม 
(ft/s) 

บริเวณหน้าเตาหลอม M (M Furnace) 07/01/64 30.3 1.08 
 22/04/64 33.9 1.38 
 02/07/64 31.4 1.94 
 14/10/64 30.7 8.23 
 06/01/65 30.7 1.38 
 02/04/65 29.4 4.19 
 01/07/65 31.7 4.28 
 03/10/65 30.1 3.77 
 09/01/66 29.8 3.92 
 05/04/66 32.9 1.67 
 06/07/66 32.5 1.57 
 03/10/66 31.5 4.58 
บริเวณหน้าเตาหลอม C (C Furnace) 07/01/64 31.4 1.35 
 22/04/64 31.9 2.17 
 02/07/64 31.5 1.25 
 14/10/64 31.8 1.64 
 06/01/65 29.1 1.51 
 02/04/65 29.7 4.56 
 01/07/65 30.9 3.44 
 03/10/65 30.3 3.81 
 09/01/66 28.1 3.71 
 05/04/66 32.6 1.48 
 06/07/66 32.8 2.36 
 03/10/66 31.6 3.12 
บริเวณหน้าเตาหลอม D (D Furnace) 07/01/64 31.8 1.05 
 22/04/64 31.9 3.78 
 02/07/64 30.4 1.57 
 14/10/64 31.5 4.89 
 06/01/65 31.0 1.64 
 02/04/65 29.6 1.38 
 01/07/65 30.9 3.96 
 03/10/65 30.4 3.74 
 09/01/66 28.7 3.56 
 05/04/66 33.0 1.96 
 06/07/66 31.5 1.96 
 03/10/66 31.5 2.87 

ค่ามาตรฐาน[1]/[2]/ค่าอ้างอิง[3] ไม่เกิน 32.0[1]/[2] 1[3] 
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ตารางที่ 3.2.9-3 (ต่อ) 
 

ตำแหน่งตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด  

WBGT 
(oC) 

ความเร็วลม 
(ft/s) 

บริเวณเครื่องอบ Chip 07/01/64 31.6 1.18 
 22/04/64 31.0 3.87 
 02/07/64 30.6 2.03 
 14/10/64 31.9 5.09 
 06/01/65 28.8 1.80 
 02/04/65 29.5 1.79 
 01/07/65 31.3 4.04 
 03/10/65 29.7 3.74 
 09/01/66 28.6 3.68 
 05/04/66 32.6 2.95 
 06/07/66 30.7 1.54 
 03/10/66 30.6 2.49 

ค่ามาตรฐาน[1]/[2]/ค่าอ้างอิง[3] ไม่เกิน 32.0[1]/[2] 1[3] 
   

ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรฐานคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 
เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

ค่ามาตรฐาน[2] : กฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับ ความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559  
ประกาศในราชกิจจานุเบกษา  วันท่ี 17 ตุลาคม พ.ศ. 2559 

ค่าอ้างอิง[3] : ค่าบรรยากาศท่ีรู้สึกสบายของคนไทย (วิฑูรย์, 2546) 
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ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรฐานคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 
เกี่ยวกบัสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546  

 : กฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม
ในการทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันที่ 17 ตุลาคม พ.ศ. 2559 

 

 
 

 
 

ค่าอ้างอิง : ค่าบรรยากาศที่รู้สึกสบายของคนไทย (วิฑูรย์, 2546) 
 

รูปที่ 3.2.9-2 กราฟผลการตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ ปี พ.ศ. 2564-2566 
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3.2.10 กลิ่นในสถานประกอบการ 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดกลิ่นในสถานประกอบการ จำนวน 1 สถานี คือ บริเวณพื้นที่เก็บ
กอง Dross ทำการตรวจวัด Ammonia (NH3) ปีละ 2 ครั้ง ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐาน
วิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.10-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.10-1 

 
ตารางที่ 3.2.10-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

กลิ่นในสถานประกอบการ 
 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ 
มาตรฐาน 

วิธีการวิเคราะห์ 

Ammonia (NH3) Midget Impinger Colorimetric Method NIOSH P&CAM 205 

 
 2) สรุปผลการตรวจวัด 
  จากผลการตรวจวัดกลิ่นในสถานประกอบการ จำนวน 1 สถานี เมื่อวันที่ 3 พฤศจิกายน 2566 มีผล
การตรวจวัดแสดงในตารางที่ 3.2.10-2 สามารถสรุปได้ดังนี้ 
  ผลการตรวจวัดกลิ่นในสถานประกอบการ บริเวณพื้นที่เก็บกอง Dross พบว่า ค่าความเข้มข้นของ 
Ammonia (NH3) มีค่าน้อยกว่า 0.01 ppm เมื่อนำผลการตรวจวัดมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ
กรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้น
ของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
 
 3) สรุปผลการตรวจวัดที่ผ่านมา  
  จากการติดตามตรวจสอบกลิ่นในสถานประกอบการ จำนวน 1 สถานี ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 
แสดงผลการตรวจวัดดังตารางที่ 3.2.10-3 และรูปที่ 3.2.10-2 พบว่า เมื่อนำผลการตรวจวัดกลิ่นในสถานประกอบการ
เปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของ
สารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) พบว่า 
ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
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รูปท่ี 3.2.10-1 แสดงตำแหน่งและภาพการตรวจวัดกลิ่นในสถานประกอบการ 

บริเวณพื้นที่เก็บกอง Dross 

EM-BK0565
Rectangle
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ตารางที่ 3.2.10-2 ผลการตรวจวัดกลิ่นในสถานประกอบการ 
 

ตำแหน่งตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Ammonia (ppm) 
ค่ามาตรฐาน 

บริเวณพื้นท่ีเก็บกอง Dross 03/11/66 <0.01 50 

     
ค่ามาตรฐาน : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 

(ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) 
   
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

 
ตารางที่ 3.2.10-3 สรุปผลการตรวจวัดกลิ่นในสถานประกอบการ ปี พ.ศ. 2564-2566 

 

ตำแหน่งตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Ammonia (ppm) 
ค่ามาตรฐาน 

บริเวณพื้นท่ีเก็บกอง Dross 06/05/64 <0.01 50 

 11/11/64 <0.01  

 20/05/65 <0.01  

 03/11/65 <0.01  

 23/05/66 <0.01  

 03/11/66 <0.01  

     
ค่ามาตรฐาน : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 

(ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) 
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ค่ามาตรฐาน : ประกาศกรมสวัสดกิารและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 
(ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) 

 
 

รูปที่ 3.2.10-2 สรุปผลการตรวจวัดกลิ่นในสถานประกอบการ ปี พ.ศ. 2564-2566 
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3.2.11 การตรวจร่างกายประจำปี 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้มีการตรวจสุขภาพอนามัยของพนักงานของบริษัทฯ ทุกคน ปีละ 1 ครั้ง และ
ตรวจสุขภาพอนามัยของพนักงานใหม่ก่อนเข้าทำงาน จำนวน 1 คร้ัง มีรายการดังต่อไปนี้   
  1) การตรวจร่างกายทั่วไป 
  2) การตรวจเอ็กซเรย์ปอด  
  3) การตรวจปริมาณอะลูมิเนียม (Al) ในเลือด 
  4) การตรวจการได้ยินและการมองเห็น 
 

 2) สรุปผลการดำเนินการ 
  ทางโครงการกำหนดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงานใหม่ก่อนเข้าทำงานทุกครั้ง และมีการ
ตรวจสุขภาพของพนักงานของบริษัทฯ เป็นประจำทุกปี โดยปี 2566 ดำเนินการตรวจสุขภาพของพนักงาน โดย
โรงพยาบาลซีเมดลีฟวิ่งแคร์ เมื่อวันที่ 28 กันยายน 2566  (เอกสารแนบที่ 38 : รายงานผลการตรวจสุขภาพ ใน
ภาคผนวกที่ 1) สำหรับผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจำปีแสดงในตารางที่ 3.2.11-1 
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ตารางที่ 3.2.11-1 สรุปผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน 
 

โครงการ     โรงงานหลอมอะลูมิเนียม     ของบริษัท   นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 
วันที่พนักงานเข้ารับการตรวจ   28 กันยายน 2566 
หน่วยงานท่ีตรวจ     โรงพยาบาลซีเมดลีฟวิ่งแคร์ 
 

ลักษณะการตรวจสุขภาพ สิ่งที่ตรวจ 
จำนวนลูกจ้าง ผลการตรวจ 

การดำเนินการกรณีผิดปกติ รายละเอียดความผิดปกติ ทั้งหมด 
(ราย) 

ที่ตรวจ 
(ราย) 

ปกติ 
(ราย) 

ผิดปกติ 
(ราย) 

1. ตรวจร่างกาย 
ท่ัวไปโดยแพทย์ (PE) 

ดัชนีมวลกาย 
ความดันโลหิต 

ต้อลม  
ต้อเนื้อ 

69 68 32 36 - แจ้งผลการตรวจและให้ข้อแนะนำ 
  ในการดูแลสุขภาพ 
 

- น้ำหนักตัวน้อยกว่าปกติ 
- น้ำหนักตัวมากกว่าปกติ 
- ภาวะอ้วน 
- ความดันโลหิตสูง 
- ชีพจรเต้นเร็ว 
- ความดันโลหิตต่ำ 

2. ตรวจเอ็กซเรย์ปอด 
 (X-RAY) 

ทรวงอก 69 67 66 1 - แจ้งผลการตรวจและแนะนำ 
  ให้ปรึกษาแพทย์ 
 

- มีเส้นสีขาวจำนวนเล็กน้อยท่ียอดปอดขวา น่าจะเกิดจากการ
อักเสบ ติดเชื้อ หรือเคยติดเชื้อเล็กน้อย แนะนำพบแพทย์ตรวจ
เพิ่มเติม 

3. ตรวจสมรรถภาพการ 
ได้ยิน (Audiogram) 

หู 69 69 56 13 - ดำเนินการตรวจซ้ำ   
- จัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน 
- จัดหา PPE ให้พนักงานสวมใส่ 
- ติดป้ายเตือนอันตรายในบริเวณท่ีมีเสียงดัง 

- ผิดปกติท่ีความถี่สูง 
- ผิดปกติท่ีความถี่ต่ำ 
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ตารางที่ 3.2.11-1 (ต่อ) 
 

ลักษณะการตรวจ
สุขภาพ 

สิ่งที่ตรวจ 
จำนวนลูกจ้าง ผลการตรวจ 

การดำเนินการกรณีผิดปกติ รายละเอียดความผิดปกติ ทั้งหมด 
(ราย) 

ที่ตรวจ 
(ราย) 

ปกติ 
(ราย) 

ผิดปกติ 
(ราย) 

4. ตรวจสมรรถภาพ 
การมองเห็น
(Occupational vision 
tests) 

ตา 69 69 25 44 - พนักงานที่มีการมองเห็นผิดปกติ  ซึ่งอาจ
เป็นปัญหาสุขภาพเดิม หรืออาจเกิดจาก
การทำงาน  แนะนำให้ตัดแว่นสายตาให้
เหมาะสมเพื่อให้การมองเห็นชัดเจนขึ้น 

- พนักงานท่ีมีการมองเห็นผิดปกติ และแพทย์
ตรวจพบความผิดปกติของตา ให้พบจักษุ
แพทย์ 

- พนักงานที่การแยกสีมีความผิดปกติ (ตา
บอดสี) ไม่ให้ทำงานเกี่ยวกับการพิจารณาส ี

- การทดสอบตาเขซ่อนเร้น ในแนวราบ มีความผิดปกติ 
- การมองเห็นระยะใกล้  มีความผิดปกติ 
- การมองเห็นระยะไกล  มีความผิดปกติ 
- การมองชัดลึก(การกะระยะ) มีความผิดปกติ 
- ความสามารถในการแยกสี(ตาบอดส)ี มีความผิดปกติ 
- การทดสอบตาเขซ่อนเร้นในแนวด่ิง มีความผิดปกติ 

5. ตรวจหาระดับ 
สารอะลูมิเนียม 
(Aluminium) 

Serum 69 69 69 0 - - 
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3.2.12 การจดบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ และการเจ็บป่วย 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการจดบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ และการเจ็บป่วย ทุกครั้งที่เกิดอุบัตเิหตุ 
หรือการเจ็บป่วย ตลอดระยะเวลาดำเนินการบริเวณโรงงาน 
 

 2) สรุปผลการดำเนินการ 
  ทางโครงการมีการรวบรวมข้อมูล และจดบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ และการเจ็บป่วยทุกครั้งที่
เกิดอุบัติเหตุ หรือการเจ็บป่วย ตลอดระยะเวลาดำเนินการบริเวณโรงงาน จากบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุภายใน
โครงการช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 พบว่า ไม่มีอุบัติเหตุเกิดขึ้น (เอกสารแนบที่ 42 : บันทึกการเกิด
อุบัติเหตุ ในภาคผนวกที่ 1) สำหรับผลสรุปสถิติการเกิดอุบัติเหตุ พร้อมแนวทางภายหลังพบอุบัติเหตุแสดงในตาราง
ที่ 3.2.12-1 

 
ตารางที่ 3.2.12-1 สรุปสถิติการเกิดอุบัติเหต ุ

 
โครงการ     โรงงานหลอมอะลูมิเนียม      ของบริษัท   นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 
ระหว่างเดือน     กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 

     

เดือน 
อัตราความถี่ 

ของการเกิดการบาดเจ็บ(IFR) 
(คน/ล้านชั่วโมงการทำงาน) 

อัตราความร้ายแรง 
ของการบาดเจ็บ (ISR) 

(วัน/ล้านชั่วโมงการทำงาน) 
สถานที่เกิดอุบัติเหตุ 

เป้าหมาย 
การลดอุบัติเหตุ 

กรกฎาคม 0 0 - จำนวนวันทำงานท่ีไม่
เกิดอุบัติเหตุ กรณีมี
ผู้บาดเจ็บ 737 วัน 

สิงหาคม 0 0 - 
กันยายน 0 0 - 
ตุลาคม 0 0 - 

พฤศจิกายน 0 0 - 
ธันวาคม 0 0 - 

     
ที่มา : บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 
  ชื่อผู้บันทึก นางสาวศริมล เชี่ยวชาญ 
  ผู้ตรวจสอบ/ควบคุมข้อมูล นางสาวศริมล เชี่ยวชาญ 
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3.2.13 ระบบป้องกันอัคคีภัย 
3.2.13.1 การตรวจสอบสภาพของอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัย 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจสอบสภาพของอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยให้อยู่ในสภาพที่พร้อมใช้งาน
เสมอในจุดที่มีการติดตั้งระบบป้องกันอัคคีภัยภายในโครงการทุกจุด โดยดำเนินการ ทุก 3 เดือน 
 

 2) สรุปผลการดำเนินการ 
  ทางโครงการได้ตรวจสอบสภาพของอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยเป็นประจำ ทุก 3 เดือน โดยดำเนินการ
ตรวจสอบ Fire Alarm System, Fire Extinguisher และตรวจสอบท่อและหัวฉีดน้ำดับเพลิง เมื่อวันที่ 7 สิงหาคม 
และ 10 พฤศจิกายน 2566 (เอกสารแนบที่ 44 : ตัวอย่างบันทึกการตรวจสอบการทางานของระบบเตือนภัย ใน
ภาคผนวกที่ 1) 
 

3.2.13.2 การฝึกซ้อมการใช้อุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัย และซ้อมปฏิบัติตามแผนฉุกเฉิน 
 กรณีเพลิงไหม้ 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้พนักงานทั้งหมดของโครงการ ทำการฝึกซ้อมการใช้อุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยและ
ซ้อมปฏิบัติตามแผนฉุกเฉิน กรณีเพลิงไหม้ ปีละ 1 คร้ัง 
 

 2) สรุปผลการดำเนินการ 
  ทางโครงการกำหนดให้มีการฝึกซ้อมการใช้อุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยและซ้อมปฏิบัติตามแผนฉุกเฉิน
เป็นประจำทุกปี โดยในปี 2566 ดำเนินการซ้อมแผนฉุกเฉิน กรณีเพลิงไหม้ เมื่อ 28 กันยายน 2566 (เอกสารแนบที่ 52 : 
รายงานการซ้อมแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม้ ในภาคผนวกที่ 1) 

 

3.2.14 การจัดการกากของเสียภายในโรงงาน 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้ทำการบันทึกปริมาณของเสียที่เกิดขึ้นแยกตามประเภท พร้อมระบุสัดส่วนหรือ
ปริมาณของเสียที่นำกลับมาใช้ใหม่ ของเสียที่สามารถใช้ซ้ำ และของเสียที่สามารถลดได้จากแหล่งกำเนิด  รวมทั้งของ
เสียอันตรายที่ส่งขายหรือส่งกำจัดและชื่อหน่วยงานที่รับกำจัดเป็นประจำทุกเดือน  รวบรวมสรุปทุก 6 เดือน ตลอด
ระยะเวลาดำเนินการ  
  

 2) สรุปผลการดำเนินการ 
  ทางโครงการมีการบันทึกปริมาณของเสียที่เกิดขึ้นแยกตามประเภท ทั้งของเสียไม่อันตรายและ
ของเสียอันตราย รวมทั้งมีการจัดทำทะเบียนรายชื่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตนำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออก
นอกโรงงานเป็นประจำทุก 6 เดือน (เอกสารแนบที่ 18 : เอกสารบันทึกบันทึกปริมาณของเสียแบบแยกประเภททัว่ไป
และประเภทอันตราย และเอกสารแนบที่ 19 : ทะเบียนรายชื่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตกำจัดของเสียประจำปี  
ในภาคผนวกที่ 1) 
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3.2.15 สภาพสังคมและเศรษฐกิจ 
 1) การดำเนินการ 
  มาตรการกำหนดให้สำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และความคิดเห็นของครัวเรือนประชาชน
ตลอดจนภาวะการเปลี่ยนแปลงในชุมชน ผู้นำท้องถิ่น และตัวแทนหน่วยงานที่เก่ียวข้อง ชุมชนในรัศมี 5 กิโลเมตรจาก
พื้นที่โครงการ และชุมชนที่เก็บดัชนีสิ่งแวดล้อม ปีละ 1 คร้ัง 
  

 2) สรุปผลการดำเนินการ 
  โครงการได้ดำเนินการเมื่อวันที่ 16-17 ตุลาคม 2566 โดยใช้แบบสอบถามประกอบการสัมภาษณ์
บุคคลที่ตั้งครัวเรือนอยู่ใกล้เคียงพื้นที่โครงการ ซึ่งเป็นชุมชนที่คาดว่าจะได้รับผลกระทบจากการดำเนินกิจการของ
โครงการโดยตรง ซึ่งการสัมภาษณ์จะทำให้ทราบถึงสภาพเศรษฐกิจ สังคม ระดับครัวเรือน ผลกระทบที่ครัวเรือนได้รับ
ในปัจจุบัน และความคิดเห็นต่อการดำเนินการของโครงการ (อกสารแนบที่ 51 : การสำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม 
และความคิดเห็นประจำปี ในภาคผนวกที่ 1) 
  เพื่อความคิดเห็นของประชาชนที่อยู่ใกล้เคียงโครงการ มีความน่าเชื่อถือ จึงได้มีการสุ่มตัวอย่าง 
ครอบคลุมพื้นที่ 3 เทศบาล 5 ตำบล ได้แก่ เทศบาลตำบลพิมพา เทศบาลตำบลบางวัวคณารักษ์ เทศบาลตำบลบางสมัคร 
ตำบลคลองนิยมยาตรา ตำบลหนองจอก ตำบลท่าสะอ้าน ตำบลหอมศีล และตำบลเทพราช ทั้งหมด 32 หมู่บ้านหรือ
ชุมชนเป็นตัวแทนในการในการศึกษา โดยจำนวนตัวอย่างแต่ละหมู่บ้านหรือชุมชนที่จะทำการสำรวจ ได้ใช้สูตรการ
คำนวณจำนวนตัวอย่างของ Taro Yamane ดังนี้  

 
n =     N            
  1 + Ne2       

       
      
     เมื่อ  n  = จำนวนตัวอย่างที่จะสัมภาษณ์ 
       N  = จำนวนครัวเรือนทั้งหมดในพื้นทีศ่ึกษา 
       e  = ความคลาดเคลื่อนของการสุ่มตวัอย่าง  
          ในที่นี้ให้มีค่าเท่ากับ 0.05 
 
 ดังนั้น จำนวนตัวอยา่งที่จะศึกษา =  16,480 
          1 + 16,480 (0.05)2 
         = 391.00 ตัวอย่าง 
         ≈ 391 ตัวอย่าง 
  และเพื่อให้จำนวนตัวอย่างเป็นตัวแทนของหมู่บ้านหรือชุมชน ที่ได้รับผลกระทบจากการดำเนิน
กิจกรรมของโครงการ จึงได้กระจายจำนวนตัวอย่างในแต่ละหมู่บ้านหรือชุมชน ดังตารางที่ 3.2.15-1 และรูปที่ 
3.2.15-1 
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ตารางที่ 3.2.15-1 หมู่บ้านและจำนวนกลุ่มตัวอย่างที่ใช้ในการสำรวจ 
 

เขตการปกครอง หมู่บ้าน/ชุมชน 
จำนวน

ครัวเรือน 

จำนวนตัวอย่าง 
ครัวเรือน 
(เก็บจริง) 

กลุ่มครัวเรือนที่อยู่ในรัศมี 0-3 กิโลเมตร 136 
1. องค์การบริหารส่วนตำบลคลองนยิมยาตรา 
อ. บางบ่อ จ.สมทุรปราการ 

ม.1 บ้านฉะบัง (คลองนยิมยาตรา (ฉะบัง)) 442 7 
ม.2 บ้านเขายม (คลองพระยาสมุทร (มอญ)) 172 6 
ม.3 บ้านเขายม (วัดนยิมยาตรา) 222 4 
ม.6 บ้านคลองนยิมยาตรา (บังคา) 481 8 

2. องค์การบริหารส่วนตำบลหนองจอก  
อ. บางปะกง จ.ฉะเชิงเทรา 

ม.9 บ้านคลองขวาง 147 3 

3. เทศบาลตำบลพิมพา 
อ. บางประกง จ.ฉะเชิงเทรา 

ม.1 บ้านคลองกระมัง 699 11 
ม.2 ปากคลองบางซ่ือ (เดิมชื่อคลองบางซ่ือ) 2,051 50 
ม.3 บ้านคลองนยิม 650 10 

4. เทศบาลตำบลววัคณารกัษณ์  
อ. บางประกง จ.ฉะเชิงเทรา 

ม.9 บ้านวังเสือใหญ ่ 716 11 
ม.10 บ้านวังเสอืนอ้ย 265 5 

5. เทศบาลตำบลบางสมัคร 
อ. บางประกง จ.ฉะเชิงเทรา 

ม.5 บ้านเกาะบน 1,433 21 

กลุ่มครัวเรือนที่อยู่ในรัศมี 3-5 กิโลเมตร 300 

1. องค์การบริหารส่วนตำบลคลองนยิมยาตรา 
อ. บางบ่อ จ.สมทุรปราการ 

ม.1 บ้านฉะบัง (คลองนยิมยาตรา (ฉะบัง)) 442 5 
ม.3 บ้านเขายม (วัดนยิมยาตรา) 222 3 
ม.4 บ้านเขายม (คลองนยิมยาตรา) 90 4 
ม.5 บ้านคลองนยิมยาตรา (อรรคราช) 116 4 
ม.6 บ้านคลองนยิมยาตรา (บังคา) 481 5 

2. องค์การบริหารส่วนตำบลหนองจอก  
อ. บางปะกง จ.ฉะเชิงเทรา 

ม.1 บ้านคลองใหม ่ 200 6 
ม.2 บ้านคลองจางวาง 138 5 
ม.3 บ้านบางควาย 164 5 
ม.6 บ้านคลองขุนพทิักษ์ 125 4 
ม.8 บ้านคลองแขวงกลั่น 116 4 
ม.9 บ้านคลองขวาง 147 2 

3. องค์การบริหารส่วนตำบลท่าสะอ้าน 
อ. บางประกง จ.ฉะเชิงเทรา 

ม.3 บ้านคลองบ้านหมู ่ 87 4 
ม.4 บ้านหมู ่ 547 14 
ม.5 บ้านคลองท่าสะอ้าน 1,886 46 

4. องค์การบริหารส่วนตำบลหอมศีล 
อ. บางประกง จ.ฉะเชิงเทรา 

ม.1 บ้านคลองหอมศีล (หอมศีล) 573 15 

5. องค์การบริหารส่วนตำบลเทพราช 
อ. บ้านโพธิ์ จ.ฉะเชงิเทรา 

ม.3 บ้านคลองแขวงกลั่น 290 8 
ม.4 บ้านปากคลองแขวงกลัน่ 83 3 

6. เทศบาลตำบลพิมพา 
อ. บางประกง จ.ฉะเชิงเทรา 

ม.1 บ้านคลองกระมัง 699 7 
ม.3 บ้านคลองนยิม 650 7 
ม.4 บ้านคลองพระยาวิสูตร 576 15 

7. เทศบาลตำบลววัคณารกัษณ์  
อ. บางประกง จ.ฉะเชิงเทรา 

ม.6 บ้านหลังวัด 779 20 
ม.8 บ้านหน้าบ้าน 1,094 27 
ม.9 บ้านวังเสือใหญ ่ 716 7 
ม.10 บ้านวังเสอืนอ้ย 265 3 
ม.11 บ้านคลองบางจาก 304 9 
ม.13 บ้านคลองบางจาก 526 14 

8. เทศบาลตำบลบางสมัคร 
อ. บางประกง จ.ฉะเชิงเทรา 

ม.1 บ้านตะวันออก 1,171 29 
ม.5 บ้านเกาะบน 1,433 14 
ม.6 บ้านเกาะวดั 128 5 
ม.7 บ้านคลองน้ำเคม็ 209 6 

    
ที่มา : ระบบสถิติทางการทะเบยีน สถิติประชากรทางการทะเบียนราษฎร (รายเดือน) สำนกับริหารการทะเบียนกรมการปกครอง  

ข้อมูลเดือนสิงหาคม 2566 (สบืคน้ : https://stat.bora.dopa.go.th/stat/statnew/statMenu/newStat/home.php) 
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รูปที่ 3.2.15-1 แสดงตำแหน่งพื้นที่ชุมชนที่ทำการสำรวจทัศคติ และความคิดเห็นที่มีต่อโครงการ 

 
 2.1) ผลการสำรวจทัศนคติและความคิดเห็นระดับครัวเรือนที่อยู่ในรัศมี 0-3 กิโลเมตร 
  ข้อมูลทั่วไป 
  กลุ่มตัวอย่างที่ทำการศึกษา รวม 136 ตัวอย่าง พบว่า เป็นเพศหญิง (ร้อยละ 57.4) และเป็นเพศชาย 
(ร้อยละ 42.6) ส่วนใหญ่มีอายุมากกว่า 50 ปี (ร้อยละ 36.0) รองลงมามีอายุระหว่าง 41-50 ปี (ร้อยละ 25.0) มีระดับ
การศึกษาสูงสุดในระดับอนุปริญญา/ปวส. (ร้อยละ 27.9) รองลงมามีการศึกษาอยู่ในระดับปริญญาตรี (ร้อยละ 22.8) 
เมื่อสอบถามถึงภูมิลำเนา พบว่า ส่วนใหญ่เป็นคนท้องถิ่นในพื้นที่มาแต่เดิม (ร้อยละ 94.9) ซึ่งส่วนใหญ่ประกอบอาชีพ
ค้าขาย/ธุรกิจส่วนตัว (ร้อยละ 35.3) รองลงมาเป็นพนักงานบริษัท/ลูกจ้าง (ร้อยละ 25.7) 
  ข้อมูลด้านสุขภาพอนามัยและสาธารณูปโภค 
  จากการสอบถามด้านสุขภาพอนามัยในรอบปีที่ผ่านมา สมาชิกในครอบครัวเรือนส่วนใหญ่ไม่มีการ
เจ็บป่วย (ร้อยละ 43.2) และมีการเจ็บป่วยเกี่ยวกับระบบทางเดินหายใจ (ร้อยละ 35.1) รองลงมามีการเจ็บป่วย
เกี่ยวกับระบบทางเดินอาหาร (ร้อยละ 7.4) ซึ่งการรักษาเมื่อเจ็บป่วยส่วนใหญ่จะซื้อยามารับประทานเอง (ร้อยละ 
40.3) รองลงมาจะไปเข้ารับการรักษาในโรงพยาบาลของรัฐ (ร้อยละ 33.8) 
  สำหรับด้านสาธารณูปโภค แหล่งน้ำดื่มของครัวเรือนจะซื้อน้ำบรรจุขวด/ถังเป็นหลัก (ร้อยละ 
100.0) ซึ่งไม่พบปัญหาเกี่ยวกับน้ำดื่ม ส่วนแหล่งน้ำใช้จะใช้น้ำประปาเป็นหลัก (ร้อยละ 100.0) ซึ่งไม่พบปัญหา
เก่ียวกับน้ำใช้ และการกำจัดขยะจะมีรถของเทศบาล/อบต. มาเก็บขนไปกำจัดเป็นหลัก (ร้อยละ 100.0) 

รอภาพ 
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  ผลกระทบสิ่งแวดล้อมแวดล้อม 
  จากการสอบถามถึงผลกระทบสิ่งแวดล้อมในชุมชนที่รับในปัจจุบัน ผู้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่
ระบุว่าได้รับผลกระทบสิ่งแวดล้อม ดังนี้ 

➢ ผลกระทบด้านกล ิ ่น (ร ้อยละ 8.8) ม ีผลกระทบอยู ่ ในระด ับปานกลาง (ร ้อยละ 58.3)  
โดยส่วนใหญ่มีสาเหตุมาจากโรงงานในนิคมอุตสาหกรรมฯ (ร้อยละ 85.7) และกิจกรรมในชุมชน (ร้อยละ 14.3) 

➢ ผลกระทบด้านเขม่า/ควัน (ร้อยละ 11.0) มีผลกระทบอยู ่ในระดับปานกลาง (ร้อยละ 86.7)  
โดยส่วนใหญ่มีสาเหตุมาจากการจราจร (ร้อยละ 57.7) และกิจกรรมในชุมชน (ร้อยละ 30.8) 

➢ ผลกระทบด้านฝุ ่นละออง (ร้อยละ 18.4) มีผลกระทบอยู ่ในระดับปานกลาง (ร้อยละ 84.0)  
โดยส่วนใหญ่มีสาเหตุมาจากการจราจร (ร้อยละ 46.0) และกิจกรรมในชุมชน (ร้อยละ 30.0) 

➢ ผลกระทบด้านน้ำเส ีย (ร ้อยละ 7.4) มีผลกระทบอยู ่ในระดับปานกลาง (ร ้อยละ 90.0)  
โดยส่วนใหญ่มีสาเหตุมาจากโรงงานในนิคมอุตสาหกรรมฯ (ร้อยละ 64.3) และกิจกรรมในชุมชน (ร้อยละ 35.7) 

➢ ผลกระทบด้านเสียง (ร้อยละ 9.6) มีผลกระทบอยู่ในระดับปานกลาง (ร้อยละ 61.5) โดยส่วนใหญ่มี
สาเหตุมาจากการจราจร (ร้อยละ 46.2) และโรงงานในนิคมอุตสาหกรรมฯ (ร้อยละ 30.8) 
  การรู้จัก/การรับรู้ และทัศนคติที่มีต่อโครงการ 
  ผู้ตอบแบบสำรวจส่วนใหญ่ทราบว่ามีโครงการตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมเวลโกรว์ ตำบลพิมพา 
อำเภอบางปะกง จังหวัดฉะเชิงเทรา (ร้อยละ 91.9) ซึ่งผู้ที่รู้จักโครงการส่วนใหญ่ทราบด้วยตนเอง (ร้อยละ 39.3) 
  และการมีโครงการตั้งอยู่ในเขตชุมชนก่อให้เกิดผลดีในด้านการสร้างรายได้ให้กับในชุมชน เช่น 
ค้าขาย บ้านเช่า หรือห้องเช่า เป็นต้น (ร้อยละ 42.2) รองลงมามีการจ้างแรงงาน/คนในชุมชนมีงานทำ (ร้อยละ 38.0) 
และมีการสร้างและพัฒนาระบบสาธารณูปโภคให้ดีขึ้น เช่น ไฟฟ้า ประปา ถนน เป็นต้น (ร้อยละ 8.0) สำหรับข้อกังวล
ของชุมชนส่วนใหญ่แสดงความคิดเห็นว่าไม่มีผลกระทบ (ร้อยละ 23.9) มีเพียงผลกระทบด้านฝุ่นละออง (ร้อยละ 17.5) 
รองลงมาด้านกลิ่นเหม็นรบกวน และเขม่าควัน (ร้อยละ 16.7) ในสัดส่วนเท่ากัน และด้านน้ำเสีย (ร้อยละ 12.8)  
  สำหรับในรอบปี 2566 ที่ผ่านมาไม่มีการแจ้งข้อกังวลดังกล่าวกับหน่วยงานหรือโครงการรับทราบ 
โดยความต้องการของชุมชนและข้อเสนอแนะต่อโครงการมี ดังนี้ 

➢ สนับสนุนด้านทุนการศึกษาให้กับโรงเรียน (ร้อยละ 15.6) 
➢ ในกรณีมีผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เกิดจากโครงการ ต้องชี้แจงปัญหา และแก้ไขโดยเร็ว (ร้อยละ 15.1) 
➢ มีช่องทางให้ชุมชนได้แสดงความคิดเห็นและข้อเสนอแนะต่อโครงการ (ร้อยละ 13.6) 
➢ เพิ่มการประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารเกี่ยวกับการผลิตและมาตรการป้องกันสิ่งแวดล้อม (ร้อยละ 13.2) 
➢ เพิ่มการประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารเกี่ยวกับกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ของโครงการ (ร้อยละ 10.3) 
➢ มีการสร้างและพัฒนาระบบสาธารณูปโภคในชุมชน (ร้อยละ 8.6) 
➢ สนับสนุน/ร่วมกิจกรรมกับชุมชนในโอกาสต่างๆ เช่น ทอดผ้าป่า กฐิน งานบุญต่างๆ เป็นต้น (ร้อยละ 8.6) 
➢ รับคนในพื้นที่เข้าทำงาน (ร้อยละ 5.7) 
➢ เปิดโอกาสให้ตัวแทนชุมชนเข้าดูการดำเนินกิจกรรมของโครงการ (ร้อยละ 3.6) 
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 2.2) ผลการสำรวจทัศนคติและความคิดเห็นระดับครัวเรือนที่อยู่ในรัศมี 3-5 กิโลเมตร 
  ข้อมูลทั่วไป 
  กลุ่มตัวอย่างที่ทำการศึกษา รวม 300 ตัวอย่าง พบว่า เป็นเพศหญิง (ร้อยละ 55.3) และเป็นเพศชาย 
(ร้อยละ 44.7) ส่วนใหญ่มีอายุมากกว่า 50 ปี (ร้อยละ 39.0) รองลงมามีอายุระหว่าง 31-40 ปี (ร้อยละ 33.7) มีระดับ
การศึกษาสูงสุดในระดับอนุปริญญา/ปวส. และระดับปริญญาตรี (ร้อยละ 24.7) ในสัดส่วนเท่ากัน รองลงมามี
การศึกษาอยู่ในระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย/ปวช. (ร้อยละ 19.3) เมื่อสอบถามถึงภูมิลำเนา พบว่า ส่วนใหญ่เป็นคน
ท้องถิ่นในพื้นที่มาแต่เดิม (ร้อยละ 91.3) ซึ่งส่วนใหญ่ประกอบอาชีพค้าขาย/ธุรกิจส่วนตัว (ร้อยละ 30.3) รองลงมาเปน็
พนักงานบริษัท/ลูกจ้าง (ร้อยละ 28.3) 
  ข้อมูลด้านสุขภาพอนามัยและสาธารณูปโภค 
  จากการสอบถามด้านสุขภาพอนามัยในรอบปีที่ผ่านมา สมาชิกในครอบครัวเรือนส่วนใหญ่ไม่มีการ
เจ็บป่วย (ร้อยละ 46.0) และมีการเจ็บป่วยเกี่ยวกับระบบทางเดินหายใจ (ร้อยละ 34.7) รองลงมามีการเจ็บป่วยด้วย
โรคติดเชื้อไวรัสโคโรนา 2019 (COVID-19) (ร้อยละ 6.4) ซึ่งการรักษาเมื่อเจ็บป่วยส่วนใหญ่จะไปเข้ารับการรักษาใน
โรงพยาบาลของรัฐ (ร้อยละ 38.5) รองลงมาจะซื้อยามารับประทานเอง (ร้อยละ 37.7) 
  สำหรับด้านสาธารณูปโภค แหล่งน้ำดื่มของครัวเรือนจะซื้อน้ำบรรจุขวด/ถังเป็นหลัก (ร้อยละ 
100.0) ซึ่งไม่พบปัญหาเกี่ยวกับน้ำดื่ม ส่วนแหล่งน้ำใช้จะใช้น้ำประปาเป็นหลัก (ร้อยละ 100.0) ซึ่งไม่พบปัญหา
เก่ียวกับน้ำใช้ และการกำจัดขยะจะมีรถของเทศบาล/อบต. มาเก็บขนไปกำจัดเป็นหลัก (ร้อยละ 100.0) 
  ผลกระทบสิ่งแวดล้อมแวดล้อม 
  จากการสอบถามถึงผลกระทบสิ่งแวดล้อมในชุมชนที่รับในปัจจุบัน ผู้ตอบแบบสอบถามส่วนใหญ่
ระบุว่าได้รับผลกระทบสิ่งแวดล้อม ดังนี้ 

➢ ผลกระทบด้านกล ิ ่น (ร ้อยละ 3.0) ม ีผลกระทบอยู ่ ในระด ับปานกลาง (ร ้อยละ 55.6)  
โดยส่วนใหญ่มีสาเหตุมาจากโรงงานในนิคมอุตสาหกรรมฯ (ร้อยละ 81.8) และกิจกรรมในชุมชน (ร้อยละ 18.2) 

➢ ผลกระทบด้านเขม่า/ควัน (ร้อยละ 11.3) มีผลกระทบอยู ่ในระดับปานกลาง (ร้อยละ 94.1)  
โดยส่วนใหญ่มีสาเหตุมาจากการจราจร (ร้อยละ 49.3) และกิจกรรมในชุมชน และโรงงานในนิคมอุตสาหกรรมฯ  
(ร้อยละ 25.4) ในสัดส่วนเท่ากัน 

➢ ผลกระทบด้านฝุ ่นละออง (ร้อยละ 25.7) มีผลกระทบอยู ่ในระดับปานกลาง (ร้อยละ 80.5)  
โดยส่วนใหญ่มีสาเหตุมาจากการจราจร (ร้อยละ 50.7) และกิจกรรมในชุมชน (ร้อยละ 27.1) 

➢ ผลกระทบด้านน้ำเส ีย (ร ้อยละ 8.3) มีผลกระทบอยู ่ในระดับปานกลาง (ร ้อยละ 88.0)  
โดยส่วนใหญ่มีสาเหตุมาจากโรงงานในนิคมอุตสาหกรรมฯ (ร้อยละ 68.6) และกิจกรรมในชุมชน (ร้อยละ 28.6) 

➢ ผลกระทบด้านเสียง (ร้อยละ 5.3) มีผลกระทบอยู่ในระดับปานกลาง (ร้อยละ 81.3) โดยส่วนใหญ่มี
สาเหตุมาจากการจราจร (ร้อยละ 80.0) และกิจกรรมในชุมชน (ร้อยละ 20.0) 
  การรู้จัก/การรับรู้ และทัศนคติที่มีต่อโครงการ 
  ผู้ตอบแบบสำรวจส่วนใหญ่ทราบว่ามีโครงการตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมเวลโกรว์ ตำบลพิมพา 
อำเภอบางปะกง จังหวัดฉะเชิงเทรา (ร้อยละ 85.7) ซึ่งผู้ที่รู้จักโครงการส่วนใหญ่ทราบด้วยตนเอง (ร้อยละ 52.5) 
  และการมีโครงการตั้งอยู่ในเขตชุมชนก่อให้เกิดผลดีในด้านการสร้างรายได้ให้กับในชุมชน เช่น 
ค้าขาย บ้านเช่า หรือห้องเช่า เป็นต้น (ร้อยละ 46.5) รองลงมามีการจ้างแรงงาน/คนในชุมชนมีงานทำ (ร้อยละ 39.2) 
และมีการสร้างและพัฒนาระบบสาธารณูปโภคให้ดีขึ้น เช่น ไฟฟ้า ประปา ถนน เป็นต้น (ร้อยละ 5.3) สำหรับข้อกังวล
ของชุมชนส่วนใหญ่แสดงความคิดเห็นว่าไม่มีผลกระทบ (ร้อยละ 20.2) มีเพียงผลกระทบด้านฝุ่นละออง (ร้อยละ 17.6) 
รองลงมาด้านกลิ่นเหม็นรบกวน (ร้อยละ 16.9) และเขม่าควัน (ร้อยละ 15.5)  
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  สำหรับในรอบปี 2566 ที่ผ่านมาไม่มีการแจ้งข้อกังวลดังกล่าวกับหน่วยงานหรือโครงการรับทราบ 
โดยความต้องการของชุมชนและข้อเสนอแนะต่อโครงการมี ดังนี้ 

➢ เพิ่มการประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารเกี่ยวกับการผลิตและมาตรการป้องกันสิ่งแวดล้อม (ร้อยละ 15.5) 
➢ ในกรณีมีผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เกิดจากโครงการ ต้องชี้แจงปัญหา และแก้ไขโดยเร็ว (ร้อยละ 15.1) 
➢ มีช่องทางให้ชุมชนได้แสดงความคิดเห็นและข้อเสนอแนะต่อโครงการ (ร้อยละ 13.2) 
➢ สนับสนุนด้านทุนการศึกษาให้กับโรงเรียน (ร้อยละ 11.1) 
➢ เพิ่มการประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารเกี่ยวกับกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ของโครงการ (ร้อยละ 10.6) 
➢ รับคนในพื้นที่เข้าทำงาน (ร้อยละ 9.0) 
➢ มีการสร้างและพัฒนาระบบสาธารณูปโภคในชุมชน (ร้อยละ 7.5) 
➢ สนับสนุน/ร่วมกิจกรรมกับชุมชนในโอกาสต่างๆ เช่น ทอดผ้าป่า กฐิน งานบุญต่างๆ เป็นต้น (ร้อยละ 7.1) 
➢ เปิดโอกาสให้ตัวแทนชุมชนเข้าดูการดำเนินกิจกรรมของโครงการ (ร้อยละ 5.1) 

 
 2.3) ผลการสำรวจทัศนคติและความคิดเห็นระดับผู้นำชุมชน 
  จากผลการสำรวจความคิดเห็นและทัศนคติของผู้นำชุมชนโดยรอบพื้นที่โครงการ ทั้งหมด 32 ชุมชน 
ทุกชุมชนทราบว่ามีโครงการตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมเวลโกรว์ ตำบลพิมพา อำเภอบางปะกง จังหวัดฉะเชิงเทรา 
(ร้อยละ 100.0) ซึ่งผู้ที่รู้จักโครงการส่วนใหญ่ทราบด้วยตนเอง (ร้อยละ 54.8) รองลงมาทราบจากทางกิจกรรม CSR 
(ร้อยละ 19.0) 
  และการมีโครงการตั้งอยู่ในเขตชุมชนก่อให้เกิดผลดีในด้านการการจ้างแรงงาน/คนในชุมชนมงีานทำ 
(ร้อยละ 45.0) รองลงมามีการสร้างรายได้ให้กับในชุมชน เช่น ค้าขาย บ้านเช่า หรือห้องเช่า เป็นต้น (ร้อยละ 43.3) 
และมีการสนับสนุนด้านการศึกษา (ร้อยละ 5.0) สำหรับข้อกังวลของชุมชนส่วนใหญ่มีผลกระทบด้านกลิ่นเหม็นรบกวน 
(ร้อยละ 26.1) รองลงมาด้านฝุ่นละออง (ร้อยละ 23.2) และเขม่าควัน (ร้อยละ 21.7)  
  สำหรับในรอบปี 2566 ที่ผ่านมาไม่มีการแจ้งข้อกังวลดังกล่าวกับหน่วยงานหรือโครงการรับทราบ 
โดยความต้องการของผู้นำชุมชนและข้อเสนอแนะต่อโครงการมี ดังนี้ 

➢ เพิ่มการประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารเกี่ยวกับการผลิตและมาตรการป้องกันสิ่งแวดล้อม (ร้อยละ 16.2) 
➢ ในกรณีมีผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เกิดจากโครงการ ต้องชี้แจงปัญหา และแก้ไขโดยเร็ว (ร้อยละ 16.2) 
➢ สนับสนุนด้านทุนการศึกษาให้กับโรงเรียน (ร้อยละ 16.2) 
➢ มีช่องทางให้ชุมชนได้แสดงความคิดเห็นและข้อเสนอแนะต่อโครงการ (ร้อยละ 15.4) 
➢ เพิ่มการประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารเกี่ยวกับกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ของโครงการ (ร้อยละ 13.1) 
➢ มีการสร้างและพัฒนาระบบสาธารณูปโภคในชุมชน (ร้อยละ 12.3) 
➢ รับคนในพื้นที่เข้าทำงาน (ร้อยละ 4.6) 
➢ สนับสนุน/ร่วมกิจกรรมกับชุมชนในโอกาสต่างๆ เช่น ทอดผ้าป่า กฐิน งานบุญต่างๆ เป็นต้น (ร้อยละ 3.8) 
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 2.4) ผลการสำรวจทัศนคติและความคิดเห็นระดับหน่วยงานราชการ 
  จากผลการสำรวจความคิดเห็นและทัศนคติของตัวแทนหน่วยงานราชการโดยรอบพื้นที่โครงการ 
ทั้งหมด 14 แห่ง ตัวแทนหน่วยงานทุกแห่งทราบว่ามีโครงการตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมเวลโกรว์ ตำบลพิมพา อำเภอ
บางปะกง จังหวัดฉะเชิงเทรา (ร้อยละ 100.0) ซึ่งผู้ที่รู้จักโครงการส่วนใหญ่ทราบด้วยตนเอง (ร้อยละ 57.9) รองลงมา
ทราบจากพนักงานของบริษัท นิคเคอิฯ (ร้อยละ 15.8) 
  และการมีโครงการตั้งอยู่ในเขตชุมชนก่อให้เกิดผลดีในด้านการการจ้างแรงงาน/คนในชุมชนมงีานทำ 
และการสร้างรายได้ให้กับในชุมชน เช่น ค้าขาย บ้านเช่า หรือห้องเช่า เป็นต้น (ร้อยละ 35.0) ในสัดส่วนเท่ากัน 
รองลงมามีการสร้างและพัฒนาระบบสาธารณูปโภคให้ดีขึ้น และการทำนุบำรุงศาสนา (ร้อยละ 5.0) ในสัดส่วนเท่ากัน 
สำหรับข้อกังวลของชุมชนส่วนใหญ่มีผลกระทบด้านกลิ่นเหม็นรบกวน และฝุ่นละออง (ร้อยละ 18.7) ในสัดส่วนเท่ากนั 
รองลงมาด้านผลกระทบต่อสุขภาพอนามัย และการปฏิบัติตามมาตรฐานสิ่งแวดล้อม (ร้อยละ 6.3) ในสัดส่วนเท่ากัน  
  สำหรับในรอบปี 2566 ที่ผ่านมาไม่มีการแจ้งข้อกังวลดังกล่าวกับหน่วยงานหรือโครงการรับทราบ 
โดยความต้องการของตัวแทนหน่วยงานราชการและข้อเสนอแนะต่อโครงการมี ดังนี้ 

➢ เพิ่มการประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารเกี่ยวกับกิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ของโครงการ (ร้อยละ 21.2) 
➢ มีช่องทางให้ชุมชนได้แสดงความคิดเห็นและข้อเสนอแนะต่อโครงการ (ร้อยละ 13.5) 
➢ ในกรณีมีผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เกิดจากโครงการ ต้องชี้แจงปัญหา และแก้ไขโดยเร็ว (ร้อยละ 13.5) 
➢ สนับสนุน/ร่วมกิจกรรมกับชุมชนในโอกาสต่างๆ เช่น ทอดผ้าป่า กฐิน งานบุญต่างๆ (ร้อยละ 11.5) 
➢ สนับสนุนด้านทุนการศึกษาให้กับโรงเรียน (ร้อยละ 11.5) 
➢ เพิ่มการประชาสัมพันธ์ข้อมูลข่าวสารเกี่ยวกับการผลิตและมาตรการป้องกันสิ่งแวดล้อม (ร้อยละ 9.6) 
➢ รับคนในพื้นที่เข้าทำงาน (ร้อยละ 7.6) 
➢ มีการสร้างและพัฒนาระบบสาธารณูปโภคในชุมชน (ร้อยละ 5.8) 
➢ เปิดโอกาสให้ตัวแทนชุมชนเข้าดูการดำเนินกิจกรรมของโครงการ (ร้อยละ 5.8) 
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ม.1 บ้านฉะบัง : อบต.คลองนิยมยาตรา ม.2 บ้านเขายม : อบต.คลองนิยมยาตรา 
  

  
  

ม.3 บ้านเขายม : อบต.คลองนิยมยาตรา ม.6 บ้านคลองขุนพทิักษ์ : อบต.หนองจอก 
  

  
  

ม.6 บ้านคลองขุนพทิักษ์ : อบต.หนองจอก ม.9 บ้านคลองขวาง : อบต.หนองจอก 
  

  
  

ม.9 บ้านคลองขวาง : อบต.หนองจอก ม.4 บ้านคลองแขวงกลั่น : อบต.เทพราช 
  
  ครัวเรือน 

  ภาพที่ 3.2.15-1 ภาพการสำรวจทัศคติ และความคิดเห็นที่มีต่อโครงการ 
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Oval

EM-BK0565
Oval

EM-BK0565
Oval

EM-BK0565
Oval

EM-BK0565
Oval

EM-BK0565
Oval

EM-BK0565
Oval

EM-BK0565
Oval

EM-BK0565
Oval

EM-BK0565
Oval



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
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ม.1 บ้านคลองกระมัง : ทต.พิมพา ม.2 บ้านปากคลองบางซื่อ : ทต.พิมพา 
  

  
  

ม.6 บ้านหลังวัด : ทต.วัวคณารกัษณ์ ม.10 บ้านวังเสือน้อย : ทต.วัวคณารักษณ์ 
  

  
  

ม.9 บ้านวังเสือใหญ่ : ทต.วัวคณารักษณ์ ม.9 บ้านวังเสือน้อย : ทต.วัวคณารักษณ์ 
  

  
  

ม.5 บ้านเกาะบน : ทต.บางสมคัร ม.5 บ้านเกาะบน : ทต.บางสมคัร 
  
  ครัวเรือน 

  ภาพที่ 3.2.15-1 (ต่อ) 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ม.2 บ้านเขายม : อบต.คลองนิยมยาตรา ม.3 บ้านเขายม : อบต.คลองนิยมยาตรา 
  

  
  

ม.6 บ้านคลองขนนุพิทักษ์ : อบต.หนองจอก ม.8 บ้านคลองแขวนกลัน่ : อบต.หนองจอก 
  

  
  

ม.1 บ้านคลองกระมัง : ทต.พิมพา ม.2 บ้านปากคลองบางซื่อ : ทต.พิมพา 
  

  
  

ม.4 บ้านคลองแขวนกลัน่ : อบต.เทพราช ม.6 บ้านหลังวัด : ทต.วัวคณารกัษ์ 
  
  ผู้นำ 

  ภาพที่ 3.2.15-1 (ต่อ) 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 3 
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
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ม.9 บ้านวังเสือใหญ่ : ทต.วัวคณารักษ์ ม.5 บ้านเกาะบน : ทต.บางสมคัร 
  
  ผู้นำ 

  
  

  
  

ทต.บางววัคณารักษ ์ สำนักงานสาธารณสุข อ.บางปะกง 
  

  
  

สำนักงานสาธารณสุข อ.บางบ่อ อบต.ท่าสะอ้าน 
  
  หน่วยงานราชการ 

  ภาพที่ 3.2.15-1 (ต่อ) 
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บทที่ 4 
สรุปผลการศึกษา 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 4 
สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 

 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมเินียม 
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บทที่ 4 

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 

 
สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม ของบริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) 
จำกัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 รายละเอียดดังนี้ 

1. ผลการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
จากการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม ของบริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด ในระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2566 พบว่า โครงการมีการดำเนินงานตามมาตรการในด้านต่างๆ ได้แก่ มาตรการทั่วไปมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประกอบด้วย คุณภาพอากาศจากปล่อง คุณภาพอากาศในบรรยากาศ ความเร็ว
และทิศทางลม ระดับเสียงบริเวณแนวรั้วโรงงาน คุณภาพน้ำ คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระดับเสียงใน
สถานประกอบการ ปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล ระดับความร้อนในสถานประกอบการ ความเร็วลมในสถาน
ประกอบการ กลิ่นในสถานประกอบการ คุณภาพดิน การจดบันทึกสถิติอุบัติเหตุ ระบบป้องกันอัคคีภัย และการ
จัดการกากของเสียภายในโรงงาน    

2. ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมจากการดำเนินการโครงการโรงงานหลอม

อะลูมิเนียม ของบริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
รายละเอียดดังนี้ 

1) คุณภาพอากาศจากปล่อง พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
2) คุณภาพอากาศในบรรยากาศ พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

สำหรับความเร็วและทิศทางลมส่วนใหญ่พัดมาจากทิศทิศตะวันออกเฉียงเหนือ (NE) 
3) ระดับเสียงบริเวณแนวรั้วโรงงาน พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
4) คุณภาพน้ำทิ้ง และคุณภาพน้ำทิ้งจากหอหล่อเย็น พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ใน

เกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
5) คุณภาพดิน โครงการทำการตรวจวิเคราะห์คุณภาพดิน จำนวน 1 ครั้ง (ก่อนเริ่มโครงการ

ส่วนขยาย) เมื่อวันที่ 17 ตุลาคม 2557 เรียบร้อยแล้ว 
6) คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่

กำหนด 
7) ระดับเสียงในสถานประกอบการ พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด  
8) ปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่

กำหนด  
9) ระดับความร้อนในสถานประกอบการ พบว่า ผลการตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานที่กำหนด สำหรับค่าความเร็วลมมีค่าสูงกว่าค่าความเร็วลมในบรรยากาศที่รู้สึกสบายของคนไทย (วิฑูรย์, 2546) 
โดยช่วยพาความร้อนจากร่างกายของผู ้ปฏิบัติงานทำให้รู ้ส ึกสบายขึ ้น อย่างไรก็ตาม พนักงานผลัดเปลี่ยน
หมุนเวียนการทำงาน และมีการจัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลไว้ให้พนักงานที่ปฏิบัติงาน
บริเวณที่มีอุณหภูมิสูงสวมใส่ทุกคร้ังที่ปฏิบัติงาน 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

                                                                                             บทที่ 4 
สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
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10) กลิ่นในสถานประกอบการ พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
11) การตรวจสุขภาพพนักงาน โครงการดำเนินการตรวจตรวจสุขภาพพนักงานเป็นประจำทุกปี 

โดยปี 2566 ดำเนินการตรวจสุขภาพเมื่อวันที่ 28 กันยายน 2566 และมีการตรวจสุขภาพพนักงานใหม่ก่อนเข้า
ทำงานทุกคร้ัง 

12) การจดบันทึกสถิติอุบัติเหตุ พบว่า ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ไม่มีอุบัติเหตุ
เกิดขึ้น 

13) ระบบป้องกันอัคคีภัย พบว่า ทางโครงการมีการตรวจสอบสภาพอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัย
ให้มีสภาพพร้อมใช้งาน โดยดำเนินการทุก 3 เดือน และโครงการดำเนินการฝึกซ้อมการใช้อุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัย 
และซ้อมปฏิบัติตามแผนฉุกเฉินเป็นประจำทุกปี โดยปี 2566 ดำเนินการซ้อมแผนฉุกเฉินเมื่อวันที่ 28 กันยายน 
2566 

14) การจัดการกากของเสียภายในพื้นที่โรงงาน พบว่า ทางโครงการได้ทำการบันทึกปริมาณ
ของเสียที่เกิดขึ้นเป็นประจำทุกเดือน 

15) สภาพสังคมและเศรษฐกิจ โครงการดำเนินการสำรวจทัศนคติของชุมชนต่อโรงงานเป็น
ประจำทุกปี โดยปี 2566 ดำเนินการสำรวจทัศนของชุมชนต่อโรงงานระหว่างวันที่ 16-17 ตุลาคม 2566 
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